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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

1.1. Introducao
1.1.1. Visao geral do manual do operador

Este manual do operador contém informacdes
importantes sobre a operacdo segura, adequada
e eficiente do G660/G760/G860, referido como
"maquina" neste manual. Este manual do
operador tem de estar sempre disponivel e tem
de ser lido por todos os utilizadores da maquina.
"Utilizador" é definido como uma pessoa
autorizada encarregue de trabalhar na ou com a
maquina, geralmente operadores, jardineiros e
pessoal de manutencao.

O cumprimento deste manual do operador
ajudara a evitar e minimizar os riscos para si,
enquanto utilizador, e para a maquina. Também
conduzira a uma maior qualidade do corte,
menores custos de reparacao e reducao dos
periodos de inatividade. Antes da utilizacdo,
todos os utilizadores tém de se certificar que:

+ Leram e compreenderam estas instrucoes
na integra,

+ Compreenderam os controlos da maquina,

+  Compreenderam os perigos e riscos envolvi-
dos, bem como os métodos para mitigar
esses riscos.

Sera feita referéncia a utilizacdo, seguranca e
manutenc¢do do motor a gasolina. No entanto,
trata-se apenas de informacdao complementar,
e € também necessario ler o manual do OEM
fornecido para o motor.

Em caso de dificuldade, ou se precisar de mais
informacdes, devera contactar o Howardson
Group ou o seu concessionario. Para agilizar a
resposta e garantir a precisao das informacdes,
devera indicar o nimero de série da maquina ao
enviar qualquer questao.

As descri¢des de localizagcao (por exemplo,
esquerda/direita) incluidas neste manual sao
observadas da perspetiva do operador na
posicao normal de condugado, tal como indicado
na Fig. 1.

5/64

Lado

Traseira esquerdo

direito

Figura (Fig.) 1 - Perspetiva

1.1.2. Descricdo da maquina

O G660, G760 e G860 sdo cortadores de relva
profissionais a gasolina que utilizam uma
cassete de 660 mm (26"), 760 mm (30") ou
860 mm (34"), respetivamente. Estas cassetes
sdo intercambiaveis, cada uma utilizada para
uma aplicagdo diferente, incluindo o corte, a
escovagem, a escarificacdo, o corte vertical e a
perfuracao da superficie.

Todos os modelos sao alimentados por um motor
a gasolina de quatro tempos com um cilindro

e refrigeracdo a ar, cuja especificacdo pode ser
consultada no manual do OEM fornecido, ou em
especificaces selecionadas no presente manual.

O rolo traseiro e a cassete sao controlados
de forma independente, operados a partir de
controlos localizados no guiador.

O design da maquina incorpora um sistema de
ajuste rapido da altura de corte e um sistema de
montagem em seccdes para facilitar a assisténcia
e manutencao dos principais componentes. Esta
equipado com um travao de estacionamento
mecanico que, quando aplicado, impede o
acionamento da transmissao.

SP20004_PT REV6
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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

1.2.

Instrucdes de seguranga

Ao longo deste manual, os riscos potenciais para
a seguranca sdo identificados com uma palavra
e uma caixa com codificacdo de cores. Estes
elementos indicam o seguinte:

PERIGO

A

Indica uma situagao
de perigo iminente
que, se nao for
evitada, ira resultar
em lesdes graves ou
morte.

Indica uma situacao
potencialmente
perigosa que, se
nao for evitada, ira
resultar em lesdes
graves ou morte.

CUIDADO

A

Indica uma situacao
potencialmente
perigosa que, se
nao for evitada,
podera resultar em
lesGes ligeiras ou
moderadas.

NOTA

Indica informagdes
consideradas
importantes, mas nao
relacionadas com um

perigo.

1.2.1. Simbolos e disticos de aviso

Os seguintes simbolos e disticos sao utilizados ao

longo deste Manual do operador e na maquina.
Devera familiarizar-se com eles antes de operar
a maquina. Estdo localizados perto de areas de
potencial perigo ou transmitem informagdes
adicionais sobre a utilizagdo da maquina.

Sinais de aviso

Sinal de aviso geral

A\

Aviso; Elemento afiado

6/64

Aviso; Material explosivo

A\

Aviso; Material toxico

>

Aviso; Material inflamavel Aviso; Substancia

corrosiva

>

Aviso; Esmagamento das
maos

Sinais de proibicdo

©
®

Proibido fumar

D

Proibido usar artigos

Sinal de proibicdo geral

®

Proibido fogo aberto;
Proibido foguear, fumar metalicos ou relégios
ou usar fontes de ignicao

abertas

®

®

Ndo tocar Nao sentar

@
@

Ndo alterar o estado do Nao pode ser reparado

interruptor pelos utilizadores

SP20004_PT REV6
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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

Sinais obrigatoérios

Sinal de acdo obrigatéria ~ Consultar o manual de

geral instrucdes/folheto

Usar prote¢do auditiva Usar protec¢do ocular

Usar mascara Usar calgado de protecao

Usar luvas de protegdo Usar vestuario de

prote¢ao

Desligar antes de realizar
qualguer manutencdo ou
reparacao

Outros sinais

g9
= . ”

Anotar

Reciclar

Pesado

7 /64

Disticos

Os disticos da sua maquina tém de ser
substituidos se ficarem desgastados ou forem
danificados. Contacte o Departamento de
atendimento ao cliente do Howardson Group e
indique o numero de pega listado abaixo:

ENGAGE 4= ENGAGE 4=
S A
CUTTING ROLLER
CYLINDER DRIVE
Y \/
DISENGAGE DISENGAGE
229600 229601
sLow ON
| B A @)
THROTTLE PARKING
CONTROL BRAKE
V o= \/
FAST OFF (O)
229602 229603

/\WARNING

READ MANUAL BEFORE
OPERATING THIS MACHINE.
ENSURE YOU ARE FAMILIAR
WITH IT'S OPERATION,
CONTROL & SAFETY ASPECTS.
MAINTAIN MACHINE DAILY.

229599 229375

"CUT N e
4 S
229376 B32903_REVO

[DENIS

J —
9 o

SP18037 B32902_REV2 (200 x 50 mm)

J20362_REV2 (120 x 30 mm)

SP20004_PT REV6
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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

1.2.2. Instrugdes de seguranga importantes " m PERIGO - INSTRUCOES DE
A SEGURANCA IMPORTANTES

g m PERIGO - INSTRUCOES DE
SEGURANCA IMPORTANTES + Pare sempre o motor e permita que este

Leia sempre este manual do operador

com a maxima atenc¢ao e compreenda

os controlos e sinais de seguranca antes
de iniciar o trabalho. A utiliza¢do ou
manutencao inadequada da maquina pode
resultar em ferimentos ou morte.

Esta maquina é perigosa se nao for
utilizada corretamente - é necessario ter
muito cuidado e atencdo ao utiliza-la.

Mantenha sempre as maos, os pés e
qualquer outra parte do corpo afastados
da cassete e dos rolos. Lembre-se de que
as laminas, as escovas e os rolos podem
continuar a girar mesmo apés o motor ter
parado.

Utilize sempre o equipamento de protecao
individual (EPI) adequado - consulte "1.2.4.
Equipamento de protecéo individual (EPI)"
p.10.

Utilize sempre a maquina com todas as
protec¢des de seguranca corretamente
instaladas. Elas sdo fornecidas para sua
protecao.

Utilize sempre o motor num espag¢o bem
ventilado.

Leia e compreenda sempre o "Manual do
Proprietario" do OEM do motor antes de
utilizar a maquina.

Armazene sempre a gasolina num
recipiente adequado, longe da luz solar
direta, de altas temperaturas e de areas
onde exista o risco de faiscas.

Desengate sempre os manipulos da
transmissdo e da cassete antes de ligar
o motor. Efetue o arranque do motor
cuidadosamente e de acordo com as
instrugoes.

Esteja sempre atento aos pedes.

arrefeca na totalidade antes de efetuar
qualquer intervengao ou reparacao na
maquina.

Aguarde sempre até que a cassete pare
completamente de girar antes de passar
com a maquina sobre qualquer superficie
que nao seja relva.

Mantenha sempre maquina em bom
estado de conservacdo, de acordo com o
calendario e os procedimentos indicados
em "4. Manutencgdo e assisténcia" p.39.
Isto permitira manter a maquina em
bom estado, reduzindo os acidentes

e ferimentos e mantendo a relva em
melhores condicdes.

Opere sempre a maquina colocando-se
atras da mesma, com as duas maos no
guiador.

Avalie sempre o trabalho a realizar antes de
o iniciar. Isto inclui:

o Terreno inclinado - evite a utilizacao
da maquina em superficies inclinadas
sempre que possivel. Tenha
especial cuidado e utilize a maquina
horizontalmente em superficies
inclinadas, e ndo para cima e para baixo
verticalmente.

o Remova quaisquer detritos e objetos,
como pedras e ramos, antes de
trabalhar na area. Da mesma forma,
observe e evite qualquer obstaculo
que possa danificar a maquina, como
valas, descidas subitas ou bermas, entre
outros.

o lluminacao - utilize sempre a maquina
durante o dia ou com boa luz artificial.

Nunca utilize a maquina se estiver

danificada ou como qualquer tipo de

defeito ou avaria.

864
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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

PERIGO - INSTRUGOES DE
SEGURANCA IMPORTANTES

0

* Nunca coloque qualquer parte do corpo,
incluindo os membros, perto das pecas
mdéveis desta maquina.

* Nunca utilize o motor num espaco
fechado, uma vez que pode ocorrer uma
acumulacdo dos fumos de monéxido de
carbono.

* Nunca fume ou fogueie perto da maquina.

* Nunca altere as especificacdes que regem o
funcionamento do motor, nem o utilize em
excesso de velocidade.

* Nunca realize ajustes enquanto a maquina
esta a trabalhar.

* Nunca permita que qualquer pessoa nao
autorizada opere a maquina, em qualquer
momento, de qualquer forma.

* Nunca utilize a maquina se estiver em
qualquer um dos seguintes estados:
doenca, capacidade fisica reduzida ou sob
a influéncia de drogas ou alcool.

* Nunca permita que uma crianga utilize
a maquina ou permaneca na area de
trabalho quando a maquina estiver a ser
utilizada.

* Nunca levante ou transporte uma maquina
enquanto alguma peca estiver em
movimento.

* Nunca utilize a maquina em condi¢ées
meteoroldgicas adversas, especialmente
em caso de chuva forte, tempestades ou
vento forte.

* Nunca utilize a maquina a uma velocidade
superior a velocidade de caminhada do
utilizador.

O/6a

1.2.3. Utilizagao prevista e riscos residuais

Esta maquina foi concebida para o corte e a
manutencdo (escarificacdo, escovagem, etc.) de
relvados com cassetes especificas para maquinas
da Dennis. Qualquer utilizacdo além do previsto
esta fora do ambito desta maquina e pode
causar ferimentos ou danos na maquina. Isto
inclui, entre outros, montar a maquina, utiliza-la
para transportar objetos e utiliza-la para cortar
vegetac¢do densa.

A utilizacdo da maquina para fins que nao
os previstos pode resultar em ferimentos
pessoais e danos na maquina. Nunca utilize
a maquina para quaisquer outros fins que
nao aqueles para os quais foi concebida.

Os riscos estarao sempre presentes, pelo
que é necessario estar atento em todos os
momentos durante a operag¢do da maquina.

Tem de seguir as instrugdes e informacdes
descritas em "1.2. Instrucées de seguran¢a”
p.6 e "3.7. Ambiente de funcionamento”
p.36.

SP20004_PT REV6
Novembro de 2025



1. Introducao e Informacgdes de seguranca

1.2.4. Equipamento de protecao individual
(EPI)

Durante a utilizacdo, tem de cumprir as regras
e regulamentos locais relativos ao equipamento
de protecao individual (EPI). Adicionalmente,
recomendamos:

* Calcado: botas resistentes e anti-
derrapantes para protecdo contra
ferimentos.

* Protecdo ocular: para proteger
contra detritos projetados.

* Protec¢do auditiva: tem de ser
usada em todos os momentos
sempre que a maquina for utili-
zada.

* Vestuario: adequado ao ambiente
em que esta a utilizar a maquina
(quente, frio, humido, etc.)

* Protecdo das maos: para evitar
cortes e bolhas.

* Protecao respiratoéria: para
situacBes em que existam elevadas
concentracdes de poeira ou pdlen.

DSeO®
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1.3. Montagem, instalacao e
colocacao em funcionamento

1.3.1. Desempacotamento e inspecao

A maquina sera entregue numa base de palete
de madeira, com uma estrutura exterior de
cartdo ou madeira. Remova cuidadosamente
esta embalagem exterior. Em alternativa,
pode solicitar que a maquina seja entregue
diretamente da nossa fabrica ou do seu
concessionario.

Inspecione visualmente a maquina para verificar
se existem sinais de danos que possam ter
ocorrido durante o transporte. Contacte o
Howardson Group ou 0 seu concessionario o
mais rapidamente possivel caso detete danos.

Juntamente com a maquina, esta incluido este
manual do operador, um documento de registo
da garantia e um catalogo de pecas da maquina.

Para remover a maquina da palete:
1. Remova todas as abracadeiras.

2. Sempre que possivel, utilize uma rampa com
classificagdo adequada para rolar a maquina
em marcha-atras até ao chdo. Consulte as
sec¢Oes "3.2. Efetuar o arranque do motor"
p.24 e "3.4. Condugéo" p.26 para obter
instrucdes para os procedimentos relevan-
tes. Engate/desengate suavemente o travao
de estacionamento para ajudar a descer a
rampa.

A % CUIDADO - MAQUINA PESADA

A maquina é muito pesada. O peso da
maquina pode ser consultado na placa do
nimero de série ou na secgao "2.1.2. Tabela
de especificacdes" p.13. Tenha especial
cuidado ao retira-la da palete de madeira -
recomendamos que esta tarefa seja realizada
por duas pessoas. Siga todas as técnicas de
manuseamento manual adequadas ao seu
negocio e a sua regiao.

SP20004_PT REV6
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1. Introducao e Informacgdes de seguranca

3. Se ndo existir uma rampa disponivel,
desengate o travao de estacionamento e,
seguindo as técnicas corretas de manusea-
mento manual, baixe cuidadosamente o
rolo traseiro até ao chao. Continue a rolar a
maquina para tras, mantendo a pressdo no
guiador para que as rodas dianteiras perma-
necam no ar. Depois de retirar a maquina
da palete, baixe cuidadosamente a parte
dianteira.

Elimine a embalagem de acordo com a legislacao
local - recicle os materiais da embalagem sempre
que possivel.

1.3.2. Instrucdes de montagem

E necessaria uma montagem minima para
preparar a sua maquina para utilizacao:

1. Instale a caixa de recolha de relva; baixe
a estrutura da caixa de recolha na parte
dianteira da maquina (Fig. 2A). Eleve a caixa
de recolha de relva para esta estrutura (Fig.
2B), removendo qualquer pelicula plastica
restante.

2. Ajuste a altura do guiador; o guiador pode
necessitar de um ajuste para se adequar a
sua altura. Consulte a seccdo "4.3.1. Ajuste
da altura do guiador” p.52 para obter
informacdes adicionais.

3. Encha o depésito de combustivel com
gasolina sem chumbo (consulte o manual do
OEM fornecido para obter mais informacgdo).

Fig. 2 - Instruces de montagem

Fig. 2B - Baixar a estrutura da caixa de recolha de relva.
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Fig. 2B - Colocac¢do da caixa de recolha de relva.

1.3.3. Requisitos de instalagdo

Serdo necessarios ajustes para criar espaco
adequado para o armazenamento e a
manutencdo de rotina da maquina:

+ Consulte a seccao “2.1.1. Dimensées" p.12
para obter os requisitos de espaco minimos.

+  Consulte a seccao "4.6. Armazenamento”
p.55 para obter os requisitos de armaze-
namento corretos.

1.3.4. Colocagdo em funcionamento

Um representante do seu concessionario

ou do Howardson Group estara presente

para configurar e colocar a sua maquina em
funcionamento. Ira orienta-lo através do
processo de controlos basicos e dos primeiros
passos com a sua maquina.

1.3.5. Calibracao

Ndo sdo necessarios quaisquer procedimentos de
calibragao.

SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

2.1. Especificagdes técnicas

2.1.1. Dimensoes

12/64

Modelo
Vista
G660 G760 G860
A 884mm 984mm 1084
B 1635mm
C 1121mm
D 1119mm

SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

2.1.2. Tabela de especificagdes

Modelo
Sistema
G660 G760 G860
Maquina (sem cassete) 146 kg 156 kg 162 kg
Peso
Apenas a cassete Consulte "2.5. Cassetes" p.21
Tipo Motor a gasolina
Modelo Honda GX160 Honda GX200
Poténcia util 3,6 kW /3600 rpm 4,8 kW /3600 rpm
Capacidade do
depdsito de 31L
combustivel
Capacidade de
Motor? j 0,6L
6leo do motor
P Tipo de dleo do
Transmissao P Honda genuino, SAE 10W-30
motor
Peso seco 15,1 kg 16,1 kg
Tipo de vela da
L BPR6ES (NGK) ou W20EPR-U (DENSO)
ignicdo
Folga de vela da
L 0,7-0,8 mm
ignicdo
Sistema do rolo traseiro Correia em "V"
Sistema de transmissao da ) )
Correia Multi "V"
cassete
Velocidade .
o Marcha a frente 3,21 km/h
(maxima)
Unidade das laminas Cassete - amovivel
Largura de corte 660 mm [26"] 760 mm [30"] 860 mm [34"]
NUmero de laminas 6,8, 11 4,6,8,11
Altura de corte 08-47 mm
Corte 4 laminas - - 68
Cortes por 6 laminas 103
metro 8 laminas 137
11 ldminas - - 189
Volume da caixa de recolha de
160 L 180 L 200 L
relva
SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

Sistema

Modelo

G660

G760

G860

Especificagdes
ambientais

Intervalo da temperatura de

funcionamento

-15°Ca +40°C

(+10 °C a +30 °C para corte da relva em condic8es ideais)

Intervalo da temperatura de

armazenamento

0°Ca+30°C

Para obter informac®&es adicionais, consulte a seccao

"4.6. Armazenamento” p.55.

"Para obter especificagbes técnicas sobre o motor, consulte o "Manual do Proprietdrio” fornecido.

2.1.3. Ruido e vibracao

Modelo
Sistema
G660 G760 G860
Nivel de poténcia
L. . 91 dB(A) 93 dB(A) 92 dB(A)
acustica medido
Nivel de poténcia
e . 95 dB(A) 98 dB(A) 95 dB(A)
acustica garantido

brago esta sujeito (

Ruido
E necessario usar protecdo auditiva quando sempre que utilizar esta
maquina.
Valor total a que o
Vibragao sistema de mao- 3,1 m/s? 3,1 m/s? 3,1 m/s?

14 /64
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2. Visao geral da maquina

2.2. Componentes da maquina

Fig. 3 - Visao geral dos componentes da maquina.

1. Componentes de controlo 9. Protec¢des do veio de transmissao - Cassete
2. Caixa derecolha derelva 10. Protecdo da transmissao
3. Protec¢do da correia 11. Ajustador da lamina de estilhamento
4. Suporte da barra de reboque 12. Ajustador da altura do corte
5. Rolo traseiro 13. Cassete, variag¢éo do tipo consoante a
6. Motor encomenda
7. Placa do nimero de série 14. Rolo dianteiro
8. Protecdo do veio de transmissdo - Rolo
traseiro
15/64 Novembro de 2025



2. Visao geral da maquina

1. Componentes de controlo
Consulte "2.3. Componentes de controlo” p.18.

2. Caixa de recolha de relva

A caixa de recolha de relva recolhe os residuos
cortados pela cassete. Volume maximo: G660 =
160 L, G760 =180 L, G860 = 200 L.

3. Protecdo da correia

Por detras da prote¢do da correia existem dois
conjuntos de correia e polia; um conjunto para

o rolo traseiro e outro para a cassete. Esta
protecdo protege o operador e a maquina contra
ferimentos e danos. Tem de ser mantida colocada
e fixada em todos os momentos.

4. Suporte da barra de reboque

Para utilizacdo com o acessoério de atrelado
de assento opcional. Consulte "A2. Atrelado de
assento com suspens@o” na pdgina 61

5. Rolo traseiro

O rolo traseiro também mantém a estabilidade, a
par do rolo dianteiro, mas também cria um efeito
de faixas atras da maquina. Esta dividido em trés
segmentos, com os dois segmentos exteriores
operados por um diferencial para ajudar na
manobrabilidade.

6. Motor

Consulte o manual do OEM fornecido e "2.4.
Componentes do motor" p.20 para obter mais
informacdes.

7. Placa do namero de série

O numero de série encontra-se no lado direito da
maquina, perto do ajustador do guiador. Anote

0 numero de série da sua maquina e do motor
na tabela que se encontra na contracapa deste
manual. Sempre que contactar o Howardson
Group, indique estes numeros de série. .
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S1 _‘.c E MANUFACTURED IN U.K. BY  DIVISION OF HOWARDSON GROUP,
KIRK LANGLEY, DERBY. DE6 4NJ
TEL: +44 (0)1332 824777 @—— S2
FAX: +44 (0)1332 824525
O WEB: www.dennisuk.com
MACHINE REF. SERIAL NO. YEAR MASS IN KG.
e [ e J[ e J[ e |
| | | |
| I | |
S3 S4 S5 S6

Fig. 4 - Visao geral dos componentes da placa do nimero
de série.

S1. Marcacdo CE

S2. Morada e detalhes de contacto da
empresa/fabricante

S3. Designacdo do cédigo da maquina

S4. Numero de série

S5. Ano de fabrico

S6. Massa da maquina (kg)

8 /9. Prote¢bes do veio de transmissao

Em cada uma destas prote¢des encontram-se
eixos da transmissao que transmitem poténcia
do motor para o rolo traseiro e a polia/correias
da cassete, respetivamente. Devem ser mantidas
colocadas e fixadas em todos os momentos.

10. Protecdo da transmissao

Por detras da prote¢do da transmissao existe
um conjunto unico de correia e polia, que atua
como um repartidor de poténcia do motor para
0s eixos de transmissdo da cassete e do rolo
traseiro. Aqui também se encontra o sistema
de travao de estacionamento, composto pelas
pastilhas e pincas do travao. A protecao tem

de ser mantida colocada e fixada em todos os
momentos.

11. Ajustador da lamina de estilhamento

Ao longo do tempo, a qualidade do corte ira
diminuir devido ao desgaste da lamina. O
ajuste da lamina de estilhamento é necessario
para manter o corte "4.3.2. Ajuste da ldmina de
estilhamento" p.52.

12. Ajustador da altura do corte

Localizado em ambos os lados da maquina, a
altura do corte é ajustada aqui - consulte "3.5.2.
Ajustar a altura de corte (cilindro)" p.30.

SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

13. Cassete

A cassete consiste num cartucho amovivel e
intercambiavel que aloja laminas ou discos
especializados para alterar a fun¢do da maquina.
Utilizando o mesmo sistema de transmissdo,

a maquina pode utilizar esta alimentag¢do para
realizar diferentes atividades de cuidado do
relvado, incluindo o corte, a escovagem e a
escarificacdo - para obter a lista completa de
cassetes, consulte "2.5. Cassetes" p.21.

Foi concebida para ser facilmente trocada por
outra cassete, alterando a funcao da maquina em
apenas alguns minutos.

Substitua cassetes com desgaste ou danificadas
por pecas de substituicdo genuinas da Dennis.

" PERIGO - LAMINAS/DISCOS DA
A CASSETE

As laminas/discos com desgaste ou danos
sdo perigosas. A utilizacdo ou manutencgao
incorretas podem causar ferimentos graves
ou morte. Inspecione antes e depois de
cada utilizacao, tal como descrito em "4.1.
Calenddrio de manutencéo" p.39.

Inspecione sempre as laminas/discos com a
maquina desligada .

14. Rolo dianteiro

O rolo dianteiro mantém a estabilidade e guia
a maquina. Um rolo liso é fornecido de série,
mas existe um rolo Weile disponivel como extra
opcional.

17 /64
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2. Visao geral da maquina

2.3. Componentes de controlo

-
2
i i # 1
ENGAGE | ENGAGE 4= | sLow L} oN |
A 1 A 1 A [ A O 1
1 ROLLER 1 THROTTLE [} PARKING 1
CYLINDER DRIVE CONTROL BRAKE
1 y 1 y ] Y |
v B 1 1 L © l
] ] ] |
U B e - - i a
o)
s | | L |
[= =] = =1

5

Fig. 5 - Visao geral dos componentes de controlo.

15. Interruptor de arranque
16. Controlo de presenca do operador (OPC)
17. Guiador

18. Manipulo da cassete

15. Interruptor de arranque

O interruptor de arranque é usado para iniciar

e manter a poténcia do motor da maquina.
Coloque o interruptor na posicdo on [Ligado]
antes de puxar o manipulo de arranque. Isto abre
o circuito de ligacdo a terra para acionar a vela da
ignicdo.

Coloque o interruptor na posicao off [Desligado]
sempre que a maquina nao estiver a ser utilizada,
ou se for necessario cortar a alimentacao do
motor subitamente. Isto liga a bobina da ignicdo
a terra, impedindo que esta envie uma carga de
tensdo para a vela da ignicao.

(ENGINE)
—x

Fig. 5A - Botdo Start [Iniciar]
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19. Manipulo da transmissao
20. Manipulo do acelerador

21. Manipulo do travao de estacionamento

22. Filtro de ar (papel)

16. Controlo de presenca do operador (OPC)

Este mecanismo de alavanca é uma
funcionalidade de seguranca para evitar
acidentes. Sinaliza a maquina que o operador
tem o controlo, ativo ou ndo, e fornece

ou interrompe a alimentac¢do da cassete,
respetivamente.

O OPC requer o acionamento continuo para que
a cassete possa ser utilizada. Quando utilizada
com o manipulo da cassete na posi¢do on
[Ligado], alimenta o motor da cassete.

Quando o OPC é libertado, indica que o operador
jd ndo esta presente ou a controlar a maquina.
Neste momento, a maquina interrompe
imediatamente toda a alimentac¢do para a
cassete, independentemente da posi¢ao do
manipulo. Isto minimiza o risco causado pela
possibilidade de a maquina funcionar sem
supervisdo ou em condic¢Bes inseguras.

SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

21. Manipulo do travao de estacionamento
" PERIGO - IGNORAR O OPC Quando acionado, o travdo de estacionamento
— mecanico impede fisicamente a rotacao do eixo
Nunca interfira ou altere o OPC de forma do rolo traseiro. Isto impede qualquer rolamento
alguma. Isto inclui colar fita adesiva, amarrar, involuntario, pelo que tem de ser acionado
alterar o microinterruptor, etc. Fazé-lo ira quando a maquina ndo estiver a ser utilizada.
contornar um mecanismo de seguranca Empurre para a frente para engatar (ou seja,
fundamental da maquina e coloca o utilizador engata o travdo de estacionamento), ou puxe
e outros pedes em risco. para tras para desengatar (ou seja, desengata o

travdo de estacionamento).

A o (@ CUIDADO - TRAVAO DE
ESTACIONAMENTO
+ Acione sempre o travao de estaciona-

mento quando a maquina nao estiver a
ser utilizada.

Fig. 58 - OPC

* Nado utilize o travao de estacionamento
para parar a maquina enquanto esta
estiver em movimento. Isto pode danifi-
car o sistema de travagem. Para parar,
solte o OPC e a maquina ira abrandar até
parar.

18. Manipulo de corte

Este manipulo aciona/desativa a alimentagdo
para a cassete. Empurre para a frente para
acionar (ou seja, inicia a rotacao), ou puxe para
tras para desativar (ou seja, para a rotacao).
Acione apenas quando a maquina estiver sobre
relva e for seguro fazé-lo.

19. Manipulo da transmissao

Este manipulo aciona/desativa a alimentacdo
para o rolo traseiro. Empurre para a frente para
acionar (ou seja, inicia 0 movimento para a
frente), ou puxe para tras para desativar (ou seja,
para o movimento). Acione apenas quando for
seguro fazé-lo.

20. Manipulo do acelerador

Este manipulo ativa a velocidade da maquina.
Empurre para a frente para ativar a velocidade de
"tartaruga" (ou seja, marcha lenta) e puxe para
tras para ativar a velocidade de "lebre" (ou seja,
marcha rapida). O manipulo é proporcional e,
como tal, a velocidade sera alterada dependendo
do ponto em que esteja posicionado entre

as duas velocidades. Selecione a velocidade
adequada ao ambiente.

1 9/ SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

2.4. Componentes do motor

23.
24.
25.
26.
27.
28.

Fig. 6 - Visao geral dos componentes do motor.

Filtro de ar (cobertura em espuma)
Manipulo de combustivel

Manipulo de ar de arranque
Manipulo de controlo do acelerador
Escape

Dep6sito de combustivel

20.
30.
31.
32.

Manipulo de arranque
Interruptor On/Off [Ligar/Desligar] do motor
Vela da igni¢do

Cobertura da vela da ignicdo

Consulte o "Manual do Proprietario" do OEM fornecido para obter uma descricao e utilizagdo de cada

um dos componentes indicados acima.

20 /64
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2. Visao geral da maquina

2.5. Cassetes

Estdo disponiveis treze cassetes intercambiaveis
para todas as maquinas da Série G. Estas
cassetes sdo especificas de cada modelo e ndo
podem ser utilizadas de forma intercambiavel
(ou seja, uma cassete do modelo G660 nao

pode ser usada numa maquina G760/G860, e
vice-versa). Estao disponiveis diferentes tipos de
cassete para varios tipos de trabalho diferente,
tal como descrito na tabela que se segue. A
excec¢ao do rolo de perfuracao da superficie,
todas as cassetes sdo alimentadas pelo conjunto
da polia da cassete, permitindo uma troca mais
facil (o rolo de perfuracdo da superficie € um rolo
de rotacao livre e, como tal, ndo tem qualquer
forma de ser acionado através da transmissao da
cassete).

Para obter instru¢des sobre a remocdo da
cassete, consulte "3.5.1. Remover e inserir uma
cassete" p.29.

Peso (kg)
Tipo Descricao e utilizacao
G660 G760 G860
Cilindro de 6 laminas
Seis laminas de aco num formato em
espiral. Bom rolo para aplica¢des gerais e A
P . p plicasoes & , 35,5 38,8
ideal para utilizar em relva alta. confirmar
Como padrdo, sem atenuacdo da friccdo.
Oito laminas de aco num formato em
*g espiral. Velocidade de corte mais elevada p
v comparativamente ao cilindro de 6 ] 37,6 41,5
o . .. |confirmar
|aminas e ideal para relva de altura média.
Como padrdo, inclui atenuacdo da fricgao.
Onze laminas de aco num formato em
espiral. Velocidade de corte mais elevada p B
comparativamente ao cilindro de 8 ] ) 38,9
L ) ) confirmar | confirmar
[dminas e ideal para relva de altura baixa.
Como padrdo, sem atenuacao da friccdo.
21 SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

Tipo Descricao e utilizacao

Escova de cerdas macias

Para remocdo de musgo e detritos e
para utilizar em cenarios de escarificagao
ligeira, para a preparacdo final do corte.

Escovagem

Para remogdo de musgo e detritos e
para utilizar em cenarios de escarificacao
ligeira, para a preparacdo final do corte.

Para remocao de musgo e detritos e
para utilizar em cenarios de escarificacao
ligeira, para a preparacdo final do corte.

Laminas resistentes ao desgaste e

de renovagdo no outono/primavera.

substituiveis com 1 mm de espessura.
Espacamento de 12 mm para remogdo de

detritos ao longo da época e em trabalhos

Laminas resistentes ao desgaste e

Escarificagao

de renovacao no outono/primavera.

substituiveis com 2 mm de espessura.
Espacamento de 12 mm para remogao de

detritos ao longo da época e em trabalhos

Laminas com ponta em tungsténio

Concebidas para remogdo intensa de

de renovagao no outono/primavera.

substituiveis com 2 mm de espessura.

detritos ao longo da época e em trabalhos

Peso (kg)
G660 G760 G860
A A
19,1
confirmar | confirmar
A A
19,1
confirmar confirmar
A
) 18,0 19,5
confirmar
A A A
confirmar  confirmar | confirmar
A A Ac
confirmar  confirmar | onfirmar
A A
27,4
confirmar | confirmar

SP20004_PT REV6
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2. Visao geral da maquina

Peso (kg)

Tipo Descricao e utilizacao

G660 G760 G860

Ancinho de dentes de mola

Ideal para levantar crescimento lateral,
para ajudar a elevar a relva e para

remover matéria morta ou folhas 4
quebradas. Ajuda a quebrar a crosta i 21,4 23,4
Lo confirmar
biolégica do solo ou a remover o lodo

glutinoso que por vezes pode surgir em

relva fina.

Lamina de corte vertical

Discos substituiveis de 10 sec¢bes
com 1 mm de espessura. Controlos de
utilizagao regular, manutencao do relvado,
crescimento lateral e penetracdo de

espécies indesejadas, como a poa-dos- p
prados. Encoraja o crescimento vertical e i 25,8 28,5
. confirmar
a cobertura do solo. Corta verticalmente

através do crescimento da planta e acima

do solo, geralmente 2-3 mm. Ndo utilizar
para cortar o solo ou durante extensos

periodos de seca.

Laminas de corte vertical

Lamina de corte vertical com ponta em tungsténio

Discos substituiveis de 10 sec¢bes
com 1T mm de espessura. A ponta em
tungsténio confere durabilidade superior,
para utilizagdes intensivas. Controlos
de utilizagdo regular, manutencdo do
relvado, crescimento lateral e penetracao p
de espécies indesejadas, como a poa-dos- i 253 28,0
confirmar
prados. Encoraja o crescimento vertical e

a cobertura do solo. Corta verticalmente

através do crescimento da planta e acima
do solo, geralmente 2-3 mm. Ndo utilizar
para cortar o solo ou durante extensos

periodos de seca.

Rolo de perfuracao da superficie

Os espigdes substituiveis aliviam a tensdo
da superficie e permitem a penetragao
do ar, da dgua e de fertilizante na zona A

. . , 24,3 27,3

da raiz. Ideal para sementeira e para confirmar

preparar areas danificadas para trabalhos

de recuperacao.

Rolo de perfuragdo da superficie

23/ SP20004_PT REV6
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3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

3.1.

Antes de utilizar a maquina, certifique-se de que

toda
desc
p.39.

3.2

Manutencao pré-arranque e
Verificacdes de seguranca

s as verificacBes sao concluidas, tal como
rito em "4.1. Calenddrio de manuten¢éo”

Efetuar o arranque do motor

" PERIGO - LIGAR A MAQUINA

Antes de utilizar a maquina, certifique-se
de que leu atentamente e compreendeu
este Manual do operador. O nao
cumprimento desta instrucao pode
resultar em ferimentos pessoais e danos
na maquina.

Antes de ligar o motor, é necessdrio
garantir que a area esta livre de pessoas
e obstaculos, e que todas as protec¢ées de
seguranca estao presentes.

E necessario usar protecdo auditiva antes
e durante a utilizacdo da maquina com o
motor ligado.

Para

1.

ligar o motor:

Coloque o travao de estacionamento na
posicao on [Ligado] (Fig. 7A).

. Coloque o interruptor do motor (localizado

no motor) na posic¢ao on [Ligado] (Fig. 7B).

. Coloque o manipulo de combustivel na

posicdo on [Ligado] (Fig. 7C).

. Coloque o manipulo de ar de arranque na

posicdo fechada (Fig. 7D). Nota: colocar o
manipulo de ar de arranque nesta posi¢ao
ndo € necessario se o motor estiver quente
ou se a temperatura do ar for elevada.

. Coloque o interruptor de arranque (loca-

lizado nos componentes de controlo) na
posi¢do on [Ligado] (Fig. 7E).

Coloque o manipulo do acelerador na
posicdo intermédia (Fig. 7F).
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7. Segure com firmeza no manipulo de
arranque e estive o cabo até a folga ser
completamente removida. Neste ponto,
puxe com um movimento firme e fluido (Fig.
7G). O motor arranca.

NOTA - ARRANQUE DO MOTOR

Certifique-se de que a cassete e os manipulos
da transmissdo estdo ambos na posicao
desengatada antes de ligar o motor. Como
precaucdo de seguranca, a maquina ndo liga
se estes manipulos estiverem na posi¢do
engatada.

8. Permita que o manipulo de arranque
regresse a posicdo inicial com suavidade,
evitando solta-lo para que "salte" para a sua
posicdo.

9. Mova gradualmente o manipulo de ar de
arranque para a posicao aberta (para a
frente) (Fig. 7H). Deixe aquecer durante 3 a
5 minutos enquanto move gradualmente o
manipulo do acelerador para a posi¢do da
"tartaruga".

Fig. 7 - Procedimento de colocacdo em funcionamento

-

ON

B,
PARKING

BRAKE

. O

Fig. 7A - Travdo de estacionamento acionado.

Fig. 7B - Interruptor do motor na posicdo "on" [Ligado].
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3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

Fig.

7D - Manipulo de ar de arranque fechado.

ENGINE
=

Fig. 7F - Acelerador colocado na posic@o intermédia.
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Fig. 7E - Interruptor de arranque ligado.

A

THROTTLE
——
CONTROL

Y

Fig. 7H - Mova o manipulo de ar de arranque para a

posicdo aberta.
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3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

3.3. Parar o motor

Para desligar a maquina:

1. Mova o manipulo do acelerador totalmente
para a posicao de velocidade baixa ("tarta-

ruga") (Fig. 8A).

2. Coloque o interruptor de arranque (loca-
lizado nos componentes de controlo) na
posicao off [Desligado] (Fig. 8B).

3. Coloque o manipulo de combustivel na
posicdo fechada (para tras) (Fig. 8C).

Fig. 8 - Procedimento de encerramento

THROTTLE
CONTROL

y

Fig. 8A - Acelerador na posicdo de velocidade baixa

(ENGINE)

Fig. 8B - Interruptor de arranque desligado

Em situacBes de emergéncia, coloque o
interruptor de arranque ou o interruptor do
motor na posicdo off [Desligado].
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3.4. Conducao

3.4.1. Mover e transportar (sem cortar)

A\

CUIDADO - ALTURA DO GUIADOR

Antes de mover a maquina, ajuste o guiador a
altura correta. Consulte "4.3.1. Ajuste da altura
do guiador" p.52.

1.

Efetue o arranque do motor, tal como
descrito em "3.2. Efetuar o arranque do
motor" p.24.

Solte o travao de estacionamento (posi¢ao
off [Desligado]).

Coloque o acelerador na posic¢do de veloci-
dade de "tartaruga".

Empurre o manipulo da transmissao para

a frente para acionar a transmissao (Fig.
9A). Faca-o lentamente, para permitir que a
embraiagem engate na posicdo correta.
Ajuste o manipulo do acelerador para
aumentar a velocidade, se pretender (Fig.
9B).

Para parar, puxe o manipulo da transmissao
para tras, para a posi¢ao de "desengatado"
(Fig. 9Q)

NOTA - PARAGEM DO MOTOR

Premir o OPC enquanto mantém o travao

de estacionamento acionado ird resultar na
paragem do motor. Seguir a ordem dos passos
acima ira impedir que isto aconteca.

NOTA - MOVER A MAQUINA SOBRE

SUPERFICIES DURAS

Ao mover a maquina sobre superficies nao
relvadas, incline a maquina para tras de modo
a que o rolo dianteiro permanecanoarea
maquina fica assente apenas no rolo traseiro.
Isto evita potenciais danos na cassete e nas

[dminas.

SP20004_PT REV6
Novembro de 2025



3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

Fig. 9 - Procedimento de conducdo

ENGAGE 4= %

N,

ROLLER
DRIVE

Y

- e
DISENGAGE

Fig. 9A - Acione o manipulo da transmissdo.

A
THROTTLE
CONTROL

y

Fig. 9B - Ajuste o manipulo do acelerador.

— )
S j‘ﬁ‘

A
ROLLER
DRIVE

Y i

DISENGAGE @

Fig. 9C - Desengate o manipulo da transmissdo.

3.4.2. Mover (com corte/escarificacdo/escova)

NOTA - ALTURA DO CORTE

Antes de realizar o corte, ajuste a altura correta
da cassete. Consulte "3.5.2. Ajustar a altura de

corte (cilindro)" p.30.

1. Efetue o arranque do motor, tal como
descrito em "3.2. Efetuar o arranque do
motor" p.24.
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. Solte o travdo de estacionamento (posicao

off [Desligado]).

. Coloque o acelerador na posicao de veloci-

dade de "tartaruga".

. Prima o OPC (Fig. 10A).

. Empurre o manipulo da cassete para a

frente para acionar a cassete. Faga-o len-
tamente, para permitir que a embraiagem
engate na posicdo correta (Fig. 10B).

. Empurre o manipulo da transmissdo para

a frente para acionar a transmissao. Faca-o
lentamente, para permitir que a embraia-
gem engate na posicao correta (Fig. 10C).

. Ajuste o manipulo do acelerador para

aumentar a velocidade, se pretender (Fig.
10D).

. Para parar o movimento, puxe o manipulo

da transmissdo para tras, para posi¢cao de
"desengatado" - a cassete continuara a
rodar se o OPC também for premido (Fig.
10E).

. Para parar a rotagdo da cassete, puxe o

manipulo da cassete para tras, para a
posicdo de "desengatado". Em alternativa,
liberte o OPC (Fig. 10F).

Fig. 10 - Procedimento de corte

Fig. T0A - Prima o OPC.

ENGAGE 4=

L 5%
CUTTING
CYLINDER

Y
- --ﬁ ,@ -

Fig. 10B - Acione o manipulo da cassete.
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ENGAGE 4=

NS
ROLLER
DRIVE

\/

.
DISENGAGE

Fig. 10C - Acione o manipulo da transmisséo.

A

THROTTLE
CONTROL

y

Fig. 10D - Ajuste o manipulo do acelerador.

ENGAGE 4e==

A
ROLLER
DRIVE

VETD

DISENGAGE

Fig. 10E - Desengate o manipulo da transmissdo.

ENGAGE 4= \l(
= T Eg.-\ —

CUTTING
CYLINDER

Y

DISENGAGE =LM

Fig. 10F - Desengate o manipulo da cassete.
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3.4.3. Funcionamento em superficies
inclinadas

AO

A maquina funciona melhor em terreno plano.
Siga as instru¢des de seguranca abaixo ao
utilizar a maquina em superficies inclinadas:

As superficies inclinadas podem fazer

a maquina tombar. Tenha especial
cuidado. Verifique se existem obstaculos
ou qualquer outra situacdo que possa
causar instabilidade (por exemplo, covas,
saliéncias, terreno irregular) antes de
utilizar a maquina.

Na&o existe um angulo maximo de
inclinacdo para a operagao da maquina;
faca uso do seu bom senso, tendo

em conta o ambiente em redor e as
condi¢bes meteoroldgicas. Em caso de
duvida, ndo utilize a maquina numa
superficie inclinada.

Utilize a maquina transversalmente a
inclinagdo; nunca para cima e para baixo.

Evite utilizar a maquina em terreno
molhado; fazé-lo pode aumentar o risco
de acidentes.

AO

Trabalhe lentamente; velocidades mais
elevadas podem aumentar o risco de
acidentes. Tenha especial cuidado ao
mudar de direcao.
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3.5. Preparacao do corte

Desligue sempre o motor antes de
remover/inserir a cassete. Ndo o fazer
aumenta substancialmente o risco de
cortar ou ferir as maos. Utilize sempre
protecdo para as maos.

As cassetes sao pesadas - consulte "2.5.
Cassetes"” p.21 para obter mais informa-
¢Oes. Recomendamos que a remocado da
cassete seja realizada por duas pessoas.

3.5.1. Remover e inserir uma cassete

Ferramentas necessarias:

Chave inglesa de 19 mm

Chave inglesa de 24 mm

. Desligue o motor.

. Retire a caixa de recolha de relva e dobre a

estrutura para cima.

. Desaperte a porca de fixacao do parafuso

de retencdo da cassete [chave inglesa de 24

m] (Fig. 11A) e desaperte o parafuso de
fixacdo [chave inglesa de 19 mm] (Fig. 11B)
até a extremidade estar no interior da porca,
do lado da estrutura lateral.

. Faca deslizar a cassete ao longo das barras

de pressdo no sentido do lado direito da
maquina. O lado esquerdo da cassete estara
além dos trés pinos do acoplamento da
transmissdo (~15 mm) (Fig. 11C).

. A partir da dianteira da maquina, segure na

pega da cassete e retire-a num movimento
de elevacao oscilante, de tras para a frente.
A\ Recomendamos que este passo seja
realizado por duas pessoas (Fig. 11D).

. Parainserir uma cassete: Levante a cassete

pela pega e baixe as ranhuras dianteiras
da unidade da cassete sobre as barras de
pressdo. Faca deslizar lentamente a extre-
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midade traseira para as barras de pressao
traseiras.

. Faca deslizar a cassete para o lado esquerdo

da maquina, até haver contacto com os trés
pinos no acoplamento da transmissao (Fig.
11E). O cilindro pode requerer uma ligeira
rotacdo manual para ficar alinhado com os
pinos.

. Aperte o parafuso de retencao [chave

inglesa de 19 mm] (Fig. 11F) e, em seguida,
a porca de fixagao [chave inglesa de 24 mm]
(Fig. 11G).

. Pode agora retomar a utilizagdo normal.

Fig. 11 - Remover e inserir uma cassete

Fig. 11A - Desaperte a porca de fixacdo do parafuso de

retencdo

J@a

|

Fig. 11C - Faca deslizar a cassete até os pinos estarem

visiveis
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Fig. 11D - Levante a cassete para fora

sl

Fig. 11E - Baixe a nova cassete e faca-a deslizar até
entrar em contacto com os trés pinos.

Fig. 11G - Aperte a porca de fixagGo
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3.5.2. Ajustar a altura de corte (cilindro)

O procedimento que se segue destina-se a
ajustar a altura de corte apenas para as cassetes
de cilindro. Para as outras cassetes, consulte
"3.5.3. Ajustar a altura de corte (Escarificagdo,
Remocdo de detritos e Escovagem)" p.33.

Ferramentas necessarias:

Chave inglesa de 19 mm
Régua

Barra de ajuste

. Desligue o motor (Fig. 12A).

. Retire a caixa de recolha de relva e dobre a

respetiva estrutura para cima.

. Na barra de ajuste, regule o parafuso em

relacdo a régua até a distancia entre a base
da cabeca do parafuso e a régua ser igual
ao comprimento da relva pretendido. Fixe o
parafuso com a porca [chave inglesa de 19
mm] (Fig. 12B).

. Incline a maquina cuidadosamente para

tras até ficar apoiada no rolo traseiro e no
guiador (Fig. 12C).

. E necesséario medir e ajustar duas posicées

ao longo da cassete para garantir um corte
uniforme. Comecando por qualquer uma
das extremidades da cassete, coloque a
barra de ajuste no rolo dianteiro e traseiro.
A altura correta é alcancada quando o lado
inferior da cabeca do parafuso esta a tocar,
ou ao mesmo nivel, do rebordo da lamina de
estilhamento (Fig. 12D). Se ja estiver, ndo é
necessario efetuar qualquer ajuste adicional.
Caso contrario, prossiga com o Passo 6.

. Desaperte a porca de fixagdo superior no

quadrante do rolo [chave inglesa de 19
mm)] (Fig. 12E). Repita no quadrante do lado
contrério.

. Rode a engrenagem dentada para elevar ou

baixar o rolo dianteiro. Ao mesmo tempo
que realiza este procedimento, posicione
a barra de ajuste novamente entre o rolo
dianteiro e o rolo traseiro. Pare de ajustar
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quando a cabeca estiver em contacto com
o rebordo da lamina de estilhamento (Fig.
12F). Aperte ligeiramente a porca de fixacao
superior.

8. Repita 0 Passo 7 para a segunda posicao, no
outro lado da cassete (Fig. 12G).

9. Verifique novamente a barra de ajuste em
ambos os lados. Ajuste, se necessario. Apos
alcancar a altura pretendida, aperte ambas
as porcas de fixacdo superiores.

10.Eleve a maquina cuidadosamente até estar
apoiada nos rolos dianteiro e traseiro. Abra
a estrutura da caixa de recolha de relva e
coloque novamente a caixa de recolha de
relva.

11.Pode agora retomar a utilizacdo normal.

NOTA - ALTURA DO CORTE

« Se estiver a planear ajustar a lamina
de estilhamento ao mesmo tempo,
comece sempre por ajustar a lamina de
estilhamento primeiro, e sé depois ajuste
a altura de corte. Inverter o procedimento
pode resultar numa altura de corte
diferente do planeado.

« Defabrica, a maquina é regulada para
cortar a altura média.

+ Lembre-se de que a altura do corte é
afetada pela humidade na relva, pelo peso
da maquina e pela densidade do relvado.
Recomendamos que defina a altura um
pouco mais alta do que a sua preferéncia e
va reduzindo gradualmente em fung¢do dos
resultados de utilizagao.

Fig. 12 - Ajustar a altura de corte

'ENGINE'
== 20 b

Fig. 12A - Desligue a mdquina.
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Fig. 12b - Ajuste o parafuso e a porca de fixa¢do a altura
de corte pretendida (exemplo acima ajustado para 27
mm)

Fig. 12D - Posicione a barra de ajuste e observe a
distancia entre o topo da Idmina de estilhamento e o
fundo da cabeca do parafuso. Neste exemplo, a cabeca
do parafuso estd abaixo da Idmina de estilhamento,
indicando que a altura de corte da mdquina é atualmen-
te demasiado alta e, com tal, requer um ajuste.
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Fig. 12E - Desaperte a porca de fixac@o superior no
quadrante do rolo

Fig. 12G - Repita o processo no lado contrdrio

Elevar a Baixar a

altura de

corte - corte s
S~ — 3

Fig. 12F - Rode a engrenagem dentada enquanto posiciona a barra de ajuste. Pare quando a cabega estiver ao nivel/em
contacto com a ldmina de estilhamento
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3.5.3. Ajustar a altura de corte (Escarificacao,

Remocao de detritos e Escovagem)

O procedimento que se segue destina-se a
ajustar a altura de corte para as cassetes de

escarificacdo, remocdo de detritos e escovagem.

Para as cassetes de cilindro, consulte "3.5.2.
Ajustar a altura de corte (cilindro)" p.30.

Ferramentas necessarias:
+  Chaveinglesade 19 mm
*  Régua

+ Barrade ajuste

1. Desligue a maquina (Fig. 12A).

2. Retire a caixa de recolha de relva e dobre a

respetiva estrutura para cima.

3. Na barra de ajuste, regule o parafuso em
relagdo a régua até a distancia acima ou

Lado superior: Escova/
Lamina de corte vertical/
Ancinho de dentes de mola

©

abaixo da barra de ajuste (até a cabeca ou
a extremidade final, respetivamente) seja a
pretendida (Fig. 13). Tenha em consideragdo:

Escova/Laminas de corte vertical/Ancinho de
dentes de mola = Efetue a medi¢do do lado
superior da barra de ajuste para cima.

Escarificador/Rolo de perfuracdo da super-
ficie = Efetue a medi¢do do lado superior da
barra de ajuste para baixo.

Fixe a altura do parafuso com a porca [chave
inglesa de 19 mm].

. Incline a maquina cuidadosamente para

tras até ficar apoiada no rolo traseiro e no
guiador (Fig. 12C).

. E necesséario medir e ajustar duas posicées

ao longo da cassete para garantir uma
operac¢ao uniforme com a escova/laminas

Rolo dianteiro

Rolo traseiro

Lado inferior (incluindo a espessura
da barra): Escarificador/Rolo de
= perfura¢do da superficie

Fig. 13 - Medicdo da barra de ajuste para cassetes acima/abaixo do solo.
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de corte vertical/escarificador. Comecando
por qualquer uma das extremidades da
cassete, coloque a barra de ajuste no rolo
dianteiro e traseiro (Fig. 11D). A altura
correta é alcancada quando qualquer

uma das pontas das cerdas da escova/
laminas de corte vertical estdo niveladas
com a cabeca do parafuso, ou quando as
pontas do escarificador/rolo de perfuragao
da superficie estdo niveladas com a
extremidade final do parafuso. Se ja estiver,
ndo é necessario efetuar qualquer ajuste
adicional. Caso contrario, prossiga com o
Passo 6.

6. Desaperte a porca de fixagdo superior no
quadrante do rolo [chave inglesa de 19
mm] (Fig. 12E). Repita no quadrante do lado
contrario.

7. Rode a engrenagem dentada para elevar ou
baixar o rolo dianteiro. Ao mesmo tempo
que realiza este procedimento, posicione
a barra de ajuste novamente entre o rolo
dianteiro e o rolo traseiro. Pare de ajustar
quando qualquer uma das pontas das
cerdas da escova/laminas de corte vertical
estiverem niveladas com a cabeca do
parafuso, ou quando as pontas do esca-
rificador/rolo de perfuracdo da superficie
estiverem niveladas com a extremidade final
do parafuso. (Fig. 13). Aperte ligeiramente a
porca de fixagao superior.

8. Repita o Passo 7 para a segunda posicdo, no
outro lado da cassete (Fig. 12G).

9. Verifique novamente a barra de ajuste em
ambos os lados. Ajuste, se necessario. Apos
alcancar a altura pretendida, aperte ambas
as porcas de fixacdo superiores.

10.Eleve a maquina cuidadosamente até estar
apoiada nos rolos dianteiro e traseiro. Abra
a estrutura da caixa de recolha derelva e
coloque novamente a caixa de recolha de
relva.

11.Pode agora retomar a utilizacdo normal.
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3.5.4. Técnica de corte

Ndo existe uma técnica definida para o corte,
uma vez que esta se adapta as circunstancias
individuais. No entanto, recomendamos o
seguinte:

Corte em linhas retas - virar durante o
corte pode danificar a relva e produzir uma
qualidade de corte inferior.

Para virar, prima o guiador para baixo para
elevar a parte dianteira da maquina antes de
aplicar forga para o lado esquerdo/direito.

O rolo traseiro diferencial de trés partes
permite virar de forma facil e em angulos
apertados.

Corte a um ritmo normal de caminhada -
altere a velocidade do acelerador conforme
necessario para o conseguir.

Nao corte durante muito tempo num

Unico local ou sem cortar a relva. Isto pode
danificar a relva e aumentar o desgaste das
laminas.

Evite cortar mais de um terco da folha da
relva. Isto pode aumentar o risco de doencgas
e stress para a planta.

SP20004_PT REV6
Novembro de 2025



3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

3.6. Motor

3.6.1. Informacgdes de segurancga

* Se derramar combustivel, mova a maquina
para um local a uma distancia segura

do derrame e limpe-o antes de colocar o
Siga as orientacdes sobre o motor abaixo para motor em funcionamento.

evitar danos e reduzir o risco de ferimentos:

* Mantenha sempre as criangas e o pessoal
* Consulte sempre o Manual do operador do ndo autorizado longe desta unidade.

OEM para obter as instrucdes definitivas
sobre a utilizacdo do motor - este manual
contém informacdes importantes que nao

* Nunca tente desmontar, reparar ou
modificar o motor.

sao incluidas neste manual. As referéncias « Nunca coloque qualquer objeto no interior
feitas ao motor no presente documento do motor, devido a risco de incéndio.
destinam-se apenas a servir como
informacdo complementar para dar apoio * Permita que o motor funcione ao ralenti
a operacdo da maquina. durante um curto periodo de tempo antes
de iniciar a conducdo, especialmente em
* Risco de materiais inflamdveis - Armazene climas frios.
sempre o combustivel em recipientes
especificamente concebidos para o efeito * O sistema/saida de escape fica muito
e manuseie-os corretamente. Armazene quente e permanece quente apds
o combustivel num ambiente adequado e terminar a utilizacdo da maquina. Tenha
utilize EPI sempre que o manusear. especial cuidado para néo lhe tocar
enquanto estiver quente e permita que
* Utilize sempre gasolina sem chumbo arrefeca totalmente antes de transportar
(com 86 octanas ou superior). Utilizar o ou armazenar a maquina num espaco
combustivel incorreto pode danificar o fechado.
motor.
* Nao abra, fure, esmague, incinere,
* Certifique-se de que assegura sempre mergulhe em &gua ou de qualquer outra
a manutencdo correta da maquina, de forma altere o motor. Risco de incéndio ou

acordo com "4.1. Calenddrio de manutengéo”
p.39. Isto inclui a verificagcdo dos niveis

do 6leo e eventuais fugas, a limpeza dos
filtros de ar e a remocao de quaisquer
bloqueios provocados por residuos.

explosao.

3.6.2. Reabastecimento

Tenha em atenc¢ado os seguintes cuidados a ter
+ Utilize sempre a maquina num espago para reabastecer em seguranca:

exterior ou num ambiente bem ventilado. ) ,
+  Desligue o motor e aguarde até que arrefeca

+ Adicione sempre combustivel antes de na totalidade antes de reabastecer.
colocar o motor em funcionamento. Nunca
adicione combustivel com o motor em
funcionamento.

+  Evite fumar ou foguear perto da area de
reabastecimento.

*  Realize sempre o reabastecimento num
espaco exterior ou num ambiente bem
ventilado.
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+ Reabasteca apenas utilizando gasolina sem
chumbo (com 86 octanas ou superior).

* Nao chega além do gargalo do depdsito.

3.6.3. Instalacao e remocao

O motor é fornecido ja montado no chassis

em suportes do motor. Durante a utilizagao
normal, ndo existe qualquer cenario em que seja
expectavel ter de remover o motor. No entanto,
se for necessario remover o motor na totalidade:

1. Desligue a maquina no interruptor de
arranque (localizado nos componentes de
controlo) e no interruptor On/Off [Ligar/
Desligar] do motor.

2. Se pretender remover o motor permanen-
temente, remova todo o combustivel e 6leo
com uma bomba de vacuo ou similar. Se
pretender remover o motor apenas tempo-
rariamente, certifique-se de que o tampao
de combustivel e o bujdo de éleo estao bem
fixos.

3. Remova os 4 x parafusos sextavados M8 que
fixam o motor aos suportes do motor [chave
inglesa de 13 mm].

4. Faca deslizar o motor para o lado direito da
maquina - isto ira desligar o acoplamento do
motor do eixo da transmissao.

3.6.4. Especificagdes do motor

Para obter as especificagdes do motor, consulte
"2.1.2. Tabela de especificagées" p.13 e o
manual do OEM fornecido com o motor.

3.6.5. Substituicdo e eliminacao

Caso seja necessario eliminar o motor, siga os
pontos em "4.7. Elimina¢@o" na pdgina 56.
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3.7. Ambiente de funcionamento

A maquina foi concebida para ser utilizada em
relvados finos e para satisfazer as exigéncias da
utilizagdo diaria. Devem também ser observadas
as seguintes condicdes de funcionamento:

Temperatura:

-15°C a +40 °C. A utilizacdo nos limites superior

e inferior deste intervalo afetard o desempenho

e a vida util do motor. Também terd um impacto
na qualidade do corte e podera causar problemas
subsequentes*. Os operadores devem tomar as
precaugdes necessarias em relagao a temperatura,
como protecdo solar e vestuario adequado.

*A mdquina pode funcionar fora do intervalo de
temperatura ideal para cortar relva. O intervalo ideal
para cortar relva é entre 10 e 30 °C.

Humidade:

30-70% HR. A humidade elevada pode provocar
ferrugem e corrosdo nas pecas metalicas. Também
pode provocar doengas flngicas na relva apés o
corte.

A baixa humidade pode causar a murchidao e o
escurecimento da relva apds o corte.

Condicbes meteorolégicas:

Utilize em condic8es secas. Isto evita danos nos
componentes do motor e reduz os riscos de tracdo
causados pela relva escorregadia.

Cortar relva molhada leva a uma pior qualidade de
corte, aglomeracao e reducdo da recolha no saco
de recolha de relva. Isto resulta na necessidade de
realizar limpeza adicional da maquina.

A compactag¢do do solo é mais provavel com tempo
chuvoso.

Os operadores devem tomar as precaugdes
necessarias em relacdo as condi¢des meteoroldgicas,
como protecdo solar e vestuario adequado.
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Terreno/inclinacdo:

Certifique-se de que o solo esta firme e, de prefe-
réncia, seco. Um solo macio ou molhado pode causar
problemas de manobrabilidade.

Nao existe um angulo de inclinagdo maximo, mas
devera utilizar o bom senso ao usar a maquina em
superficies inclinadas (consulte "3.4.3. Funciona-
mento em superficies inclinadas" p.28.

Livre de obstaculos e obstrucdes, incluindo pedras,
galhos e detritos.

Pé e particulas:

Evite condi¢cdes com poeira ou areia. Estes ambientes
podem danificar a maquina e ser perigosos para o
operador.

Vibracao e choque:

Mantenha a vibragdo e os choques no minimo

para evitar danificar os componentes da maquina.
Isso inclui saliéncias, covas e lancis de passeio ou
muros. Armazene a maquina longe do trafego e
evite transporta-la em terrenos acidentados - desca
suavemente sobre lancis ou use caminhos de acesso
alternativos.

Condigdes de iluminagdo:

Utilize a maquina em boas condic¢8es de iluminacdo,
natural ou artificial. Isto permite o funcionamento
seguro da maquina.

Zonas de seguranga:

Além do operador, todo o restante pessoal deve
manter distancia da maquina durante a utilizagao.
Isto tem de ser mantido pelo operador, para manter
a zona livre.
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3.8. Procedimentos de emergéncia

3.8.1. Em caso de avaria

* Tenha especial cuidado e atencdo ao
investigar a causa de uma avaria. Sempre
que possivel, use EPl adequado, incluindo
luvas e 6culos de seguranca.

* Nunca toque em materiais derramados,
evitando o contacto com a pele e os olhos.
Lave imediatamente com agua e procure
assisténcia médica, se necessario.

* Proteja a area de trabalho com avisos de
adverténcia adequados.

* Em caso de derrame de gasolina, limpe
imediatamente utilizando materiais
absorventes adequados.

A manutencdo e assisténcia regulares irdo
prevenir a maioria das avarias da maquina.

O procedimento abaixo descreve as acdes
imediatas a tomar caso a maquina deixe de
funcionar completamente. Se a maquina nao
estiver a funcionar como pretendido e se tratar
de um problema menor, consulte "4.8. Resolugdo
de problemas e FAQ" p.57.

Em caso de avaria:

1. Desligue a maquina e coloque o interruptor
do motor na posicdo off [Desligado].

2. Desconecte a vela da ignicao segurando-a
entre o polegar e o indicador e puxando. Isto
impede o arranque acidental do motor.

3. Se possivel, mova a maquina para uma
area segura onde possa ser realizada uma
investigacdo mais aprofundada. Se nao for
possivel mover a maquina, identifique-a
claramente como "avariada" e isole-a com
fita de seguranca para impedir que pessoas
ndo autorizadas tenham acesso a maquina.

4. Se existirem fugas de combustivel, limpe
imediatamente e absorva com materiais
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3. Funcionamento e Procedimentos de emergéncia

adequados.

5. Quando estiver numa area segura ou em
condi¢bes de manutencao, inspecione a
maquina para detetar eventuais avarias
Obvias. Ndo tente efetuar reparacdes além
da resolucao basica de problemas, a menos
que esteja qualificado para tal. As repara-
¢des completas tém de ser realizadas por
um técnico de manutencao qualificado e
documentadas em conformidade.

6. Se nao for possivel encontrar a origem da
avaria, contacte o seu concessionario ou o
Howardson Group para obter mais informa-
coes.

3.8.2. Substancias perigosas e incéndio

» Utilize e reabasteca sempre o cortador de
relva num espaco exterior ou em areas
bem ventiladas - nunca utilize o motor em
espacos fechados. Evite inalar os fumos
de escape.

* Use EPl adequado quando manusear
o combustivel, como luvas e 6culos de
protecado.

* Elimine o combustivel e os materiais
contaminados em conformidade com os
regulamentos locais.

Ao utilizar o cortador de relva, a combustdo de
petréleo no motor produz varias emissdes que
podem ser perigosas para a saude e o ambiente.
Isto inclui, predominantemente:

*  Monodxido de carbono (CO): Um gas toxico
sem odor que pode causar tonturas e
enxaquecas;

«  Oxidos de nitrogenio (NO,): Pode irritar o
sistema respiratorio;

«  Outras emissdes de gases, incluem Dioxido
de carbono (CO,), hidrocarbonetos que nao
sofreram combustdo, particulas em suspen-
sdo e Compostos organicos volateis (COV).

Utilizar a maquina no exterior ou num espago
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bem ventilado reduz este risco.

AA

Tenha em atencdo os seguintes pontos ao
trabalhar com e manusear gasolina:

» Utilize sempre recipientes aprovados para
0 armazenamento de gasolina.

* Armazene gasolina numa area fresca e
bem ventilada, longe de chamas abertas
ou faiscas.

* Ao reabastecer, evite colocar demasiada
gasolina no depésito de combustivel, para
evitar os derrames.

* Mantenha a area circundante ao motor e
sistema de escape livre de relva e detritos,
a fim de reduzir o risco de incéndio.

* Inspecione regularmente a maquina para
detetar eventuais fugas de combustivel.
Repare quaisquer fugas detetadas
imediatamente e antes de utilizar a
maquina.

Na eventualidade de ocorrer um incéndio
envolvendo a maquina ou o combustivel:

+  Desligue imediatamente o motor (se for
seguro fazé-lo).

+  Evacue a area e certifique-se de que todas
as pessoas se encontram a uma distancia
segura.

+ Nao tente mover a maquina, caso esta esteja
em chamas.

«  Contacte os servigos de emergéncia se ndo
for possivel controlar o incéndio de forma
rapida e em seguranca.

«  Utilize um extintor de Classe B, o qual é
concebido para liquidos inflamaveis, como
gasolina.

Importante: Tente extinguir o incéndio apenas
se tiver formacdo para tal e se for seguro fazé-lo.
A seguranca pessoal tem sempre de estar em
primeiro lugar.
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4.1. Calendario de manutencao

Seguir o calendario abaixo prolongara a vida
util da sua maquina e proporcionara um alto
desempenho.

A ndo realizacdo destas verificagdes nos
intervalos especificados resultara em danos

na maquina e possiveis ferimentos ao pessoal.

Caso tenha duvidas, contacte o Howardson
Group ou o0 seu concessionario.

A manutencao incorreta da sua maquina
invalidara a garantia. Consulte "4.9. Politica de
garantia” p.59 para obter mais informacdes.

Utilize sempre pecas genuinas da Dennis/
Honda para realizar a manutencao e
quaisquer substituicdes.

As seguintes verificacBes tém de ser realizadas de
acordo com a data, as horas de funcionamento
ou a distancia percorrida, consoante o que
ocorrer primeiro. Certifique-se de que as
verificacBes sejam realizadas em uma area
apropriada (como um galpao de armazenamento)
e ndo na superficie de jogo, devido ao risco

de contaminantes/gasolina/éleo. Conclua as
verificagdes com o motor desligado e, ao seguir

a lista "Depois de utilizar", efetue as verificacbes
apenas quando motor tiver arrefecido na
totalidade.

As verificagBes do motor a gasolina tém de
ser realizadas em conjunto com os itens de
manutencdo descritos no manual do OEM.
Sempre que existir uma discrepancia nos
intervalos de manutencdo, siga sempre o
calendario de interven¢8es de manutencdo
mais frequentes, para garantir o desempenho
otimizado e a conformidade com a garantia.

Estao disponiveis kits de manutencao para
a maquina - consulte "Apéndice B. Kit de
manutencéo” p.62.

Diariamente

Mensal

Verificagdes de manutencgao e seguranca Pré-

utilizacao

Pés- 150hr

utilizagao 480km

Anualmente
1800hrs
5760km

6 meses
900hr
2880km

Controlos

Verificar se ha sinais de danos e se funcionam
livremente, como pretendido:
«  OPC
« Interruptor de arranque
+  Todos os manipulos dos "Componentes de
controlo" no guiador (x4):
> O travao de estacionamento aciona a °
pinca do travao.
> O manipulo de controlo do acelerador
move o controlo do acelerador no motor.
o Os manipulos da transmissdo e
da cassete operam as respetivas

embraiagens.
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Verificagdes de manutengao e seguranca

Diariamente

Pré- Pés-

utilizacdo utilizacao

Mensal
150hr
480km

6 meses
900hr
2880km

Anualmente
1800hrs
5760km

Colocar o travdo de estacionamento na posicao
on [Ligado]. Premir o OPC e tentar efetuar
o arranque do motor - o motor ndo pode

arrancar.

Utilizar o OPC (motor desligado); certifique-se
de que ouve um estalido do respetivo micro-
interruptor.

Com o motor em funcionamento, inclinar a
maquina para tras ligeiramente, para que a
cassete seja elevada acima do solo. Premir o
OPC e acionar a cassete. Libertar o OPC - a
cassete tem de parar. Caso ndo pare, consultar
"4.8. Resolugdo de problemas e FAQ"

p.57.

Chassis

Verificar se todas as protec¢des estdo
corretamente instaladas.

Verificar visualmente todas as fixacdes
(devidamente fixas e no respetivo lugar).

Verificar visualmente o estado da l[damina de
estilhamento.

Verificar se a altura de corte estd ajustada
corretamente.

Verificar se a caixa de recolha de relva esta

corretamente instalada.

Limpar todos os residuos de relva da carrogaria.

A Limpar todas as aparas e detritos de relva
da lamina/disco da cassete (certifique-se de
que a maquina esta desligada antes de o fazer.
Utilize uma escova manual de cabo longo).

Lubrificar’ o rolo traseiro (localizado sob a
prote¢do da correia, perto da polia do rolo
traseiro).

Remover a protecao da correia e verificar
visualmente o estado das correias de

transmissdo. Ajustar/alterar, se necessario.

Aplicar uma pequena quantidade de massa
lubrificante nas varas do ajustador da lamina de
estilhamento.
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Verificacdes de manutencao e seguranca

Diariamente

Pré- Pés-

utilizacdo | utilizacdo

Mensal
150hr
480km

6 meses
900hr
2880km

Anualmente
1800hrs
5760km

Verificar as escovas e os rolamentos do rolo
traseiro quanto a sinais de desgaste.

Lubrificar os casquilhos pivd do rolo dianteiro.

Repor éleo nos rolos traseiros?

Substituir todas as correias da transmissao.

Motor

Verificar o nivel de 6leo do motor.

Verificar o filtro de ar.

Verificar se o nivel de combustivel é suficiente
para a utilizacdo pretendida (ndo encher o
depdsito além do gargalo). Limpar quaisquer
detritos/restos de relva do gargalo primeiro,
para evitar qualquer contaminagdo do
combustivel.

Verificar o estado do motor (incluindo as
protec8es do veio de transmissdo) para detetar
eventuais sinais de desgaste. Ndo utilizar se for
detetado qualquer tipo de dano.

Limpar todos os restos de relva/detritos

do motor utilizando um compressor de ar,
uma escova ou algo semelhante. Isto inclui:
depdsito de combustivel, filtro de ar, manipulo
de arranque e escape. Ndo realizar a limpeza
aumenta o risco de incéndio.

Mudar o 6leo do motor (primeira mudanca de
Oleo apds 20 horas).

Limpar o recipiente de sedimentos.

Verificar/limpar a vela da ignicao.

Remover a cobertura do filtro de ar e limpar os
detritos da base do filtro.

Remover a cobertura do filtro de ar e remover
o filtro de espuma exterior, e lavar com agua
morna com detergente. Garantir que o filtro
estd completamente seco antes de voltar a
instalar. Substituir em caso de detetar danos.

Remover a cobertura do filtro de ar e limpar
eventuais detritos em redor do filtro de papel,

Substituir em caso de sujidade excessiva ou
danos.

batendo cuidadosamente numa superficie dura.
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Verificacdes de manutencao e seguranca

Diariamente

Pré-

utilizacado

Pés-

utilizacao

Mensal
150hr
480km

6 meses
900hr
2880km

Anualmente
1800hrs
5760km

Verificar/ajustar a folga da valvula*.

Limpar o depdsito de combustivel e o respetivo
filtro*.

Verificar a linha de combustivel. Substituir, se
necessario*.

A cada dois anos

Cassete A

Verificar se as laminas/discos rodam livremente,
sem atrito ou ruidos de contacto de metal com
metal (desligue sempre a maquina primeiro).

Verificar se existe desgaste ou danos (impactos,
amolgadelas, rachas no material e desgaste
excessivo).

Verificar se a porca de fixa¢do esta bem
apertada e mantém a cassete na respetiva
posicao.

Lubrificar' os rolamentos do cilindro (x2).

Verificar se a cassete pode ser removida e
substituida facilmente.

Verificar se os trés pinos do acoplamento da
transmissdo encaixam na cassete.

Substituir as laminas/discos com sinais de
desgaste ou danos.

' Utilize a massa lubrificante de litio multifun¢des EP2

2 Utilize éleo de nivel EP90

*Apenas concessiondrio autorizado Honda ou mecanicamente proficiente.
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4.2. Instrugdes de manutencao

Al

 E necessdrio desligar a maquina antes
de realizar qualquer intervencdo de
manutencao. Nao o fazer pode causar
ferimentos graves.

» Utilize sempre EPI adequado para o
trabalho em causa.

CUIDADO - LOCALIZAGCAO DA
MANUTENCAO

A

Ao realizar a manutenc¢ao da maquina,
mova-a para um ambiente adequado para
poder trabalhar (caso ocorram derrames de
6leo, etc.) e se pretender ausentar-se por
periodos prolongados.

4.2.1. Substituicdo/ajuste da tensao da
correia da cassete e da transmissao

A

Um ajuste incorreto da tensao de uma

correia pode causar inameros problemas,
inclusive a falha prematura dos componentes.
Alguns destes problemas incluem a
derrapagem (resultando numa transmissao
de poténcia inadequada), maior desgaste

dos componentes, aumento do ruido, maior
tensao nos rolamentos e nas polias, danos nas
polias e muitos outros.

CUIDADO - AJUSTE DA TENSAO DA
CORREIA

As correias sofrem um alongamento natural
durante as primeiras horas de utilizacdo, pelo
que tém de ser monitorizadas regularmente.
Inspecione apés ~30 minutos até quatro horas
de funcionamento com carga maxima e ajuste
a tensdo conforme necessario.

Apés aproximadamente 24 horas de

funcionamento, inspecione e ajuste
novamente a tensao da correia.

43 /64

Ferramentas necessarias:

Chave de fendas

Chave inglesa de 10 mm
Chave inglesa de 17 mm
Chave inglesa 9/16"

Medidor de tensdo da correia

Correia de substituicdo (se necessdrio, correia
da cassete - N.° de peca 228030 x2; correia da
transmissdo - N.° de peca 228012)

. Desligue a maquina e desengate os manipu-

los da transmissado e da cassete (Fig. 13A).

. Remova os 3 parafusos externos da

protecdo da correia [chave de fendas] (Fig.
13B) e mantenha a tampa de lado.

. Correia da cassete:

i. Se estiver apenas a ajustar a tensao,
avance para o Passo iv. Remova a
prote¢do da correia semicircular ao
remover os dois parafusos M6 [chave
inglesa de 10 mm] (Fig. 13C).

ii. Afaste a polia de tensionamento. Retire
as correias e substitua (Fig. 13D).

iii. Coloque novamente a protecdo da
correia, mas nao a aperte ainda.

iv. Acione o manipulo da cassete (Fig. 13E)
- a polia de tensionamento ird entrar em
contacto com as correias, colocando-as
sob tensdo. Ajuste o cabo e o manipulo
para obter mais ou menos tensdo nas
correias. Uma tensdo correta é alcan-
¢ada quando a polia superior é rodada
(manualmente); a correia move-se e roda
a polia inferior em conformidade (Fig.
13F). Quando o manipulo da cassete é
desengatado, a polia de tensionamento
tem de "repousar" na correia sem aplicar
qualquer tipo de pressao (rodar a polia
nao resulta na rotacao da correia).
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NO

Quando na posicao de acionamento, a polia
de tensionamento néo pode ter qualquer
contacto com o pino-guia (identificado no
circulo). Consulte "4.3.3. Ajuste do pino-guia”
p.53 para obter mais informacao.

4. Correia da transmissao:

i. Se estiver apenas a ajustar a tensao,
avance para o Passo iii. Desaperte a polia
de tensionamento [chave inglesa de
9/16"] (Fig. 14G).

ii. Afaste a polia de tensionamento. Retire
a correia e substitua (se necessario) (Fig.
14H).

iii. Ajuste a polia de tensionamento para
adicionar tensdo a correia e aperte. A
tensdo é testada ao rodar a correia entre
o polegar e o indicador. Alcance uma
rotacdo entre 70-90° (Fig. 141), ou 350 N
com um medidor de tensdo da correia.
Reajuste a polia de tensionamento se
necessario, aumentando ou reduzindo o
contacto até alcancar estes valores.

5. Instale a protecdo da correia [chave de
fendas].

6. A maquina esta agora pronta a ser utilizada.
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Fig. 14 - Substituicao/tensionamento da correia da

transmissao

Fig. 14A - Desligue a mdquina.

Fig. 14D - Remova e substitua a correia.
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TR

CUTTING
CYLINDER

- - v —-— L]
DISENGAGE

Fig. 141 - Ajuste a polia para adicionar pressdo a correia.

Fig. 14E - Acione o manipulo de corte para aplicar
tensdo.

Fig. 14/ - Corrija a pressdo alcan¢ada quando a correia
rodar 90°.

polia.

Fig. 14K - Coloque novamente a cobertura.

¢

Fig. 14H - Remova e substitua a correia.
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4.2.2. Substituicdo/tensionamento da correia cabo e do braco.

ransmissa . —
da transmissao 11.Desengate o manipulo da transmissao.

Ferramentas necessarias: Instale novamente o motor alinhando o
acoplamento do eixo de saida e os orificios

+  Chaveinglesade 10 mm
do suporte do motor.

+ Chaveinglesa de 13 mm _
12.Fixe o motor aos suportes do motor [chave

+  Chaveinglesa de 24 mm inglesa de 13 mm].
+  Correia de substituicdo (se necessario; N.° de 13.Instale novamente a protecdo da transmis-
pega da correia: 228007) sdo [chave inglesa 13 mm].

) o ] 14.A maquina esta agora pronta para utilizacao.
1. Desligue a maquina e desengate os manipu-

los da transmissado e da cassete.
Fig. 15 - Ajuste do guiador

2. Remova o0s 4 x parafusos M8 que fixam a
prote¢do da transmissdo [chave inglesa de
13 mm] (Fig. 15A).

3. Remova os 4 x parafusos sextavados M8 que
fixam o motor aos suportes do motor [chave
inglesa de 13 mm] (Fig. 15B).

4. Verifique se o tampao de combustivel e o
bujdo de 6leo estdo bem fixos. Faga deslizar
0 motor para o lado direito da maquina e
retire-o em seguranca, colocando-o ao lado
(Fig. 15C).

5. Remova os 2 x parafusos M6 que fixam a
protecdo da correia semicircular [chave
inglesa de 10 mm] (Fig. 15D).

6. Remova o disco do travao [chave inglesa de
24 mm] (Fig. 15E).

7. Retire as correias e substitua (se necessario)
(Fig. 15F).

8. Monte novamente o disco do travao [chave
inglesa de 24 mm] e a protecao da correia
[chave inglesa 10 mm].

9. Ajuste a polia para que, quando o manipulo
da transmissao estiver na posi¢do de desen-
gatado, fique apoiado no suporte (Fig. 15G),
evitando assim o contacto com a correia, na
medida do possivel. Fig. 158 - Remova os parafusos do motor dos suportes.

10.Acione o manipulo da transmissao.
Certifique-se de que o eixo de saida roda
(manualmente), que a correia se move
e que, por sua vez, roda a polia do eixo
(Fig.15H). Para o alcancar, ajuste a tensao do
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Fig. 15G - Ajuste a polia para evitar contacto com a
mento. correia quando a transmissdo estd desengatada.

Fig. 15H - Verifique se a tenséo é a correta ao mover
manualmente a polia.

4.2.3. "Backlapping" (afiagcdo das laminas)

As laminas de corte ficam embotadas ao longo
do tempo, produzindo uma qualidade de corte
inferior. "Backlapping" é o nome do método

de afia¢do das laminas do cilindro e da lamina

de estilhamento em simultaneo, utilizando

um composto de esmerilagdo ao utilizar a
transmissdo manualmente em marcha-atras. Isto
cria um rebordo afiado nas laminas, prolongando
a sua vida util. No entanto, este procedimento
ndo substitui uma esmerilagdo real. Néo realize o
"backlapping" em laminas danificadas ou laminas
sem reparagdo possivel.

E necessario utilizar pasta de esmerilacdo para
afiar as laminas. Estao habitualmente disponiveis
trés tipos de tamanho do grao (grao 80/120/220);
o tipo escolhido deve basear-se no niumero da
[amina, no desgaste e na utilizagdo prevista.

Fig. 15F - Substitua a correia da transmisséo.
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Use sempre EPl adequado, incluindo
protecao ocular e luvas.

Use sempre uma escova manual de

cabo longo. Isto minimiza o risco de um
contacto de proximidade com o cilindro
em rotacao.

Realize o procedimento de "backlapping"
numa area adequada em que a pasta
possa ser lavada e removida ap6s concluir
0 processo. A pasta pode causar salpicos,
pelo que deve garantir uma distancia de
seguranca em redor da maquina.

Ferramentas necessarias:

Escova manual de cabo longo
Pasta de "backlapping"

Adaptador de transmissao para
"backlapping" (N.° de peca 229571)

Chave de aperto/aparafusadora (adaptador
de transmissdo de 1/2")

. Desligue a maquina. Retire a cassete da

maquina (consulte "3.5.1. Remover e inserir
uma cassete” p.29).

. Numa superficie nivelada, coloque a cassete

apoiada na parte traseira, com a lamina de
estilhamento virada para cima.

. Apligue uma pequena quantidade de pasta

de esmerilagdo ao longo de todo o compri-

mento de cada lamina utilizando uma escova

manual de cabo longo (Fig. 16A).

. Insira o adaptador de "backlapping" no

acoplamento da transmissao da cassete.

. Utilizando uma chave de aperto manual

ou uma aparafusadora, rode o cilindro

no sentido dos ponteiros do relégio, para
provocar uma agdo de fricgdo com a lamina
de estilhamento (Fig. 16B). Este procedi-
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mento deve ser continuado até obter um
rebordo afiado em cada lamina do cilindro.
Este procedimento pode demorar varios
minutos; pare periodicamente para verificar
o rebordo e aplicar mais pasta de esmerila-
¢do, se necessario.

Nota: a rotacdo do cilindro no sentido
dos ponteiros do relégio ocorre no
sentido contrario ao funcionamento
normal da maquina. Isto pode causar o
desaparafusamento do acoplamento da
transmissdo. Se isto ocorrer, coloque um
cal¢o no cilindro, utilizando um pedago
de madeira ou algo semelhante, e aperte
0 acoplamento da transmissdo [no lado
esquerdo].

. Quando o procedimento de "backlapping"

estiver concluido, a restante pasta de esme-
rilagdo tem de ser removida do cilindro na
totalidade. Isto pode ser realizado com uma
mangueira de baixa pressdao ou um balde
de dgua e uma esponja. A ndo remogao

da pasta de esmerilacdo ird resultar num
desgaste acelerado da lamina durante o
corte.

. Coloque novamente a cassete na maquina. E

necessario realizar o procedimento de ajuste
da lamina de estilhamento da maquina,

para refletir a alteracdo ao cilindro; consulte
"4.3.2. Ajuste da Idmina de estilhamento"
p.52.

Fig.16 - "Backlapping"

Fig. 16A - Aplique pasta nas ldminas
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Fig. 16B - Rode o cilindro no sentido dos ponteiros do
reldgio

4.2.4. Esmerilar as laminas de corte

A esmerilacdo, tal como o "backlapping", restaura
o rebordo afiado das laminas, permitindo um
corte limpo e preciso. A esmerilacdo é altamente
recomendada a fim de manter o desempenho
operacional ideal e prolongar a vida Util da
cassete de corte. No entanto, ao contrario do
"backlapping", este método cria um rebordo
afiado "como novo", em vez de uma afiagdo
temporaria.

A esmerilagdo é recomendada quando ja nao for
possivel realizar um corte limpo de papel no teste
da lamina de estilhamento (consulte "4.3.2. Ajuste
da lémina de estilhamento" p.52), ou quando

o "backlapping" ndo resultar num rebordo tdo
afiado como o necessario (geralmente causado
pela afiagdo do rebordo além das capacidades do
procedimento de "backlapping"). A esmerilacao
também ajuda a restaurar a forma cilindrica

do cilindro, sem a qual a operagdao da maquina
resultara numa qualidade de corte inferior e em
marcas na relva.

Sdo realizados dois métodos de esmerilagdo nos
nossos cilindros de corte - rotacdo e atenuacao
da friccdo. Como padrao, todos os cilindros

de corte da Dennis sdo esmerilados através

do método de rotacgao, e os cilindros de oito
laminas sao sujeitos a um processo adicional

de atenuacdo da friccao. A atenuacdo da friccao
consiste no processo de remoc¢ao de material na
parte posterior de cada lamina do cilindro, a fim
de criar um ligeiro angulo (ou seja, atenuando a
friccdo da lamina).
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Este angulo proporciona varios beneficios:
*  Qualidade de corte melhorada.

*  Maior eficiéncia: Foi demonstrado que os
cilindros sujeitos a atenuagdo da friccdo
reduzem a poténcia necessaria para
alcangar um corte, reduzindo assim o
consumo de combustivel. Isto é alcangado
devido a redugdo da fricgdo entre o cilindro
e a lamina de estilhamento.

* Um desgaste inferior entre o cilindro e a
lamina de estilhamento resulta em:
i. Maior vida util da lamina para o cilindro e
as laminas de estilhamento.

ii. Menores ajustes ao cilindro/lamina de
estilhamento.

iii. Menos manutencdo de "backlapping".

+  Maior vida util de servico para as pecas
moveis adjacentes, como os rolamentos e as
engrenagens.

A esmerilagdo de atenuacdo realizada de fabrica
abrange uma area de superficie de 50% e resulta
num angulo de 30 graus (consulte a Fig. 17). E
recomendavel respeitar estes valores ao realizar
a esmerilagao.

-
7
> ] \ 30°
|
I
—
HALF RELIEF
(50% LAND) - NO RELIEF /
>8 blades SPUN
GROUND
(100% LAND) -
<6 blades

Fig. 17 - Angulo de esmerilacdo recomendado para o
cilindro
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Também é necessario esmerilar as laminas Para qualquer método de esmerilacao, é

de estilhamento, idealmente na mesma altura necessario utilizar recorrer a um servico

do cilindro de corte. E importante incluir uma profissional de esmerilacdo ou a um esmerilador
esmerilacdo de atenuacdo, uma vez que isto dedicado. Ndo o fazer podera resultar numa
ajuda a manter uma altura de corte homogénea. qualidade de corte significativamente inferior e
Sem isto, utilizar um angulo liso ou um angulo num maior risco de ferimentos.

dianteiro positivo pode levar a alturas de corte

inconsistentes e a uma superficie da relva

irregular (consulte a Fig. 19). 4.2.5. Verificacao/tensionamento do travao
de estacionamento

O padrao de fabrica € um angulo dianteiro de

-10° e um angulo superior de -8°, tal como

apresentado na Fig. 18.

Com o tempo, o desgaste pode reduzir a
eficacia do travao de estacionamento. Se
algum dos seguintes ocorrer quando o travao

TOP ANGLE de estacionamento esta acionado, podera ser
- necessario um ajuste:
7N + A maquina move-se sob o seu proprio peso
\ quando colocada numa superficie inclinada,
/ \ ou
/1_100 \

+ A maquina pode ser facilmente empurrada,
FRONT ANGLE oferecendo pouca resisténcia,

Fig. 18 - Angulo de esmerilacdo recomendado para a
ldmina de estilhamento

Em alternativa, o travao pode ter sido ajustado
com demasiada tensao e ndo é possivel aciona-lo.

Ferramentas necessarias:

+  Chaveinglesade 10 mm

* Chaveinglesade 13 mm

1. Desligue a maquina e aguarde até o motor
arrefecer na totalidade.

Angulo dianteiro liso 2. Coloque um calco nos rolos dianteiro e
traseiro.

3. Retire a protec¢do da transmissdo, desaper-
tando os 4 x parafusos M8 [chave inglesa de
13 mm)] e levantando a protecao para cima e
para fora da maquina.

4. Inspecione as pastilhas dos travdes. Se as
ranhuras indicadoras de desgaste estiverem
visiveis, significa que ndo é necessario

Angulo dianteiro negativo substituir. Se os indicadores de desgaste ndo
estiverem visiveis, entdo devera substituir
Fig. 19 - llustragao de dois angulos diferentes da lamina as pastilhas antes de continuar a ajustar a
de estilhamento e o respetl\‘/o ponto de contacto com a tensdo.
relva

5. Opcional - Retire a pinga do travdo [chave
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inglesa de 10 mm] para facilitar o acesso
para o procedimento de ajuste do cabo do
travao de estacionamento.

6. Desaperte a porca no cabo do travado [chave
inglesa de 10 mm] e ajuste o cabo do travao
conforme necessario.

7. Cologue novamente a pinga do travao (caso
a tenha removido) e aperte.

8. Acione 0 manipulo do travao de estaciona-
mento - este tem de engatar totalmente e 0
travao de estacionamento tem de suster o
peso total da maquina.

4.2.6. Mudanca de é6leo do rolo traseiro

Para mudar o 6leo do rolo traseiro:

Ferramentas necessarias:

+  Macaco hidraulico, plataforma elevatéria
ou qualquer outro método para elevar a
maquina

+ Calgos de madeira
Chave sextavada de 8 mm

*  Tabuleiro de dleo (volume >1,0 L)

+ Almofadas absorventes para o dleo

+  Oleo (nivel EP90) - 0,5 L (G660), 0,6 L (G760),
0,7 L (G860)

Funil e tubo para o 6leo, ou semelhante

1. Desligue a maquina e aguarde até o motor
arrefecer na totalidade.

2. Coloque calcos nos rolos dianteiros. Levante
a parte traseira da maquina até ter uma
folga suficiente para inserir uma chave
sextavada de 8 mm e um tabuleiro de 6leo.

3. Coloque almofadas absorventes para o 6leo
sob o rolo, juntamente com um tabuleiro
para o dleo.

4. Rode o rolo central até o orificio de

drenagem apontar para baixo (Fig. 20A e Fig.

20B).
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5. Retire o tampao [chave sextavada de 8 mm]
e deixe o 6leo sair.

6. Apos drenar todo o éleo, rode o rolo até o
orificio de drenagem apontar para tras e
estar acima do eixo horizontal.

7. Encha o rolo com 6leo na quantidade e nivel
corretos utilizando o funil/tubo ou seme-
lhante.

8. Insira o tampdo. Retire as almofadas absor-
ventes para o 6leo e elimine-as de forma
responsavel.

9. Baixe a maquina. A maquina esta agora
pronta a ser utilizada.

Fig. 20 - Oleo do rolo traseiro

Fig. 20A - Rode o rolo central.

A

|

Fig. 20B - QOrificio de drenagem do dleo do rolo a apontar
para baixo.
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Z
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&
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4.3. Ajustes e defini¢des

4.3.1. Ajuste da altura do guiador

Ferramentas necessarias:

2 chaves inglesas de 17 mm

. Desligue a maquina.

. Escolha um dos lados da maquina, localize

as trés porcas na parte inferior do guiador
e desaperte-as [chave inglesa de 17 mm]
(Fig. 21A e 21B). Fixe a cabeca do parafuso
exterior enquanto o faz [chave inglesa de 17
mm].

. Repita o procedimento no outro lado.
. Ajuste o guiador a altura pretendida.

. Quando definido, aperte as 6 porcas interio-

res.

Fig. 21 - Ajuste do guiador

Fig. 21B - Desapertar a porca interior
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4.3.2. Ajuste da lamina de estilhamento

O A

CUIDADO - RISCO DE
FERIMENTOS

Desligue sempre a maquina antes de iniciar
esta tarefa.

Use sempre luvas de protec¢do para reduzir
o risco de cortes e ferimentos nos dedos.

Ferramentas necessarias:

Papel para o teste de corte

2 chaves inglesas de 19 mm

. Desligue a maquina e desengate os manipu-

los da cassete e da transmissao.

. Retire a caixa de recolha de relva e dobre a

respetiva estrutura para cima.

. Incline a maquina cuidadosamente para

tras até ficar apoiada no rolo traseiro e no
guiador. Coloque um calco no rolo traseiro,
para evitar a rolagem ndo desejada.

. Comecando pelo lado esquerdo ou direito

da cassete, teste a qualidade do corte
movendo a lamina da cassete com a mdo
(protegida por uma luva) e utilizando um
pedaco de papel entre a cassete e a lamina
de estilhamento (Fig. 22A). Se a lamina nao
cortar o papel, ou ndo realizar um corte
limpo, significa que é necessario realizar o
ajuste da lamina de estilhamento - consulte
0 Passo 5. Se o corte for limpo, repita o teste
no outro lado antes de proceder ao Passo 5,
se necessario.

. Existem dois ajustadores da lamina de esti-

Ihamento em cada uma das extremidades
de uma cassete. No lado que esta a ajustar,
desaperte a porca de fixa¢do [chave inglesa
de 19 mm] (Fig. 22B).

6. Ajuste a folga com a porca de ajuste [chave

inglesa de 19 mm] (Fig. 22C). Apenas sdo
necessarios pequenos ajustes - comece com
s de rotacao e repita o teste do corte de
papel. Repita o ajuste até obter um corte
limpo no papel.

SP20004_PT REV6
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NOTA - DIRECAO DO AJUSTE

Um autocolante perto do ajustador indica a
direcdo:

*  ON [AJUSTE POSITIVO] = Reduzir a folga (ou
seja, corte "positivo"),

*  OFF [AJUSTE NEGATIVO] = Aumentar a
folga (ou seja, corte "negativo").

7. Fixe a porca de fixacao.
8. Repita o Passo 6 no lado oposto.

9. Repita o teste do corte de papel em ambos
os lados. Ajuste, se necessario.

10.Eleve a maquina cuidadosamente até estar
apoiada nos rolos dianteiro e traseiro. Abra
a estrutura da caixa de recolha de relva.

11.A maquina esta agora pronta a ser utilizada.

NOTA - ORDEM DOS AJUSTES

Se estiver a planear ajustar a altura de corte
a0 mesmo tempo, comece sempre por
ajustar a lamina de estilhamento primeiro, e
s6 depois ajuste a altura de corte. Inverter o
procedimento pode resultar numa altura de
corte diferente.

Fig. 22D - Aperte/desaperte a porca de ajuste

Fig. 22 - Ajuste da lamina de estilhamento

4.3.3. Ajuste do pino-guia

A posicdo do pino-guia permite desengatar
rapidamente a correia quando a polia de
tensionamento da cassete se encontra na posi¢ao
desengatada. Isto é alcancado ao fornecer um
ponto de contacto para a correia e ao criar uma
pequena elevacao, afastando-a da polia superior
da transmissdo. Sem o pino na posi¢do correta, a
Fig. 22A - Incline para a mdquina até ficar apoiada no correia (e, por conseguinte, a cassete), continuara
guiador a rolar durante mais tempo do que 0 necessario.

Ferramentas necessarias:
«  Chave de fendas

+  Chaveinglesa de 13 mm
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4.4. Limpeza

1. Desligue a maquina. Acione o travdo de é

estacionamento e o manipulo da cassete. LR = o D il

2. Retire a protecdo da correia [chave de N3&o utilize uma mangueira pressurizada
fendas]. para limpar a maquina. Fazé-lo pode causar

3. Desaperte o parafuso sextavado do pino- infiltracdo de agua, danos e invalidar a
-guia [chave inglesa de 13 mm]. garantia.

4. Faca deslizar/rode a placa-guia até que o
pino-guia esteja muito perto da correia (mas 'A‘ @
sem tocar) e tdo para cima quanto possivel —

(Fig. 23A e 23B). Nao pode estar em contacto
com qualquer parte da polia da cassete.

Nunca coloque as maos dentro da cassete sem
primeiro desligar a maquina. Recomendamos

5. Aperte o parafuso sextavado do pino-guia o uso de luvas de seguranca e de uma escova
[chave inglesa de 13 mm]. de cabo longo para realizar a limpeza.
Fig. 23 - Ajuste do pino-guia Use uma escova macia para remover o maximo
possivel de relva e detritos. Se for necessaria uma
\\ limpeza mais profunda:
é *  Chassis - Remova a caixa de recolha de relva

e incline a maquina para tras, de modo a
que fique apoiada no guiador. Utilizando
uma mangueira de baixa pressdo, lave toda
a relva na parte inferior da maquina e a
volta da cassete. Tenha especial cuidado a
volta dos rolamentos, evitando o contacto
direto com a mangueira. Seque bem apds a

Fig. 23A - Rode e faca deslizar a guia até a posi¢do

maxima
utilizagao.
*  Motor - Aguarde até o motor arrefecer
\ totalmente (pelo menos 30 minutos) antes
il | < de limpar. Nédo utilize uma mangueira ou
uma mangueira pressurizada para limpar,
© uma vez que pode causar danos. Utilize um
pano humido e uma escova.
Q * Caixa de recolha de relva - Utilize uma
e mangueira de baixa pressdo para lavar o
Fig. 238 - Mantenha uma pequena folga entre o pino e interior da caixa. Deixe a caixa voltada para
correia quando a polia estd engatada baixo para secar na totalidade antes de a

colocar novamente na maquina.
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4.5. Manuseamento e transporte

N&o eleve a maquina, uma vez que esta ndo
dispde de pontos de elevacdo designados.
Levantar a maquina pode resultar em
ferimentos, danos na maquina ou ambos.

4.6. Armazenamento

Siga as instrucBes abaixo para armazenar
corretamente a sua maquina. Para o
armazenamento de gasolina, consulte os

+  Use uma rampa para ajudar a colocar a

maquina num veiculo. Para obter as espe-

cificagdes técnicas da maquina, consulte

"2.1. Especificagbes técnicas" p.12. O peso
também pode ser encontrado na placa do

ndmero de série.

+  Prenda a maquina ao chao/palete utili-
zando cintas de fixagdo com classificagdo
adequada. Prenda a maquina perto das
barras de pressao dianteiras e traseiras
(realcadas a vermelho na Fig. 24).

+  Transporte a maquina sem combustivel -
consulte a nota.

*  Desligue a maquina durante o transporte

(tanto no motor, como nos componentes de

controlo no guiador).

NOTA - EXPEDICAO DA MAQUINA

A legislacao relativa ao transporte e a
expedi¢do de uma maquina com motor varia

de pais para pais. Na maior parte dos casos, o

depdsito de combustivel e o carburador tém
de ser completamente esvaziados antes do
transporte. Os requisitos adicionais podem

incluir a certificacdo, declaracBes e requisitos de
embalamento. Siga sempre os requisitos para o
seu pais e para o pais de destino da expedicdo.

Fig. 24 - Pontos de ancoragem para transporte.
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regulamentos do seu pais:

Armazene num local longe da luz solar
direta, chamas, fontes de calor e dreas com
elevados niveis de choque/vibracao.

Armazene num local com uma temperatura
ambiente constante entre 0 °C e +30 °C, e
evite grandes flutuac¢bes de temperatura.

Armazene num local seco, de preferéncia
com uma humidade relativa de 75% ou
menos.

Se pretender armazenar durante >30 dias,
esvazie sempre o depdsito de combustivel
utilizando uma bomba de vacuo. Apds
longos periodos de tempo, a gasolina
pode sofrer uma degradacao e absorver
humidade, causando problemas no motor
e no carburador. Consulte o "Manual do
Proprietario" do OEM para obter mais
informacao.

Limpe e seque bem a maquina antes de a
armazenar.

Aplique uma pequena quantidade de lubri-
ficante na extremidade de corte do cilindro
e na lamina de estilhamento. Utilize uma
pequena escova para o fazer.

Armazene numa superficie plana com

o travao de estacionamento acionado.
Coloque calcos na parte dianteira e traseira
da maquina.

Cubra a maquina para a proteger contra
danos e poeira.
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NOTA - ARMAZENAMENTO

INCORRETO

A legislacao relativa ao transporte e a

expedicdo de uma maquina com motor varia

de pais para pais. Na maior parte dos casos, o
depdsito de combustivel e o carburador tém

de ser completamente esvaziados antes do
transporte. Os requisitos adicionais podem
incluir a certificacdo, declaracdes e requisitos de
embalamento. Siga sempre os requisitos para o
seu pais e para o pais de destino da expedicdo.

4.7. Eliminacao

4.7.1. Eliminacao da maquina
NOTA - NOTAS SOBRE A

a9
L T4 ELIMINACAO

Verifique e cumpra todos os regulamentos
ambientais e as diretrizes locais de eliminacdo.

Elimine o produto de forma ecoldgica. A
maquina é composta principalmente por
residuos metalicos, que podem ser reciclados
adequadamente num local de recolha de
residuos local.

A\

g CUIDADO - FERIMENTOS
)

Tenha cuidado ao remover componentes da
maquina. Se o fizer de forma incorreta, pode
causar ferimentos a si mesmo ou danos ao
ambiente circundante. Use EPI adequado e
desmonte a maquina numa area adequada.

1. Transporte a maquina para uma area
adequada que permita a remocao de pecas.
Tenha em conta: 0 acesso a maquina, a
disponibilidade de ferramentas, o 6leo e
outros contaminantes.

2. Use EPI adequado. Isso tem de incluir, no
minimo, éculos de seguranca e luvas.

3. Coloque almofadas absorventes de dleo por
baixo e ao redor da maquina.
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4. Drene em seguranca todos os fluidos da
maquina e do motor utilizando uma bomba
de vacuo ou similar, incluindo o 6leo e 0
combustivel. Utilize recipientes adequados
para recolher estes fluidos e etiquete-os
corretamente com indicacao do respetivo
conteudo.

5. Limpe a maquina cuidadosamente.

6. Desmonte todas as pegas removiveis, como
o guiador, a carrocaria, os rolos e a cassete.

7. Separe as pecas reciclaveis, como metal,
plastico e componentes eletrénicos. Recicle
numa instalagdo de reciclagem.

8. Elimine os componentes ndo reciclaveis
de acordo com os regulamentos locais de
elimina¢do de residuos.

9. Documente o processo de desativacao para
manutencdo de registos.

4.7.2. Materiais perigosos

O motor contém gasolina e dleo, os quais sao
classificados como residuos perigosos. Elimine-as
numa instalacdo de reciclagem adequada.

Outros componentes a ter em conta incluem

a massa lubrificante e o 6leo dos rolamentos,
gue podem contaminar os residuos durante a
reciclagem. O 6leo e a massa lubrificante deves
ser removidos antes da eliminacdo com um
solvente ou desengordurante adequado, como
por exemplo um produto de limpeza de travdes/
alcool desnaturado e toalhetes.
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4.8. Resolucao de problemas e FAQ

AlQ

* E necessdrio desligar a maquina antes de
realizar qualquer a¢ao. Nao o fazer pode

causar ferimentos graves.

» Utilize sempre EPI adequado para o

trabalho em causa.

Os problemas mais comuns sdo apresentados
abaixo. Se o seu problema nao estiver indicado
na lista, ou se continuar a ter dificuldades,
contacte diretamente o Howardson Group.

Problema

Causa possivel

Acao

O motor ndo arranca

[Consulte o "Manual do Proprieta-
rio" do OEM]

[Consulte o "Manual do Pro-
prietario" do OEM]

O motor ndo tem poténcia

[Consulte o "Manual do Proprieta-
rio" do OEM]

[Consulte o "Manual do Pro-
prietario" do OEM]

O motor arranca, mas para
logo depois

1. O manipulo de ar de arranque
foi deixado na posicao
"fechado" apds o0 aquecimento
do motor.

2. Carburador sujo.

3. Linha de combustivel ou filtro
bloqueado.

4. Baixo nivel de 6leo, que causa
0 encerramento do motor.

1. Mova o manipulo de ar de
arrangue para a posicao
"aberto".

2. Limpe o carburador.

3. Inspecione e limpe o
sistema de combustivel.

4. Verifique o nivel de déleo.

O motor funciona com irre-
gularidades ou tem falhas de
ignicao

1. Folga de vela da ignicdo incor-
reta ou vela com sujidade.

2. Combustivel contaminado.

3. Fuga de ar no sistema de
admissao.

4. Filtro de ar obstruido.

5. O manipulo de ar de arranque
foi deixado na posicao
"fechado" apds o0 aquecimento
do motor.

1. Limpe ou substitua a vela da
ignicao e verifique a folga.

2. Drene e substitua o com-
bustivel.

3. Inspecione os vedantes e as
ligacOes.

4. Limpe ou substitua o filtro
de ar.

5. Mova o manipulo de ar de
arranque para a posicao
"aberto".
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Problema

Causa possivel

Acao

A relva ndo é cortada.

. Aaltura de corte é superior a

altura da relva.

. Afolga entre o cilindro e a

[dmina de estilhamento é
demasiado grande.

. Ocilindro e as laminas de esti-

lhamento ndo estdo afiadas.

. Ajuste a altura de corte para

que esteja abaixo da altura
atual da relva.

. Ajuste a lamina de estilha-

mento - consulte "4.3.2.
Ajuste da ldmina de estilha-
mento" p.52.

. Consulte "4.2.3.

"Backlapping" (afiacdo

das léminas)" p.47. Se

o "backlapping" nao for
suficiente, remova e afie
novamente utilizando um
esmerilador ou um servico
profissional de esmerilagdo.

0 manipulo na posicdo "desen-
gatada".

A cassete continua a rodar com

. A embraiagem esta presa ou

demasiado apertada e ndo é
possivel desengata-la com a
correia da cassete.

. As protec8es que rodeiam

a correia estdo demasiado
proximas da mesma, e estdo a
funcionar como uma espécie
de "embraiagem".

. O pino-guia ndo esta ajustado

corretamente e ndo esta a
fornecer o suporte adicional
necessario para desengate.

. Ajuste novamente a tensao

da correia da cassete.
Consulte "4.2.1. Substitui-
cdo/ajuste da tenséo da
correia da cassete e da
transmiss@o" p.43.

. Na posicao desengatada, a

correia deve ficar estatica
apesar de a polia superior
continuar a rodar. Abra

a protecdo da correia

e ajuste novamente as
protec¢des, afastando-as da
correia para que ndo exista
qualquer contacto. Consulte
"4.2.1. Substituicdo/ajuste
da tensédo da correia da
cassete e da transmisséo”
p.43.

. Na posicao desengatada,

a correia deve manter um
contacto ligeiro com o
pino-guia. Consulte "4.3.3.
Ajuste do pino-guia" p.53
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4. Manutencao e assisténcia

Problema

Causa possivel

Acao

A cassete ndo continua a rodar
com o manipulo na posicao
"engatada".

. Aembraiagem esta ajustada

demasiado perto e ndo é
possivel engata-la com a
correia da transmissdo.

. O pino-guia estad em contacto

com a polia de tensionamento,
impedindo que esta seja
engatada corretamente.

. OPC com avaria.

. Ajuste novamente a tensao

da correia da cassete.
Consulte "4.2.1. Substitui-
¢cdo/ajuste da tensdo da
correia da cassete e da
transmiss@o" p.43.

. Acione o manipulo da

cassete e verifique se a polia
de tensionamento ndo esta
em contacto com o pino-
-guia. Caso esteja, ajuste
novamente o pino-guia
conforme necessario.

. Inspecione o micro-inter-

ruptor do OPC e substitua,
se necessario.

O OPC nao é desengatado
quando libertado

. Verifique se o OPC funciona

livremente e se ndo existem
danos no bloco do pivé.

. Microinterruptor do travao de

estacionamento com avaria.

. Repare/substitua o OPC,

caso tenha uma avaria.

. Repare/substitua o OPC,

caso tenha uma avaria.

4.9. Politica de garantia

Para obter os termos e as condic¢8es integrais da garantia, contacte o seu concessionario ou consulte a
politica de garantia fornecida em separado.
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Apéndice

Apéndice A. Itens opcionais e
acessorios

A1. Rolo Weile (ranhurado)

Esta opcdo substitui a configuracdo padrao de
roda e escova por um rolo Weile (ranhurado). Um
rolo Weile tem menos area de superficie,
permitindo que as folha da relva fiqguem mais
eretas nas ranhuras antes de serem cortadas. Isto
geralmente permite obter uma altura e qualidade
de corte mais consistentes em comparag¢ao com
um rolo liso. Deixa menos marcas do que a opgao
com roda.

Fig. 25 - Rolo Weile

No entanto, um rolo liso distribui o peso da
maquina de forma mais uniforme e, por isso,
€ menos agressivo para a relva. Use um rolo
liso em relva bem cuidada e nivelada, ou caso
a relva estiver sob stress, tiver sido ventilada
recentemente ou estiver molhada.

Para remover o rolo:

1. Retire as trés fixa¢des do quadrante do rolo,
tal como ilustrado na Fig. 26A [chave inglesa
de 19 mm, chave inglesa de 17 mm].

2. Desaperte (sem remover) o parafuso M12
que fixa a barra de pressao [chave inglesa de
19 mm] (Fig. 26B).

3. O quadrante do rolo podera agora mover-se
ligeiramente para fazer espaco para o rolo
dianteiro (Fig. 26C).

4. Substitua o rolo conforme pretendido e
mova o quadrante do rolo de volta para a
sua posic¢ao.

5. Aperte o parafuso M12 que fixa a barra de
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pressdo.

6. Coloque novamente e aperte as trés fixacdes

do quadrante do rolo

Fig. 26 - Remocdo do rolo dianteiro

Fig. 26C - Remova o rolo.
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A2. Atrelado de assento com suspensao

Ambas as versdes do atrelado de assento padrao
e autoguiado foram concebidas para reduzir a
fadiga do operador durante longos periodos de
utilizagdo. Também adicionam um nivel adicional
de cria¢do de faixas com o rolo traseiro da
maquina. Ambos os assentos tém suspensdo
integrada e permitem ajustes para maximizar o
conforto do operador.

Sao fornecidos com uma bola de reboque e um
suporte que é instalado na barra de pressao
traseira da maquina.

O atrelado de assento autoguiado tem um

pivd adicional por baixo do assento e uma
travessa perpendicular deste a barra de
pressdo traseira da maquina até ao rolo traseiro
do atrelado de assento. Isto permite maior
manobrabilidade, criando um cenario em que

o atrelado de assento segue as mudancas de
direcdo da maquina de forma mais precisa.
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Fig. 27 - Atrelado de assento com suspensao (apenas

estrutura).
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Apéndice B. Kit de manutencao

Os kits de manutencdo abaixo estdo disponiveis para compra, para ajudar na manutenc¢do da maquina:

Area de ’ ,
L 5 NUmero do - . NUmero de
Maquina manutencao ) Descricdo do item i Qtd.
.. kit peca do item
da maquina
Cabo do acelerador SP12002 1
Anilha PV270A 260138 1
Cabo da embraiagem d
abo da embraiagem da 229378 1
transmissao do cortador
. (SK04) - Mola de retorno do cabo 229422 1
Série G ) SK04002
Manipulos Cabo da embraiagem da
o 229596 1
transmissao do rolo
Mola de retorno do cabo (ndo
. 229421 1
para cilindro)
Cabo do travao 229597 1
Lami ilh
amina de estilhamento de 999299 1
34" com rebordo
Parafuso da lamina (sdo
Apenas (SK06) - lamina( 185378 12
Lamina de SK06002 necessarios 12)
G860 i
corte Vedante do 6leo 229701 2
Bico de lubrificacdo 1/4" UNF J20064 2
Rolamento 2205 2RS 228029 2
Lamina de estilhamento de
067171 1
30" com rebordo
Parafuso da lamina (sdo
Apenas (5K06) -  lamina ( 185378 12
Lamina de SK06003 necessarios 10)
G760 i
corte Vedante do éleo 229701 2
Bico de lubrificacdo 1/4" UNF ]20064 2
Rolamento 228029 2

*Kit de correia - ndo necessario com o kit de ldminas de corte ou o kit de transmissao
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Area de . ,
L 5 NUmero do - . NUmero de
Maquina manutencdo ) Descricao do item ) Qtd.
- kit peca do item
da maquina
Rolamento do rolo 6205-2RS 062662
Rolamento 6204-2RS 3 ]20052 4
Correia d-a transmissdo do 998012 1
rolo traseiro - Pack de 4 698
Pino Spirol M5 X 45 228053 1
Polia de tensionamento 229038 1
Parafuso sextavado 3/8" UNF
SK02) - Rol SP01068 1
(5K02)-Rolo 1 4\ 02009 X2 1/2"
traseiro
Porca 3/8" UNF Nyloc (T) SP02018 1
Bico de lubrificacdo 1/4" UNF ]20064 1
Parafuso sem cabeca M8 x 8 J20467 1
Paraf /8"
arafuso sem cabeca 3/8 171702 1
BSPT
Oleo para engrenagens Ep90 )
P grenagens £p OLEO 0,71
(gtd. 860)
Correia da transmissao do
. 228030 2
cilindro -V Z-997
Série G Vedante da transmissdo 229335 1
Rolamento do rolo 6205-2RS 062662 2
Elemento de acoplamento 228103 1
Polia de tensionamento 229038 2
(SK06) - )
Lamina de SK06010 Parafuso sextavado 3/8" UNF SPO1071 1
X11/2"
corte
Porca 3/8" UNF Bloqueante
) au SP02033 1
(fina)
Paraf d b ilindri
arafuso de cabeca cilindrica <PO1077 4
CSKM8 X 16
Parafuso sem cabeca M8 x 8 ]20467 1
Rolamento 6204-2rs 3 J20052 2
Correia da transmissao do
. 228030 2
cilindro -V Z-997
(SKO05) - . -
o Correia da transmissao do
Transmissao/ SK05009* i 228012 1
. rolo traseiro - Pack de 4 698
Poténcia
C jadat issdo -V
orreia da transmissao 998007 1
X10-665 LP
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E-mail: Reino Unido e Internacional ‘ Sede

sales@howardsongroup.com Tel: +44 (0) 1332 824777 Ashbourne Road, Kirk Langley, Derby
DE6 4NJ, Reino Unido

Devido a uma politica de desenvolvimento continuo, o Howardson Group Ltd reserva-se o direito de efetuar alteragdes as
especificagdes sem notificagdo prévia.
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