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1. Giris

1.1. Kullanim Kilavuzu Genel Bakis

Bu kullanim kilavuzu, bu kilavuzda “makine”
olarak anilan ES-760/ES-860 modelinin guvenli,
dogru ve verimli bir sekilde calistiriimasina iliskin
onemli bilgiler icermektedir. Bu kullanim kilavuzu
her zaman el altinda bulunmali ve makinenin
her kullanicisi tarafindan okunmaldir. 'Kullanict',
makine Uzerinde veya makineyle calismakla
gorevlendirilmis yetkili kisiler olarak tanimlanir;
bunlar genellikle operatorler, saha gorevlileri ve
bakim personelidir.

Bu kullanim kilavuzuna uyulmasi, kullanici olarak
sizin ve makinenin maruz kalabilecegi risklerin
dnlenmesine ve en aza indirilmesine yardimci
olacaktir. Ayrica kesim kalitesini artiracak, onarim
maliyetlerini dUstrecek ve ariza sUrelerini
azaltacaktir. Kullanimdan énce her Kullanicr:

Bu talimatlari bastan sona okuyup anlamal,
Makinenin kumandalarini anlamali,

ilgili tehlikeleri ve riskleri ve bunlari azalt-
maya yonelik ydntemleri anlamalidir.

Herhangi bir sorun yasarsaniz veya daha fazla

bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz, Howardson Group'u

veya bayinizi arayin. Bilgilerin hizli ve dogru bir
sekilde aktarilabilmesi icin, sorularinizi iletirken
|Gtfen makinenin seri numarasini belirtiniz.

Bu kilavuzda yer alan konum tanimlamalari
(6rn. sol/sag taraf), Sekil 1'de gosterildigi gibi,
operatdrin normal sliris pozisyonundayken
gordugu bakis agisina gore verilmistir.

Sol taraf

Sag taraf

Fig.1.  Gorunumler
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1.2. Makine Aciklamasi

ES-760 ve ES-860, sirasiyla 30" (760 mm) veya 34"
(860 mm) kaset kullanan profesyonel elektrikli

¢im bicme makineleridir. Dogru yukseklik, firca
killarinin veya verti-cutter bicaklarinin uglar

civata basi ile ayni seviyede ya da skarifikator/
sorrel silindirinin uclari civata ucu ile ayni seviyede
oldugunda elde edilir.

Her iki makine de 5,8 kWh'lik bir lityum iyon
batarya araciligiyla bir ¢ift 48 V sabit miknatisli
alternatif akim motorla ¢alistinimaktadir; bu
motorlardan biri arka silindiri, digeri ise kaseti
kontrol etmektedir.

Arka silindir ve kaset bagimsiz olarak kontrol
edilir ve Ust gidondaki 4,3 inclik renkli ekrandan
cahstinlir. Bu ekran ayrica batarya sarj durumunu
(SoQ), kesim hizini ve bakim bilgilerini de gosterir.

Makinenin tasariminda, kesme yuksekliginin hizh
bir sekilde ayarlanmasini saglayan bir sistem

ile ana bilesenlerin servis ve bakiminin kolayca
yapilabilmesini saglayan boru seklindeki bir
montaj sistemi yer almaktadir. Aracta, devreye
sokuldugunda tahrik sistemini devre disi birakan
mekanik bir park freni bulunmaktadir.

SP20057_TR REV8
Mayis 2026



2. Guavenlik Bilgileri

2.1. Givenlik Beyanlari

Bu kilavuzun genelinde, olasi guvenlik riskleri bir
kelime ve renk kodlu bir kutu ile belirtilmistir.

Asagidakileri ifade ederler:

A

Kacinilmadig
takdirde 6lim veya
ciddi yaralanmaya
yol acacak, acil bir
tehlike durumunu
belirtir.

Onlenmezse

olum veya ciddi
yaralanmaya yol
acabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir
durumu belirtir.

DiKKAT

A\

Onlenmezse hafif
veya orta derecede
yaralanmaya yol
acabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir
durumu belirtir.

Onemli oldugu
kabul edilen ancak
tehlikeyle ilgili
olmayan bilgileri
belirtir.

NOT

2.2. Uyari Sembolleri

Asagidaki uyari sembolleri, bu Kullanim
Kilavuzu'nun tamaminda ve makinenin her
yerinde kullaniimaktadir. Makineyi ¢alistirmadan
once bu talimatlari iyice inceleyin. Bu isaretler,
potansiyel tehlike bdlgelerinin yakininda bulunur
veya makinenin kullanimiyla ilgili ek bilgiler icerir.

Uyari isaretleri

A

Genel uyari isareti

Uyari: Keskin parca

6,72

I\

Uyari; Elektrik

Yasak isaretleri

%,

Genel yasak isareti

Zorunlu isaretler

e

o

Genel zorunlu eylem Kullanim kilavuzuna/

isareti brosure bakin

{ORO)

@®

Kulak koruyucu takin GOz koruyucu kullanin

A

Guvenlik ayakkabisi giyin

B

Onemli Not Agir

S

Koruyucu eldiven giyin

Diger isaretler

2.3. Guvenlik Talimatlari

A\

TEHLIKE - GUVENLIK TALIMATLARI

Bu makine, dogru sekilde kullanilmadiginda
ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Kullanmadan 6énce, asagidaki tim glivenlik
talimatlarini ve ortaya ¢ikabilecek olasi
tehlikeleri dikkatlice okuyunuz. Bunlara
uyulmasi buyuk 6nem tasimaktadir.

Guvenlik bilgilerine ve dogru kullanim
prosedurlerine uyulmamasi, ciddi
yaralanmalara veya 6lime yol acabilir.
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2. Guavenlik Bilgileri

2.3.1. Genel Guvenlik Talimatlar

Bu makine, mekanik, elektriksel ve batarya
kaynakli tehlikeler barindirmaktadir. Bu
kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun ve
tum guvenlik talimatlarini anladiginizdan
emin olun.

Egitim ve Erigsim
+  Kullanimdan énce tim talimatlari ve
makineye iliskin tehlikeleri okuyup anlayin.

+  Makineyi yalnizca egitimli ve yetkili personel
kullanabilir.

+  Makine sahibi, kullanim kilavuzunun tim
kullanicilar tarafindan her zaman erisilebilir
olmasini saglamahdir.

Bdlge Guvenligi ve Erisim Kisitlamasi

+  Cocuklarin makineyi calistirmasina, ¢alisma
alanina girmesine veya makine depolandigi
sirada makineye yaklasmasina asla izin
vermeyin.

*  Yayalar ile aranizda guvenli bir mesafe
birakin ve cevrenize karsi dikkatli olun.

+  Hicbir kosulda yetkisiz kisilerin makineyle
etkilesime girmesine izin vermeyin.

Guvenli Calistirma
+  Her zaman iki elinizi de gidonda tutun.
+ Asla normal yardme hizini agmayin.

+  Yalnizca asagida belirtilen belirli cevre
kosullari dahilinde calistirin "5.7. Calisma
Ortami" p.46.

Calismaya Uygunluk

Asagidaki durumlardan dolayt muhakeme
yeteneginiz veya fiziksel yetenekleriniz
etkilenmisse, makineyi kullanmayin:

+ Hastalik ya da yorgunluk.

772

Fiziksel kapasitede azalma.

Uyusturucu veya alkol etkisi.

2.3.2. Elektrik ve Batarya Glivenligi

Talimatlari

TEHLIKE - ELEKTRIK VE
BATARYA GUVENLIGi
TALIMATLARI

AIA

Bu makine, yuksek gerilim bilesenleri
icermekte ve kullanmaktadir. Yanls
kullanim, elektrik carpmasi, yangin veya
ciddi yaralanma riski olusturur. Her zaman
gosterilen talimatlara uyun.

Operasyonel Gereklilikler

*  Yalnizca cihazla birlikte verilen bataryayi, sarj
cihazini ve kablolari kullanin.

+  Elektrikli bilesenlerin sarj edilmesi, kullanimi,
bakimi ve depolanmasiyla ilgili olarak bu
belgedeki tim prosedurlere harfiyen uyun.

«  Bu kilavuzda yer almayan 6zel talimatlar igin,
sarj cihaziyla birlikte verilen OEM Kullanim
Kilavuzunu mutlaka okuyun.

Bakim ve Muayene

* Her kullanimdan 6énce bataryayi, sarj cihazini
ve tum kablolari kontrol edin. Herhangi
bir hasar fark ederseniz, makineyi derhal
kullanmay: birakin.

+  Tum elektrikli bilesenleri temiz, kuru ve
kirden veya fiziksel hasardan uzak tutun.

Yasaklar
*  TEHLIKE: ONARIM GIiRiSIMINDE BULUNMA-
YIN.

Elektrik veya batarya bilesenlerini asla
acmayin, Uzerinde degisiklik yapmayin

veya onarmaya calismayin. i¢ parcalar, gic
baglantisi kesildiginde bile enerji depolar ve
6lumcul bir desarj olusturabilir.
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2. Guavenlik Bilgileri

2.3.3. Mekanik Guivenlik Talimatlari

Bu makine keskin ve hizli hareket eden
parcalar icermektedir. Yanlis kullanim, ciddi
yaralanmalara neden olabilir. GUg kesildikten
sonra da hareket etmeye devam edebilecek
doénen parcalardan tim vucut kisimlarinizi
daima uzak tutun. Asla koruyucu kapaklar
veya emniyet cihazlarini devre disi birakarak
calistirmayin.

Dikkat

«  Bigaklar, fircalar ve silindirler gibi bilesenler,
makine kapatildiktan sonra kisa bir sure
daha dénmeye devam edebilir. TUm hareket
tamamen durana kadar azami dikkat
gosterin.

+  Herhangi bir parca hasarli, gevsek veya
asiri derecede asinmissa, makineyi derhal
kullanmay! birakin.

Bakim ve Muayene

«  Guvenli ve guvenilir bir calisma saglamak icin
"6.1. Bakim Programi” p.49 kapsaminda
gosterildigi sekilde bakim kontrollerini
gerceklestirin.

«  Tdm bakim ve onarim islemleri, uygun
niteliklere sahip bir kisi tarafindan orijinal
parcalar kullanilarak gerceklestirilmelidir.

2.3.4. Girilti ve Titresimle ilgili Giivenlik
Talimatlar

Bu makine, normal kullanim esnasinda
gurualti ve disik seviyede mekanik titresim
Uretir. Glvenli ve uzun sireli kullanim
saglamak ve gurultuye maruz kalmanin

yol acabilecegi uzun vadeli saglik risklerini
6nlemek icin daima isitme koruyucu kullanin.

Titresime maruz kalma sinirlari konusunda
yerel yonetmeliklere basvurun. Makinenin
calismasi icin izin verilen azami sureyi
asmayin.

8/72

Olagandisi bir gurultd veya titresim algila-
nirsa, makineyi derhal kullanmayi birakin ve
hasar veya asinma olup olmadigini kontrol
edin.

GUrultd ve titresim seviyelerinin 6ngortlen
sinirlar icinde kalmasini saglamak icin tim
bakim islemlerinin belirtilen sekilde gercek-
lestirildiginden emin olun.

2.3.5. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Kullanim sirasinda Kisisel Koruyucu Donanim
(KKD) ile ilgili yerel kurallara ve yonetmeliklere
uymalisiniz. Bunun yani sira asagidakileri
giymenizi 6neririz:

* Ayakkabi; yaralanmalari dnlemek
icin agir hizmet tipi, kaymaz botlar.

* GOz korumasi; ucan parcalardan
korunmak igin.

{O10]

isitme koruyucusu; makine
calisir durumdayken her zaman
takilmahdir.

* Giyim; ¢calistiginiz ortama uygun
(sicak, soguk, nemlivb.)

* El korumasi; kesik ve su
toplamalarini dnlemek igin.

* Solunum korumasi; toz ve polen
yogunlugunun yuksek oldugu
durumlarda.

9200006

2.3.6. Kullanim Amaci ve Kalan Riskler

Bu makine, yalnizca ince ¢im yuzeylerini
bicmek UGzere tasarlanmistir. Makineyi

asla bu amag disinda baska bir sey icin
kullanmayin. Makinenin alternatif amaclarla
kullaniimasi, kisisel yaralanmalara ve makine
hasarina yol acabilir.
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2.

Guvenlik Bilgileri

Sinirlamalar

Makineyi, belirtilen maksimum kesme
yuksekliginin tGzerindeki ¢cimleri kesmek igin

veya farkh ekipmanlarin (6rnegin, cali kesici-

ler veya ¢im bigme makineleri) kullaniimasi
gereken kalin ve sert bitki 6rttstinud kesmek
icin kullanmayin.

Yasaklanmis islemler

Makineye binmeyin, makineyi cekmeyin
veya yuk tasimak ya da mal nakletmek icin
kullanmayin.

Makineyi, ince ¢im bicme disinda herhangi
bir is icin genel amach bir alet olarak kullan-
mayin.

Makineyi degistirmeyin veya onaylanmamis
ek parcalar takmayin.

Yuzeyler

Makineyi ¢cim disindaki ylzeylerde (6rnegin
cakil, ¢iplak toprak, sert yuzeyler) kullanma-
yin. Baska bir arazide calistirmak, hasara
yol acabilir veya tehlikelere (6rnegin, etrafa
sacllan parcalar) neden olabilir.

2.3.7. Makine Cikartmalari

Makinenizin ¢ikartmalari, asinmis veya hasar
gormus oldugunda degistirilmelidir. Asagida

belirtilen parca numarasini belirterek Howardson

Group Servis Departmant ile iletisime gegin:

£5-760 -
£S-860 |

SP18047 - REVO (ES-760)
SP18027 - REVO (ES-860)
Makine Modeli Cikartmasi

oy TIE I

'E Serisi' Makine
Cikartmasi

) L
e

SP18032 - REVO
GUrulth Etiketi

ATTENTION: Refer t Vanua!
D amrenzion

SP18026-2 - REVO
Dikkat: Kilavuza bakin

9,72

SP18026-3 - REVO

SP18026-6 - REVO
Sarj simgesi

SP18051 - REVO
Makineyi basinch suyla

ytkamayin

@

SP18052 - REVO
Makineyi basinch suyla
ytkamayin

[B)ELIIIS

B32902_REV2 (200x50
mm)
J20362_REV2 (120x30
mm)

Dennis Logo Cikartmasi

WARNING!

AN\ /N
==
48V

SP18026-4 - REVO

Bataryanin ¢ikariimasi

®

SP18026-7 - REVO
Park freni

/
\

N L

11N

B32903_REVO
Birlesik Krallik Bayragi

\
//

voO

SP18034 - REVO
Alt bicak ayari

SP18026-1 - REVO
Tehlike - 48 V Sistem.
Kullanim Kilavuzuna
bakin

SP18026-5 - REVO
Kontak anahtari
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3. Montaj ve Kurulum

3.1. Ambalajin Agilmasi ve inceleme

Makine, ahsap bir palet tabani Uzerinde, karton
ya da ahsap bir dis cerceve ile birlikte teslim
edilecektir. Bu dis ambalaji dikkatlice ¢ikarin.
Alternatif olarak, makineyi fabrikamizdan veya
bayinizden dogrudan teslim alabilirsiniz.

Makineyi, nakliye sirasinda meydana gelmis
olabilecek herhangi bir hasar belirtisi olup
olmadigini gérmek Uzere gozle inceleyin.
Herhangi bir hasar olmasi durumunda, en kisa
surede Howardson Group ile veya bayinizle
iletisime gecin.

Makineyle birlikte bu kullanim kilavuzu ve bir
garanti kayit belgesi verilmektedir.

Makineyi paletten ¢ikarmak igin:
1. TUum sabitleme kayislarini ¢ikarin.

2. MUmkun oldugunca, makineyi geriye dogru
yere indirmek icin uygun kapasiteli bir rampa
kullanin. ilgili proseddirler icin "5.3. Acma
ve Kapatma" p.35 ve "5.4. Sirtis" p.37
boélimlerine bakin.

N

Makine agirdir. Kesin agirlik, seri plakasinda
ve bélim "4.1.2. Teknik Ozellikler Tablosu"
p.13 kapsaminda gésterilmistir.

DiKKAT - MAKINE AGIRLIGI

Makineyi ahsap paletten ¢ikarirken dikkatli
olun; bu is i¢in iki kisinin ¢alismasi tavsiye
edilir. is yeriniz ve bélgeniz icin gegerli olan
tum elle tasima prosedurlerine uyun.

3. Rampa yoksa, park frenini birakin ve dogru
manuel tasima tekniklerini uygulayarak
arka silindiri zemine dikkatlice indirin. On
tekerlekler yerden kesilmis durumda kalacak
sekilde gidon Uzerine baski uygulayarak
geriye dogru hareket etmeye devam edin.
Paletten ciktiktan sonra, 6n kismi yavasca
yere indirin.

10,72

TUm ambalajlari yerel yasalara uygun sekilde atin;
muUmkunse geri donusturun.

3.2. Montaj Talimatlari

Makinenizi kullanima hazir hale getirmek icin ¢ok
az bir montaj islemi gereklidir:

1. Batarya terminallerini yeniden baglayin; 5
mm’lik bir altigen anahtar kullanarak batarya
kapagini acin ve iki terminali bulun. Artiy
artiya, eksiyi eksiye baglayin (Sekil 2A). Bag-
lantinin givenli sekilde yapildigini belirten
bir "klik" sesi duyulacaktir. Batarya kapagini
sikica kapatin.

2. Cim toplama haznesini takin; ¢cim toplama
kutusu ¢ercevesini makinenin 6n tarafina
dogru indirin. Cim toplama haznesini bu
cerceveye yerlestirin (Sekil 2B) ve Gzerinde
kalmis olabilecek plastik ambalajlari ¢ikarin.

3. Gidon yuksekligini ayarlayin; gidonun
boyunuza en uygun hale gelmesi icin
yeniden ayarlanmasi gerekebilir. Daha fazla
bilgi icin "5.2.4. Gidon Yiiksekligi Ayari" p.33
bélumune bakin.

Fig.2.  Montaj Talimatlari

Sekil 2B - Cim toplama haznesinin takilmasi.

SP20057_TR REV8
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3. Montaj ve Kurulum

3.3. Kurulum Gereksinimleri

Makinenin sarj edilmesi, depolanmasi ve rutin
bakiminin yapilabilmesi icin yeterli alan saglamak
Uzere bazi duzenlemeler yapilmasi gerekecektir:

Asgari alan gereksinimlerii¢in "4.1.1.
Boyutlar"” p.12 bolimune bakin.

+  Dogru depolama kosullarr igin "6.5.
Depolama" p.60 bdlumune bakin.

+  Sarj Unitesi, kendisine 2 m yakinlkta bulunan
110-230V +%10 sebeke prizi kaynagina
ihtiya¢ duyacaktir. Sarj Unitesinden sarj fisine
kadar ilave 2,5 m kablo bulunmaktadir. Sarj
cihazinin diger teknik 6zellikleri icin, drinle
birlikte verilen orijinal Uretici (OEM) sarj
cihazi Kullanim Kilavuzu'na bakin.

3.4. Devreye Alma

Makinenizin devreye alinmasi ve kurulumu igin
bayiniz veya bir Howardson Group temsilcisi hazir
bulunacaktir. Size temel kontrol islemlerini ve
makinenizi kullanmaya nasil baslayabileceginizi
siraslyla anlatacaklar.

3.5. Kalibrasyon

Herhangi bir kalibrasyon islemi gerekmemektedir.

11/7

SP20057_TR REV8
Mayis 2026



4. Makineye Genel Bakis

4.1. Teknik Ozellikler
4.1.1. Boyutlar

Fig.3. Makine boyutlari

Versiyon
GOriinum
ES-760 ES-860
A 1010 mm 17110 mm
B 1860 mm
C 1340 mm
D 17100 mm
SP20057_TR REV8
12/72
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4. Makineye Genel Bakis

4.1.2. Teknik Ozellikler Tablosu

Model
Sistem
ES-760 ES-860
Kasetsiz 188 kg 195 kg
Makine
Sadece kaset Bkz. "4.4. Kasetler" p.20
Agirhik
Batarya 34 kg
Sarj cihaz 13 kg
Tahrik Motoru 630 W
Tahrik Sistemi Zincir Kayisl
Kaset Motoru 1200 W
Surus
Kaset Tahrik Sistemi Coklu V Kayisi
Arka Silindir Capi 219 mm
On Silindir Capi 89 mm
Batarya Tur( Lityumn iyon - Kapali Tip, Sabit
Bataryanin Kimyasal Ozellikleri Lityum-iyon NMC
Batarya Kapasitesi 5,8 kWh
Elektrik
Sistem Gerilimi 48V
Sarj Cihazinin Besleme Gerilimi 115-230V
Sarj SIkhg 50-60 Hz
ileri yonde 2,0-8,5 (0,1'lik artislarla) km/saat
Hiz
Geri 1,5 km/saat
Bicak Unitesi Kaset - cikarilabilir
Kesme Genisligi 760 mm [30"] 860 mm [34"]
Silindir Capi 165 mm
Kesme Bicak sayisi 6,8, 11
Kesim hizi araligi 85-110 cpm
Kesme yuksekligi 09-56 mm
Cim toplama haznesi hacmi 180 L 200 L
SP20057_TR REV8
13/72
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4. Makineye Genel Bakis

Model
ES-760 ES-860

Sistem

-20°C ile +40°C arasl

alisma sicakligr arahgi
cals & & (+10°C ile +30°C arasi optimum)

0°Cile +45°C arasl

Sarj sicaklik aralig i '
(+10°C ile +40°C arasi optimum)

Cevre

-20°C ile +35°C arasi (makine)
+10°C ile +30°C arasl (batarya)
Daha fazla bilgi icin, ilgili bolime bakin
"6.5. Depolama” p.60.

Depolama sicakhigr arahigi

4.1.3. Gurilti ve Titresim

Al®

Bu makine, normal kullanim esnasinda gurultu ve dusuk seviyede mekanik titresim Gretir. Glvenli
ve uzun sureli kullanim saglamak ve giirultiiye maruz kalmanin yol acabilecegi uzun vadeli saglk
risklerini 6nlemek i¢in daima isitme koruyucu kullanin.

Model
Sistem
ES-760 ES-860
Olclilen Ses Gii¢ Seviyesi 88 dB(A)
Guralta
Garantili Ses Gug Seviyesi 91 dB(A)
) ) El-kol sisteminin maruz kaldig
Titresim ) <2.5m/sn?
toplam deger
SP20057_TR REV8
14,72
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4. Makineye Genel Bakis

4.2. Makine Bilesenleri

Fig4. Makine bilesenlerine genel bakis

Kontrol Bilesenleri
Batarya Kapagi
Tahrik Motoru

Kaset Motoru

oA N -

Kaset; siparise bagli olarak farkh tiplerde
olabilir

Kesme YUksekligi Ayarlayicisi

7. Sol Kayis Koruyucu

15,7

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Sag Kayis Koruyucu
Gim Toplama Haznesi
Park Freni

Sarj Portu

On silindir

Arka silindir

Alt Bicak Ayarlayicisi
Elektrik Kutusu

SP20057_TR REV8
Mayis 2026



4. Makineye Genel Bakis

1. Kontrol Bilesenleri
Bkz. "4.3. Kontrol Bilesenleri" p.18.

2. Batarya Kapagi ve Batarya

Dugme basli bir civata ile sabitlenen batarya, bu
kapak tarafindan korunmaktadir. Bu kapak kapali
tutulmali ve yalnizca bataryanin ilk montaji ve
servis islemleri icin agiimalidir.

3. Tahrik Motoru

Bu motor, arka silindiri tahrik eder ve yalnizca
hareket yonunu (ileri/geri) ve hizi kontrol eder.
Sag taraf zincir koruyucusunun (8) arkasindaki
motor kayisi, periyodik olarak kontrol edilmeli,
ayarlanmali ve degistirilmelidir.

4. Kaset Motoru

Bu motor, kaseti calistirarak bicaklari/diskleri
makinenin 6n tarafina dogru déndurur.

Ters bileme islemi sirasinda ters yonde (yani
makinenin arkasina dogru) dénebilir. Sol (LH)
kayis koruyucusunun (7) arkasindaki motor
kayisinin periyodik olarak kontrol edilmesi,
ayarlanmasi ve degistiriimesi gerekecektir.

5. Kaset

Kaset, makinenin islevini degistirebilen,
degistirilebilir bir ekipman parcasidir. Kaset
motoru kullanan makine, bu guct ¢im bigme,
fircalama ve ¢im kazima gibi ¢esitli cim bakimi
islerini gerceklestirmek i¢in kullanabilir -
kasetlerin tam listesi icin bkz. "4.4. Kasetler"
p.20.

Kolayca degistirilebilecek sekilde tasarlanmistir;
bdylece makinenin islevi birkag dakika icinde
degistirilebilir.

Asinmis veya hasar gormus kasetleri orijinal
Dennis yedek parcalariyla degistirin.

16,72

TEHLIKE - KASET BICAKLARI/DIiSKLERI

A\

Asinmis veya hasarli bicaklar/diskler
tehlikelidir. Yanlis kullanim veya bakim, ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.
Her kullanimdan 6énce ve sonra, "6.1. Bakim
Programi" p.49 kapsamina uygun olarak
kontrol edin.

Bicaklari/diskleri daima makine kapali ve
anahtar ¢ikarilmis durumdayken kontrol edin.

6. Kesme Yuksekligi Ayarlayicisi

Makinenin her iki yaninda bulunan ilgili kisimdan
kesme yuksekligi ayarlanir - bkz. "5.2.2. Kesme
Yiiksekliginin Ayarlanmasi (Silindir)" p.30.

7/8. Sol Taraf ve Sag Taraf Kayis Koruyucu

Sag kayis koruyucusunun arkasinda, arka silindiri
tahrik eden kayis bulunmaktadir. Sol kayis
koruyucusunun arkasinda, kasete giden kayis ve
park freni mekanizmasi bulunmaktadir. Her ikisi
de operatoru ve makineyi yaralanma ve hasardan
korur. Bunlar her zaman takili ve sabitlenmis
halde tutulmahdir.

9. Cim toplama haznesi

Cim toplama haznesi, kasetten ¢ikan ¢im
kirmtilarini toplar. Maksimum hacim: ES-860 =
200L, ES-760 = 180L.

10. Park Freni

Mekanik park freni, devreye alindiginda arka
silindirin dénasunda fiziksel olarak durdurur.

Bu, istenmeyen yuvarlanmayi dnler ve makine
kapaliyken veya hareketsiz durumdayken
kullanilmahdir. Takmak icin, fren kolunu nazikge
yukari dogru kaldirip tutma piminin etrafindan
gecirin ve kolun pimin tzerine oturmasini
saglayin.

Vites “Park” (P) konumuna getirildiginde, ekranda
otomatik olarak “Park” (P) yazisi gorinecektir.
Vites degistiriimeden 6nce park freni serbest

SP20057_TR REV8
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4. Makineye Genel Bakis

birakilmalidir.

A @

*  Makine kullanilmadiginda park frenini
mutlaka devreye alin.

DiKKAT - EL FRENI

*  Makine hareket halindeyken durdurmak
icin park frenini kullanmayin. Bu durum
fren sisteminde hasara yol acabilir.
Durmak i¢cin OPC'yi birakin; makine
yavaslayarak duracaktir.

11. Sarj Portu

Sarj girisi, makinenin arka tarafindaki elektrik
kutusunda yer almaktadir. Makine calisirken
kapah kalmaldir. Sarj islemiyle ilgili daha fazla
bilgi icin bkz. "5.6.4. Sarj Talimatlari" p.42.

12. On Silindir

On silindir, dengeyi saglar ve makineyi
yonlendirir. Standart olarak bir duz silindir
verilmektedir; ancak istege bagli olarak bir Weile
silindiri de temin edilebilir.

13. Arka Silindir

Motorlu arka silindir, ¢cim bicme makinesini
hareket ettirir ve calisma sirasinda makineye
destek saglar. Zeminle strekli temas saglayarak
istikrarli bir ¢ekis glict sunar, diz hat kontrolinu
gelistirir ve cimleri hafifce sikistirarak ¢imlerde
temiz, cizgili bir gérinum olusturur.

14. Alt Bicak Ayarlayicisi

Zamanla bicagin asinmasi nedeniyle kesim kalitesi
dusecektir. Kesimin dlzgunligunu saglamak icin
kesme bigcagi tutucusunun ayarlanmasi gerekir
"5.2.5. Alt Bicak Ayari" p.34.

17 /72

15. Elektrik Kutusu

Bu Unitede sigortalar, kontaktorler ve motor
kontrol cihazlari dahil olmak Gzere bircok makine
kontrol bileseni bulunmaktadir.

AIA

Elektrik panosunu asla agmayin veya icinde
herhangi bir islem yapmaya kalkismayin.
Bunu yapmaniz halinde garanti gecersiz hale
gelir.

16. Seri Plakasi

Seri numarasi plakasi, park freninin tzerinde
bulunur. Bu kilavuzun i¢ kapaginda yer

alan tabloya, cihazinizin ve bataryanin seri
numaralarini not edin. Howardson Group ile
yapacaginiz her turla iletisimde bunlari mutlaka
belirtin.

51 C€ MANUFACTURED IN U.K. BY mmwmﬁm
TEL: +44 (0)13'32 3247-77 S2
O WES: ww donrisscom ()
MACHINE REF. SERIAL NO. YEAR MASS IN KG.
e [ o [ o J[ o]
I I I I
S3 S4 S5 S6
Fig.5. Seriplaka bilesenlerine genel bakis.

S1. CEisareti
S2. Sirket/Uretici adresi ve
iletisim bilgileri

S3. Makine kodu tanimi
S4. Seri numarasi

S5. Uretim yili

S6. Makinenin kutlesi (kg)
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4. Makineye Genel Bakis

4.3. Kontrol Bilesenleri

Fig.6.  Kontrol bilesenlerine genel bakis

16. Seri plakasi

17. Ekran

18. Baslat Dugmesi
19. Kontak Anahtari

17. Ekran

Ekran, makineyi = @

calistirmak icin gerekli ap .2 o

olan 6nemli bilgileri ve N 9w 4.0
S v ;‘%éiml“w L4

kontrolleri icerir. Daha D

fazla bilgi icin "4.5. Ekran"

p.23 kapsamina bakin. Sekil 6A - Ekran

18. Baslat Dugmesi

Baslat dugmesi yalnizca kontak anahtari
acildiktan sonra makineye enerji vermek icin
kullanilir. Kontak anahtarini a¢rtk konumuna
cevirdikten sonra, makineyi ¢alistirmak icin
dugmeyi yaklasik G¢ saniye boyunca (bir 'tik' sesi
duyulana kadar) basili tutun.

19. Kontak Anahtari

Anahtar, yalnizca baslat dugmesine basiimadan
o6nce makineye gu¢ saglamak amaciyla kullanilir.
Anahtari kapali konumuna cevirdiginizde tim
elektronik sistemler ve islevler devre disi kalir.
Makinenizle birlikte iki anahtar verilmektedir.
Yedek parcalar, Howardson Group Spares'ten
siparis edilebilir.

18,72

20. Operator Mevcudiyet Kontrolli (OPC)
21. Tahrik Gegis Anahtari

22. Acil Durdurma

23. Gidon

20. Operatdr Mevcudiyet Kontrolu (OPC)

Bu kol mekanizmasi,
guvenligi saglamak

ve kazalari 6nlemek
amaciyla tasarlanmistir.
Bu, kontroltiniiz altindaki
makineye - ister calisir
durumda olsun ister
olmasin - bir sinyal
gonderir ve buna bagli olarak motorlara guc
saglar ya da keser.

Sekil 68 - OPC

Makinenin kullanilabilmesi icin OPC'nin surekli
devrede tutulmasi gerekir. Tahrik anahtari veya
ekrandaki "Tahrik Baslat/Durdur" digmesiyle
birlikte kullanildiginda, tahrik motorunu calistirir.
Ekrandaki “Kesme baslatma/durdurma” secenegi
ile birlikte kullanildiginda, silindir motoruna glg
saglar.

OPC serbest birakildiginda, bu durum artik orada
olmadiginizi veya kontrolun sizde olmadigini
gosterir. Bu durumda makine, tahrik anahtarinin
konumuna veya ekran Uzerinden kesici/

SP20057_TR REV8
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4. Makineye Genel Bakis

surdcunun etkinlestirilip etkinlestirilmedigine
bakilmaksizin, motorlara giden tim gucu
otomatik olarak ve aninda keser. Bu, makinenin
gbzetimsiz olarak veya guvenli olmayan
kosullarda calisabilmesinden kaynaklanan riski en
aza indirir.

TEHLIKE - OPC'Yi ATLAMA

A\

OPC'ye hicbir sekilde midahale etmeyin veya
onu kurcalamayin. Buna bantlama, baglama,
mikro anahtarin ayarlanmasi vb. islemler
dahildir. Bunun yapilmasi, makinenin énemli
bir guvenlik mekanizmasini devre disi birakir
ve hem sizi hem de diger yayalari tehlikeye
atar.

23. Tahrik Gecis Anahtari

Tahrik Gegis Anahtari (bu belgede ‘Tahrik
Anahtar!’ olarak anilacaktir), arka silindirin tahrik
motoruna gug saglamak icin OPC ile birlikte
¢ahsir. Tahrik anahtarinin konumu, farkh tahrik
islevleri sunar:

*  Bos (tahrik anahtari orta konumdayken)
- motorlara gug iletiimez. Makine
kapatildiginda veya aktif olarak
kullanilmadiginda, bu konumda birakin.

«  'Kisa sureli tahrik’ (tahrik anahtari saga
hareket ettirildiginde) - kullanim i¢in surekli
basili tutulmasi gerekir ve birakildiginda
kendiliginden orta konuma déner. D6nme
veya engellerin etrafindan dolasma gibi
daha hassas hareketlerin gerekli oldugu
durumlarda kullanilir.

«  Kilitli’ (tahrik anahtari sola hareket etti-
rildiginde) - uzun sureli surekli calisma
beklendiginde kullanilir. Yerine ‘kilitlenecek’
ve elle geri hareket ettirilene kadar merkeze
donmeyecektir.

19,72

Kilitli
Sekil 6C Tahrik Gegis Anahtari

NOT - TAHRIK ANAHTARI / EKRAN
KONTROLLERI

Makinenin tahrik motoru, ekrandaki kontrol
dugmeleriyle calistirilabilir; ancak tahrik
anahtari kontrolU bu digmelerin ayarlarini

gecersiz kilar.

Sekil 6D - Acil durdurma

24. Acil Durdurma

Acil bir durumda, ekrani ve
motorlari da dahil olmak
Uzere makinenin ttim
islevlerini ve islemlerini
derhal durdurmak icin bu
digmeye basin.

Makineyi sifirlamak ve
yeniden c¢alistirmak icin 6nce
digme bashgini saat yontnde cevirin, ardindan
baslat digmesini basili tutun.

* Acil durdurma digmesini kullandiktan
sonra, kullanima devam etmeden 6nce
arizaya neden olan sorunu giderin.

* Acil durdurma digmesini kullandiktan
sonra, tim guvenlik fonksiyonlarinin
calistigindan emin olmak i¢cin makineyi
kapsaml bir sekilde kontrol edin.

* Bu digme acil durumlar icindir. Bunu
normal bir durdurma mekanizmasi olarak
kullanmayin.
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4. Makineye Genel Bakis

4.4. Kasetler
Hem ES-760 hem de ES-860 icin on U¢ adet

degistirilebilir kaset mevcuttur. Bunlar modele
Ozeldir ve birbirinin yerine kullanilamaz (6rnegin,

ES-760 ile ES-860 arasinda). Asagidaki tabloda
belirtildigi Gzere, cesitli zemin bakim isleri icin
farkl kaset turleri mevcuttur. Sorrel silindiri

haric, hepsi kaset motoruyla calisir ve bu sayede

kolayca degistirilebilirler.

Kasetin ¢ikariimasina iliskin talimatlar icin bkz.

"6.2.5. Yaglama" p.58.

Bir kaseti takarken ve kullanmadan dnce, ekran
Uzerinden kaset secim menusunden kaset tirunu

se¢cmeniz gerekir. Bu se¢im, tekrar degisiklik

yapilana kadar kaydedilecek ve varsayilan ayar

haline gelecektir. Kaset tipi secildikten sonra,
kesim hizi/devir (RPM) icin ek bilgilerin secilmesi
gerekir:

Silindir kasetleri, makinenin hizina gére
kesim hizini otomatik olarak ayarlayacaktir.
Makinenin hizi degistiginde, metre basina
kesim hizinin sabit kalmasini saglamak icin
silindirin hizi otomatik olarak ayarlanir.
Kesim hizi hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.
"5.5.2. Kesim Hizini Ayarlama" p.40.

Diger kesiciler ve fircalar, sizin sectiginiz
devir sayisina (RPM) ayarlanir ve makine
hizindan bagimsiz olarak bu hizda calismaya
devam eder.

Sorrel silindirlerinin dénmesi gerekmedigin-
den, serbest donuse izin vermek icin motor
devre disi birakihr.

Tar

Aciklama ve Kullanim

Agirhk (kg)

ES-760 ES-860

6 Bicakli Silindir

Spiral duzeninde alti ¢elik bicak. Genel amach
kullanima uygun, uzun ¢imlerde kullanim igin
ideal bir silindirdir. 35,5 38,8

Standart olarak bosaltma taslamasi

uygulanmaz.

Kesme

Spiral duzeninde sekiz celik bicak. 6 bicakli
silindire kiyasla daha yUksek kesim hizina
sahiptir ve orta uzunluktaki ¢cimler icin idealdir.
Standart olarak bosaltma taslamali.

37,6 41,5

Spiral dizeninde on bir ¢elik bigak. 8 Bigakli
silindire kiyasla daha yUksek kesim hizina

Standart olarak bosaltma taslamasi
uygulanmaz.

Teyit

sahiptir ve kisa uzunluktaki ¢cimler icin idealdir. 38,9

Edilecek

20/72
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4. Makineye Genel Bakis

Agirlik (kg)

Tar Aciklama ve Kullanim
ES-760 ES-860

Yumusak Killi Fir¢a

Yosun ve kalintilarin temizlenmesi ile son

o Lo Teyit
bicim dncesi hazirliklarda hafif ¢im kazima . 19,1
. ) o Edilecek
(skarifikasyon) islemleri icin uygundur.
£
o Yosun ve kalintilarin temizlenmesi ile son )
¥ o o Teyit
2 bicim dncesi hazirliklarda hafif ¢im kazima ) 19,1
= - . o Edilecek
(skarifikasyon) islemleri icin uygundur.
Yosun ve kalintilarin temizlenmesi ile son
bicim 6ncesi hazirliklarda hafif ¢cim kazima 18,0 19,5
(skarifikasyon) islemleri icin uygundur.
1 mm kalinliginda, degistirilebilir, asinmaya
dayanikli bicaklar. Sezon boyunca ¢im Teyit Teyit

ortlstnlin temizlenmesi ve sonbahar/ilkbahar | Edilecek = Edilecek

yenileme ¢alismalarricin 12 mm aralik.

2 mm kalinliginda, degistirilebilir, asinmaya
dayanikl bigaklar. Sezon boyunca ¢im Teyit Teyit

Ortlstnun temizlenmesi ve sonbahar/ilkbahar | Edilecek = Edilecek

yenileme ¢alismalariicin 12 mm aralik.

Skarifikasyon (Cim Kazima)

2 mm kalinliginda, degistirilebilir, tungsten
uclu bicaklar. Sezon boyunca yogun ¢im 6rtusu Teyit 74
temizligi ve sonbahar/ilkbahar yenileme Edilecek '

calismalariicin tasarlanmistir.
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4. Makineye Genel Bakis

Agirlik (kg)

Tar Aciklama ve Kullanim
ES-760 ES-860

Yayl Disli Tirmik

Yanal bdyUmeyi dizeltmek, cimlerin
dik durmasina yardimci olmak, 6l bitki
kalintilarini veya kirik yapraklari temizlemek
icin idealdir. ince ¢cim yiizeylerinde olusan 21,4 23,4
alg kabugunun parcalanmasina ve zaman
zaman gortlebilen yapiskan balcik tabakasinin
giderilmesine yardimci olur.

1 mm kalinliginda, 10 parmakli, degistirilebilir
diskler. Duzenli kullanim, ¢im tabakasinin
olusumunu, yanlara dogru buylimeyi ve
tek yillik cayir otu gibi istenmeyen turlerin
olusumunu kontrol altina alir. Dikey buylumeyi
25,8 28,5
ve zemini kaplamayi tesvik eder. Bitkinin

bayime kismini ve topragin dstiini genellikle

2-3 mm derinlikte dikey olarak keser.
Topragl kesmek icin veya uzun sureli kuraklik
dénemlerinde kullanmayin.

Verti-Cutters (dikey kesiciler)

Tungsten Uclu Verti-Cutter

1 mm kalinliginda, 10 parmakli, degistirilebilir
diskler. Tungsten ug, yogun kullanimda
ekstra dayanikhhk saglar. Duzenli kullanim,
¢im tabakasinin olusumunu, yanlara dogru
bUyumeyi ve tek yillik cayir otu gibi istenmeyen
tdrlerin olusumunu kontrol altina alir. Dikey 25,3 28,0

bayumeyi ve zemini kaplamayi tesvik eder.

Bitkinin buyume kismini ve topragin dstiind
genellikle 2-3 mm derinlikte dikey olarak
keser. Topragl kesmek icin veya uzun sureli
kuraklik dénemlerinde kullanmayin.

Sorrel cim havalandirma silindiri

Degistirilebilir civiler, ytzey gerilimini azaltir ve
hava, su ile glibrenin kék bolgesine ulagsmasini
o . 24,3 27,3
saglar. Ekstra tohum ekimi ve hasarli alanlarin

onarima hazirlanmasi icin idealdir.

Sorrel ¢cim havalandirma
silindiri
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4. Makineye Genel Bakis

4.5. Ekran

Gidonun tam karsisinda ekran yer almaktadir. Burada, ekran araciligiyla makineye iliskin 6nemli
bilgilere ve kontrollere erisilebilir. EK makine islevlerine ve ayarlarina da menu araciliglyla ekrandan

erisilebilir.

Makine calistinldiginda ekran varsayilan olarak Ana Sayfaya gecer (bkz. Sekil 7). Buradan asagidakileri
goruntuleyebilir veya bunlarla ilgili islem yapabilirsiniz:

1. Kesici baslatma /
durdurma

9

1 —

*H

5 —-‘ MENU

2. Surus baglatma /
durdurma

3. Surus modu (seg¢im)

4. Saruas hizi

5. Ana menu

6. Batarya seviyesi

7. Tasima sekli

; ‘\J - \JTDT’=‘

Expul Sur: f aces

0d"33
23 SEPT 2020

Q sskm
@ 135MIN
>& DENNIS NO.1

(g

8 ,< O
AR

8. Calisma bilgileri

9. Saat ve tarih

1. Kesici baslatma / durdurma
Bu digme, silindir motorunun
baslamasini saglamak Uzere yesil

renkte yanacaktir. Bu durum,

yalnizca sistem kontrolleri
bunun uygun oldugunu tespit
ettiginde gerceklesir (6rnegin,
park freni acgik degilse, surus
modu turud vb.).

Sekil 7A - Kesme
baslangici/bitisi

Kirmiziysa, kesimi baslatmaya izin verilmiyor veya
motor halihazirda kullanimda demektir. ikinci
durum s6z konusuysa, bu dugmeye basmak
silindir motorunu durdurur (OPClyi serbest
birakmak da ayni sonucu verir).

23 /72

6

Fig.7. Ana ekrana genel bakis

2. Surus baslatma / durdurma
Bu dugme, surusun (ileri veya
geri) baslamasini saglamak
Uzere yesil renkte yanacaktir.
Bu durum, yalnizca sistem
kontrolleri bunun uygun
oldugunu tespit ettiginde
gerceklesir (6rnegin, park freni
acik degilse, stirus modu turu
vb.).

O

(O

Sekil 7B - Tahrik
calistirimasi/
durdurulmasi

Kirmiziysa, tahrik baslatmaya

izin verilmiyor veya motor halihazirda kullanimda
demektir. ikinci durum s6z konusuysa, bu
dugmeye basmak tahrik motorunu durdurur
(OPClyi serbest birakmak da ayni sonucu verir).

SP20057_TR REV8
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4. Makineye Genel Bakis

3. SUrus modunun ayarlanmasi
Surds modunu se¢mek icin yukari ve asagi ok
tuslarini kullanin:

« D -Tahrik. ileri gitmek icin secin. Kesme
baslatma/durdurma islevi yalnizca bu
modda kullanilabilir. Bu modda motor
frenlemesi yoktur; bu nedenle makinenin
“serbest hareket etmesi” (yani tahrik anahtari
kullanilmadan) mumkundur; bu da viraj
alirken veya sahalar arasinda hareket ederken
daha kolay manevra kabiliyeti saglar.

* N - Bos. Park freni birakildiginda otomatik
olarak goruntulenir. OPC ve tahrik anahtari
etkinlestirildiginde, makine otomatik olarak
Tahrik (D) moduna gecer. "Suruts/Tahrik"
modunda oldugu gibi, motor frenlemesi
yoktur; bu sayede makine "serbest hareket"
edebilir. s sahasi disina veya is sahalari
arasinda nakliye yaparken bu modu
kullanmayin; bunun i¢in Nakliye modunu
kullanin (bkz. No.7).

* P-Park.Mekanik park freni devreye
alindiginda otomatik olarak gortintulenir. Park
freni birakildiginda makine otomatik olarak
bos moda gecer.

* R- Geri. Makineyi geri hareket ettirmek icin
secin. Geri viteste kesme baslatma/durdurma
islevi kullanilamaz. Bu modda motor frenleme
devreye girmistir; bu nedenle makineyi
“serbest hareket” modunda (yani tahrik
anahtari kullanilmadan) hareket ettirmek
mUmkun degildir.

Sekil 7C - Sdrts modu

24,72

4. Suras hizi

Makinenin azami hizini degistirmek
icin '+' veya '-' dugmelerine basin. Tek
basislarla hiz 0,1 km/saat artiglarla

'+
4.0

degisir; alternatif olarak, degerler KM/H

arasinda hizlica ilerlemek icin basih

tutun. Hizlanma orani tim hizlarda v

sabit kalr. Sekil 7D - Hiz
simgesi

ileri ydnde hiz: 2,0-8,5 km/sa.
Geri vites hizi: 2,0-8,5 km/sa.
Tasima hizi: 5,0 km/saat (varsayilan)

Hiz birimi km/saat, mil/saat veya m/sn olarak
degistirilebilir.

Hiz birimlerini degistirmek icin:

Varsayilan

Ana Menti Operasyonlar

hizlar

O

5. Ana menu

Ana menu i¢inde asagidakiler goruntulenebilir
veya gerceklestirilebilir:

(Not: TUm alt menulerden bir 6nceki sayfaya veya
Ana sayfaya geri donulebilir.)
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4. Makineye Genel Bakis

islemler:

Makine Ayarlari:

Bakim:

25,72

Varsayilan hizlar

Calisma
gunlukleri

Batarya bilgileri

Kesim hizlarini
dizenle

Makine adi
Saat / tarih
Ekran parlakhgi
Kilitle / kilidi a¢
Sifre

Kayitlari indirin

GUnluk kontroller

Aylik kontroller

Yillik kontroller

Bakim

guncellemesi

Temel operasyonel ayrintilari degistirme ve gortintileme

&

® &

) o

Varsayilan dénus ve ileri sirds hizlarini dtzenleyin.
Hiz birimlerini degistirin. Bu, Ana Ekran'da varsayilan
ayar olarak belirlenecektir.

Kayitlari gorunttleyin ve sifirlayin. Mesafe / sire /

sarj. Sifirlanabilir glinltk sayag ve toplam kullanim
bilgileri

Son tam sarj / toplam sarj sayisi / simgeyi degistir.

Bes adet kullanici tanimli hiz dlizenleyin. Metre
basina kesim degerini duzenleyin / adini degistirin /
not ekleyin.

Makine ayarlarini degistirme ve gorinttleme

@@ &6 B

d<)

Makine adini dizenle

Tarih ve saati dlzenle

Ekran parlakhgini degistir

Sifreyi etkinlestir / devre disi birak (kullanicilarin
kesim hizlarini diizenlemesini engeller)

Sifre kodunu degistirin

Verileri USB bellege aktarin (ek kablo ve USB bellek
gereklidir)

Gunluk / haftalik / yillik kontrolleri segin ve onaylayin.

S

M

N
<]
N
S

)

Gunluk kontrollerle ilgili bir liste sunar. islem
tamamlandiginda “tamamlandi” olarak isaretleyin.

Aylik kontrollerle ilgili bir liste sunar. islem
tamamlandiginda “tamamlandi” olarak isaretleyin.
Ters bileme islemi bu asamada gergeklestirilir.

Yillik kontrollerle ilgili bir liste sunar. islem
tamamlandiginda “tamamlandi” olarak isaretleyin.

Son tarih kontrollerinin tamamlandigini gosterir.
GuUnluk kayit listesini genisletmek icin digmeye
tiklayin.
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4. Makineye Genel Bakis

Kaset Se¢imi

Hiz Se¢imi

Bilgi Ekrani

Ana Menu

26,72

©

Sorrel silindiri
Silindir
Kesici

Firca

Fabrika ayar
degeri

Varsayilan hiz

Bilgi

Sik Sorulan
Sorular

iletisim Bilgileri

Fabrika Ayarlari
(Sifre korumalr)

Servis Simgesi
(Sarn)

Servis Simgesi
(Kirmizi)

Kullanilmakta olan kaseti secin. Makine, bir sonraki manuel degisiklik
yapilana kadar bu secimi hatirlayacaktir.

Sorrel silindiri ile makinede kullanim i¢gin secin. Kaset
motoru, serbest donmeyi saglamak icin devreden
¢ikar. Ana ekrana geri doner.

Silindirli makinelerde kullanim igin segin. Bir sonraki

@ sayfada bicak numarasinin secilmesi ve ardindan

kesim hizinin belirlenmesi gerekmektedir.

Verti-Cutter/Skarifikator ile makinede kullanim igin
secin. Bir sonraki sayfada RPM secimi yapilmasi
gerekiyor.

Firca ile makine kullanimina uygun olani segin. Bir

sonraki sayfada RPM secimi yapilmasi gerekiyor.
Sectiginiz kaset tirtine gore kesim hizinizi veya RPM degerinizi se¢in. Hiz

degistirildiginde bile kesim hizi sabit kaldi. RPM sabit kalacaktir.

‘ Gerektigi sekilde secin. Ekran, kullanima hazir halde
Ana Ekran’a geri doner.

‘ Gerektigi sekilde secin. Ekran, kullanima hazir halde
Ana Ekran’a geri doner.

Secili kilavuz sayfalarini, sik sorulan sorulari ve Howardson Group'un iletisim
bilgilerini gordntdleyin. Ana sayfada makine tdrd, yazilim sdrdmdi, seri
numarasi ve ad gosterilir.

Makineyle ilgili genel bilgiler ve Kullanim
Kilavuzu'ndan alintilar.

@ Sik Sorulan Sorular.

Howardson Group iletisim bilgileri.

Yalnizca yetkili personel icin - cesitli seceneklerin

FACTORY
@SETTINGS
ayarlanmasi.
Aylik kontroller tamamlanmamis ve
= kaydedilmemistir (bkz. "6. Bakim ve Servis"

p.49).

Yillik kontroller tamamlanmamis ve kaydedilmemistir
(bkz. "6. Bakim ve Servis" p.49).

U
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4. Makineye Genel Bakis

6. Batarya sarj durumu

Batarya sarj durumu (SoC),

yuzde olarak, gorsel bir batarya
gostergesiyle veya her ikisiyle

birlikte gosterilir. sekil 7t - Batarya

simgesi
YUzde gdstergesini agmak veya
kapatmak ve batarya hakkinda daha fazla bilgi
almakigin:

) Batarya
Ana Meni Operasyonlar o
bilgileri

7. Tasima sekli

romorklara/rampalara yuklerken

veya ¢calisma sahalari arasinda

tasirken bu modu secin. Bu

modda, azami hiz gosterilen Sekil 7F - Tasima
degerle sinirlandirilir. simgesi

Makineyi depolama yerinden
¢alisma sahasina tasirken,

Standart suris modunda oldugu gibi, OPC'ye
basilmasi ve gazin devreye alinmasi gerekir.
Tasima modunda hem ileri hem de geri hareket
kullanilabilir; hiz ise ekranda goruntulenir.

Birimleri degistirmek icin:
Varsayilan

Ana Menti Operasyonlar
hizlar

-0

Tasima modu etkinken, kesme baslatma/
durdurma islevi kullanilamayacaktir.

Bu modda motor frenleme devreye girmistir; bu
nedenle makineyi “serbest hareket” modunda
(yani gaz kolu kullanilmadan) hareket ettirmek
muUmkun degildir. Bu nedenle, araclara yukleme
yaparken veya rampalardan yukari ¢ikarken
kullanim icin idealdir.

27 /72

8 ve 9. Calisma bilgileri / Saat ve tarih
Ekranin ortasinda su bilgiler gésterilir:

1.

s W

Stire

Tarih (gg/aalyy)

Mesafe (kontak acildigindan beri)

Galisma suresi (kontak acildigindan beri)
Kesim bilgileri (uygun oldugu durumlarda)

1—*09:33
25 SEPT ‘19— 2

s—&) s55kMm

@ 135MINe— 1
5 —¢ > | DENNIS NO.1

)40 Kesim hizi

e (silindir)

@ Serbest
yuvarlanma

(sorrel silindiri)

Sekil 7G - Calisma bilgileri
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.1. Galistirma Oncesi ve Giivenlik
Kontrolleri

Ise baslamadan énce mutlaka durumu
TEHLIKE - KULLANIM RiSKLERI degerlendirin. Daha fazla bilgi icin bkz. "5.7.
Calisma Ortami" p.46

* Makineyi kullanmadan 6nce, bu Kullanim
Kilavuzunu dikkatlice okudugunuzdan
ve anladiginizdan emin olun. Buna
uyulmamasi, yaralanmalara ve makineye 5.2. Kesim Hazirhgi

AlA

zarar verilmesine neden olabilir.

* Hareketli parcalar ciddi yaralanmalara
neden olabilir. Ellerinizi, ayaklarinizi ve

giysilerinizi hareketli parcalardan, ozellikle Silindirin veya bakim fircasinin herhangi bir
bl(;ak silindiri ve diger silindirlerden uzak parcasini ayar[amadan once makineyi daima
tutun. Hareketli parcalarla temas, ciddi kapatin. Bunun yapilmamasi, kesilme veya
yaralanmalara veya uzuv kaybina neden uzuv kaybi riskini cok yiiksek bir diizeye
olur. cikarir. Mutlaka el koruyucusu takin.

* Makineyi ¢alistirmadan énce, cevrede
kimse ve engel bulunmadigindan ve
tum guvenlik koruyucularinin yerinde
oldugundan mutlaka emin olmalisiniz. Gerekli araclar:

5.2.1. Kasetin Cikarilmasi ve Takilmasi

¢ Kullanim 6éncesinde ve kullanim sirasinda * 19 mm anahtar

isitme koruyucu takilmalidir. . 24mm anahtar

1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.
2. Destek ayagini indirin ve sikin (Sekil 8A).

* Motor durduktan sonra bile bicaklar, 3. Cim toplama haznesini cikarin ve tasima

fircalar ve silindirler donmeye devam cercevesini yukari dogru katlayin.
edebilir.
4. Kaset tutma civatasinin kilit somununu [24

mm anahtar] gevsetin (Sek. 8B) ve boru
ucu yan cercevedeki somunun icine girecek

* Asla herhangi bir parcasi hareket
halindeyken makineyi kaldirmayin veya

tasimayin. )
sekilde tutma civatasini [19 mm anahtar]
* Cim olmayan herhangi bir ylizey Uzerinden sékiin (Sek. 8C).
gecmeden once silindirin donmesinin
durmasini mutlaka bekleyin. 5. Kaseti, baglanti cubuklari boyunca makine-

nin sag tarafina dogru kaydirin. Kasetin sol/
sag kenarlari, tahrik kaplininin G¢ piminden
uzak kalacaktir (~15 mm) (Sekil 8D).

* Makine calisirken asla ayar yapmayin.

6. Makinenin 6n tarafindan kaset tutamagini
kavrayin ve arkadan 6ne dogru kaldirip
sallama hareketiyle cikarin (Sekil 8E). A\ Bu

Makineyi kullanmadan énce, "6.1. Bakim T L
isi iki kisinin yapmasini éneririz.

Programi” p.49 kapsamina uygun olarak tim

bakim kontrollerinin tamamlandigindan emin 7. Kaseti takmak icin: Kolu kullanarak kaseti

olun. kaldirin ve kaset Unitesinin 6n yuvalarini 6n
baglanti cubuklarinin Gzerine indirin (Sekil
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

8F(1)). Arka kismi arka baglanti cubuklarinin =
Uzerine yavasca indirin (Sekil 8F(2)). O

olarak kenetlenene kadar makinenin sol
tarafina dogru kaydirin (Sekil 8G). Silindirin
pimlerle hizalanmasi icin hafifce elle dondu-
rulmesi gerekebilir. A

8. Kaseti, tahrik kaplininin Gg¢ pimi ile tam g

b

9. Sabitleme civatasini [19 mm anahtar] (Sekil sekil 8D - Pimler gérinene kadar kaseti kaydirin
10H) ve ardindan kilit somununu [24 mm | )
anahtar] (Sekil 8l) sikin.

10.Destek ayagini kaldirin ve dik konumda
sabitleyin.

11.Artik normal kullanima devam edilebilir.

Fig.8. Kasetin Cikarilmasi ve Takilmasi

Sekil 8F - Kaseti baglanti cubuklarinin tzerine yerlestirin
(anlasilir olmasr icin kesit gorindmd).

o N O ]

Y

Sekil 8B - Sabitleme civatasinin kilit somununu gevsetin |

10
e
¢ %ﬁﬂ

o |

Sekil 8G - Yeni kaseti asagi indirin ve yana dogru kaydira-
} rak dg¢ pime oturtun.

Sekil 8C - Sabitleme civatasini s6kin

Sekil 8H - Sabitleme civatasini sikin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Sekil 81 - Kilit somununu sikin

5.2.2. Kesme Yiiksekliginin Ayarlanmasi
(Silindir)

Asagidaki prosedur, yalnizca silindir kasetlerinin
kesme yuksekligini ayarlamak icindir. Diger
kasetler icin bkz. "5.2.3. Kesme Yiiksekliginin
Ayarlanmasi (Skarifikasyon, Kece Temizleme ve
Fircalama)" p.32.

Kesme yuksekligi, Grunle birlikte verilen ayar
cubugu ve temel aletler kullanilarak ayarlanir.

NOT - KESiM YUKSEKLIiGi

Hem kesme yuksekligini hem de alt bigak
ayarini yaparken, alt bicagi daima 6nce
ayarlayin. Tersini yapmak, planlanandan
farkl bir kesim yiksekligine yol acabilir.
Kesme yuksekliginin, ¢cimin neminden,
makinenin agirhigindan ve ¢im tabakasinin
yogunlugundan etkilendigini unutmayin.
Yuksekligi tercih ettiginizden biraz daha
yuksek ayarlamanizi ve deneme yoluyla
yuksekligi azaltmanizi dneririz.

= Daha
Kesme diisiik
usu
yiksekligini :
( ) kesme
artirin &
WM

Gerekli araglar:

13 mm anahtar
Kural

Ayar ¢ubugu

. Makineyi kapatin ve anahtari cikarin.

. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tasima

cercevesini yukari dogru katlayin.

. Ayarlama ¢ubugunda, civata basinin alt kismi

ile cetvel arasindaki mesafe istenen ¢im
uzunluguna esit olana kadar civatayi cetvele
gore ayarlayin. Somunu [19 mm anahtar] ile
sikin (Sekil 9A).

. Makineyi, arka silindir ve gidon Uzerine

dayanacak sekilde hafifce geriye dogru egin
(Sekil 9B).

. Duzgun bir kesim elde etmek icin kaset

Uzerindeki iki noktanin dlctlmesi ve ayar-
lanmasi gerekmektedir. Kasetin iki ucundan
birini secerek, ayar cubugunu 6n ve arka
silindirlerin Gzerine yerlestirin. Civata basinin
alt kismi, alt bicagin kenarina temas ettiginde
veya bu kenarla ayni hizada oldugunda
dogru yukseklik elde edilir (Sekil 9C). Eger
zaten bu sekildeyse, baska bir ayarlamaya
gerek yoktur. Aksi takdirde, 6. adima gecin.

. Silindir kadraninin tst kelepce somununu

gevsetin [19 mm anahtar] (Sekil 9D). Ayni
islemi karsi taraftaki kadranda da tekrarlayin.

. On silindiri yukari veya asagi kaldirmak
icin disli carki ¢evirin. Bunu yaparken, ayar
c¢ubugunu tekrar 6n ve arka silindirlerin

Sekil 9E - Ayar cubugunu yukari dogru kaldirirken disliyi dénddirtin. Bashk, alt bicak ile ayni hizaya geldiginde durun
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

arasina yerlestirin. Vida basi, alt bicagin
kivrimli kenari icinde kaldiginda ayarlamayi
durdurun. (Sekil 9E). Ust kelepce somununu
hafifce sikin.

8. Kasetin diger tarafindaki ikinci konum igin 7.
adimi tekrarlayin (Sekil 9F).

9. Her iki taraf icin de ayar cubugunu tekrar
kontrol edin. Gerekirse ayarlayin. istenilen
yukseklige ulastiginizda, her iki Ust kelepce
somununu da sikin.

10.Makineyi dikkatlice kaldirarak 6n ve arka
silindirlerin Gzerine oturtun. Cim toplama
haznesi tasima cercevesini a¢in ve hazneyi
yerine yerlestirin.

11.Artik normal kullanima devam edilebilir.

Fig.9. Kesme Yuksekliginin Ayarlanmasi

Sekil 9A - Civatayi istenen kesme yuksekligine gore
ayarlayin ve somunlari sikin (yukaridaki 6rnekte 25 mm
olarak ayarlanmistir)

Sekil 9B - Makineyi hafifce geriye dogru egin
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V P ¢

Sekil 9C - Ayar cubugunu yerlestirin ve alt kesme bicaginin
ust kismi ile civata basinin alt kismi arasindaki mesafeyi
kontrol edin. Bu drnekte, civata basinin alt yizeyi (kesik

cizgl), alt bicagin (diiz ¢izgi) altinda kalmaktadir. Bu
durum, makinenin kesme ytksekliginin fazla yliksek
oldugunu ve dusurilmesi gerektigini gosterir.

Sekil 9D - Silindir kadraninin (st kelep¢e somununu
gevsetin

- ,‘//‘\(J

—
—

=Y

Sekil 9F - Ayni islemi diger tarafta da tekrarlayin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.2.3. Kesme Yuksekliginin Ayarlanmasi 3. Ayarlama cubugu Uzerinde, ayarlama
(Skarifikasyon, Kece Temizleme ve ¢ubugunun Ustinden veya altindan (sirasiyla
Fircalama) basliga veya uca dogru) istenen mesafeye

ulasilana kadar civatayi cetvele gore ayarla-

Asagidaki prosedur, ¢cim kazima, kege temizleme
yin (Sekil 10). Not:

ve fircalama kasetlerinin bicme yuksekliginin

ayarlanmasi icindir. Silindir kasetler icin bkz. . Firca/Verti-Cutter/Yay disli tirmik = Ayar
"5.2.2. Kesme Yiiksekliginin Ayarlanmasi (Silindir)" cubugunun st yiizeyinden yukarr dogru

p-30. olcin.

i «  Skarifikator /Sorrel silindiri = Ayar cubugu-
Gerekli araclar: . . ol
nun Ust kenarindan asagiya dogru 6lcun.

+ 19 mm anahtar
Kural Civata ylksekligi ayarini somunla kilitleyin

. [19 mm anahtar].
Ayar cubugu
4. Makineyi, arka silindir ve gidon Uzerine
d k sekilde hafif iye dog Si
1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin. (§aeylen§I;i FeRiide hatliee pertye dogrd gin
2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tasima

5. Duzgun bir firgal /dikey k /k
cercgevesini yukari dogru katlayin. Hzgtn birtircatamardiiey kesmeriazima

elde etmek icin kaset Uzerindeki iki noktanin

Ust taraf: Firca/Verti-cutter/
Yayh disli tirmik

On silindir Arka silindir

Alt kenar (cubuk kalinhg dahil): Cim
Kaziyici/Sorrel silindiri

Fig.10. Yer UstU/yer alti kasetleri icin cubuk 6lcUmunun ayarlanmasi.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Olctlmesi ve ayarlanmasi gerekmektedir.
Kasetin iki ucundan birini secerek, ayar
cubugunu 6n ve arka silindirlerin Uzerine
yerlestirin (Sekil 9C). Dogru yukseklik,

firca killarinin veya dikey kesicilerin uclari
civata baslyla ayni hizada oldugunda ya da
skarifikator (¢im kaziyici) veya sorrel (¢im
havalandirici) silindirinin uclar civata ucuyla
ayni hizada oldugunda saglanir. Eger zaten
bu sekildeyse, baska bir ayarlamaya gerek
yoktur. Aksi takdirde, 6. adima gecin.

6. Silindir kadraninin tst kelepce somununu
gevsetin [19 mm anahtar] (Sekil 11D). Ayni
islemi karsi taraftaki kadranda da tekrarla-

yin.

7. On silindiri yukari veya asag kaldirmak
icin disli carki cevirin. Bunu yaparken, ayar
cubugunu tekrar 6n ve arka silindirlerin
arasina yerlestirin. Firca killarinin veya dikey
kesicilerin uclari civata basiyla ayni hizaya
geldiginde ya da skarifikator (¢cim kaziyic)
veya sorrel (¢cim havalandirici) silindirinin
uclari civata ucuyla ayni hizaya geldiginde
ayarlamayi durdurun. (Sekil 10). Ust kelepce
somununu hafifce sikin.

8. Kasetin diger tarafindaki ikinci konum igin 7.
adimi tekrarlayin (Sekil 9F).

9. Her iki taraf icin de ayar cubugunu tekrar
kontrol edin. Gerekirse ayarlayin. istenilen
yukseklige ulastiginizda, her iki Ust kelepce
somununu da sikin.

10.Makineyi dikkatlice kaldirarak 6n ve arka
silindirlerin Gzerine oturtun. Cim toplama
haznesi tasima cercevesini a¢in ve hazneyi
yerine yerlestirin.

11.Artik normal kullanima devam edilebilir.

33/72

5.2.4. Gidon Yuksekligi Ayari

Gerekli araglar:

2 adet 17 mm anahtar

. Makineyi kapatin.

. Makinenin herhangi bir tarafini segin,

gidonun alt kisminda bulunan t¢ somunu
bulun ve [17 mm anahtar] ile gevsetin (Sekil
11A ve 11B). Bu islemi yaparken dis civatanin
basini sabitleyin [17 mm anahtar].

. Diger taraf icin de aynisini yapin.

. Gidonun yUksekligini istediginiz seviyeye

ayarlayin (Sekil 11C).

. Ayarladiktan sonra, 6 adet ic somunu sikin.

Fig.11. Gidon ayari

:E% ,‘ =

AN
S, N\
\
N
A\
N
=

Sekil 11C - Ayni ayari diger taraf icin tekrarlayin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.2.5. Alt Bicak Ayari

@A

Bu islem 6ncesinde makineyi mutlaka
kapatin.

DiKKAT - YARALANMA
TEHLIKESI

* Kesilme ve parmaklarin sikismasi riskini
azaltmak i¢cin daima koruyucu eldiven giyin.

NOT - DUZELTME SIRASI

Ayni anda kesme yuksekligini ayarlamayi
planliyorsaniz, her zaman 6nce alt kesme
bicagini ayarlayin, ardindan kesme yuksekligini
ayarlayin. Tersini yapmak, farkli bir kesme
yuksekligine neden olabilir.

Gerekli araclar:
+  Hurda kagit

. 15 mm anahtar

1. Makineyi kapatin.

2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tasima
cercevesini yukari dogru katlayin.

3. Makineyi, arka silindir ve gidon Uzerine daya-
nacak sekilde hafifce geriye dogru egin (Sekil
12A). istenmeyen yuvarlanmayi énlemek icin
arka silindiri takozla sabitleyin.

4. Kasetin sol veya sag tarafini sectikten sonra,
eldiven giydiginiz elinizle kaset bicagini
hareket ettirerek ve kaset ile alt bicagi
arasina bir kagit parcasi yerlestirerek kesimi
test edin (Sekil 12B). Kagidi kesmiyorsa veya
duzgun kesmiyorsa, alt kesme bigcaginin
ayarlanmasi gerekir - bkz. 5. adim. Eger
duzgun bir sekilde kesiyorsa, gerekirse 5.
adima gecmeden 6nce testi diger tarafta da
tekrarlayin.

5. Kasetin her iki ucunda iki adet alt bicak ayar-
layicisi bulunmaktadir. Ayarlanacak tarafta,
kilit somununu [19 mm anahtar] gevsetin
(Sekil 12C).

6. Ayarlama somunu ile boslugu ayarlayin [19
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mm anahtar] (Sekil 12D). Yalnizca ¢ok kiguk
ayarlamalar gereklidir; ¥ tur ile baslayin ve
kagit kesme testini tekrarlayin. Kagit duzgun
bir sekilde kesilene kadar ayarlamay: tekrar-
layin.

NOT - KADEME AYARI

Saat yonunde = Boslugu azaltin (yani
kesme bicagini silindire yaklastirin),

«  Saatyonunun tersine = Boslugu artirin
(yani kesme bigagini silindirden uzaklasti-
rin).

7. Kilit somununu sikin.
8. 6. adimi diger tarafta da tekrarlayin.

9. Kagit kesme testini her iki tarafta da tekrarla-
yin. Gerekirse ayarlayin.

10.Makineyi dikkatlice kaldirarak 6n ve arka
silindirlerin Gzerine oturtun. Cim tastyicly!
agin.

11.Makine kullanima hazirdir.

Fig.12. Alt bicak ayari

Sekil 12A - Gidonu dinlenme konumuna yatirin
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Sekil 12B - Ayni ayari diger taraf icin tekrarlayin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.3. A¢ma ve Kapatma
Makinenizi agmak igin:

1. Anahtari kilit gévdesine sokun ve a¢ik
konumuna cevirin (Sekil 13A).

2. Sesli bir “klik” sesi duyulana kadar (yaklasik
U¢ saniye) baslat digmesine (Sekil 13B) basil
tutun. DUgmeyi birakin.

3. Ana ekran gorunene kadar (Sekil 7) ekranda
bir baslatma dizisi gérunttlenecektir (Sekil
130Q).

4. Makineyi kapatmak icin kontak anahtarini
“kapall” konumuna getirin (Sekil 13D) ve
anahtari ¢ikarin.

Fig.13. GU¢ a¢gma proseduru

Sekil 12D - Ayar somununu Sikin/gevsetin

Sekil 13A - Kontak anahtarini ACIK (ON) konumuna getirin

(D

Sekil 13B - Baslat ddigmesi

35 SP20057_TR REV8
172 Mayis 2026
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T
E-SERIES

by DENNIS,

—

) =eedie

Expert Surfaces

Initializing System...

= =
26 AUG 2023
o 0.0 km
@ 0mins
)g 110CPM

Sekil 13D - Kontak anahtarini KAPALI (OFF) konumuna
getirin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.4. Sﬁrﬁ§ Fig.14. Surus prosedurt
5.4.1. Siiriis Modunun Secilmesi ve Hareket

Etme
A DIiKKAT - GIDON YUKSEKLIGi

Makineyi hareket ettirmeden énce, gidonu
dogru ylikseklige ayarlayin. Bkz. "5.2.4. Gidon
Yiiksekligi Ayari" p.33.

1. Makineyi a¢in (bkz. "5.3. Acma ve Kapatma"
p.35).

2. Park frenini birakin (Sekil 14A).

3. Ekranda, istenen siirtis modunu (ileri (D)
veya Geri (R)) secin (Sekil 14B). “Surus
baslatma/durdurma” simgesinin rengi griden
yesile degisir.

4. OPC'ye basin (Sekil 14C).

5. Tahrik motorunu calistirmak igin tahrik
anahtarini kullanin (Sekil 14D). Alternatif
olarak, ekranda “Surus baslatma/durdurma”
secenegini secin.

6. Durmak icin OPC'yi birakin veya tahrik
anahtarini orta "bos" konumuna geri getirin.

7. Park frenini devreye alin (Sekil 14E) ve
gerekirse makineyi kapatin.

NOT - SERT ZEMINDE SURUS

Cim disindaki yuzeylerde ilerlerken, makineyi
geriye dogru egerek 6n silindiri kaldirin ve
makinenin yalnizca arka silindiri Uzerinde
ilerlemesini saglayin. Bu, silindir ve bigcaklarin
zarar gormesini onler.

Sekil 14D - Tahrik anahtarini kullanarak sdrdis tardnd
secme (yani, itme veya Kilitli)
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5.4.2. Egimli Arazide Calisma

Makine en iyi duz zeminde calisir. Egimli
arazide calisma yaparken asagidaki guvenlik
kurallarina uyun:

Egimli zeminler, makinenin devrilmesine
neden olabilir. Son derece dikkatli

olun. Calistirmadan énce engeller veya
dengesizlige yol acabilecek her turlu
durumun (6rnegin ¢ukurlar, timsekler,
engebeli zemin) olup olmadigini kontrol
edin.

Makinenin ¢alisabilecegi maksimum egim
acisi sinir1 yoktur; cevredeki kosullari ve
hava durumunu g6z 6nidnde bulundurarak
kendi kararinizi verin. Herhangi bir
stipheniz varsa, egimli bir ylizeyde
kullanmayin.

Egim ylUzeyi boyunca ilerleyin, asla yukari
asagl hareket etmeyin.

Islak zeminde egimli yollardan kacinin;
¢linkii bu, kaza riskini artirabilir.

Yavas gidin; hiz, kaza riskini artirabilir.
Dénus yaparken 6zellikle dikkatli olun.

38 /72
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.5. Kesme

5.5.1. Hareket Ettirme ve Kesme

TEHLIKE - KULLANIM RiSKLERI

¢ Tdm “kullanim éncesi” kontrollerin
yapildigindan ve ¢evrenin guvenli
oldugundan emin olun.

* Hareketli parcalar ciddi yaralanmalara
neden olabilir. Ellerinizi, ayaklarinizi ve
giysilerinizi hareketli parcalardan, 6zellikle
bicak silindiri ve diger silindirlerden uzak
tutun. Hareketli parcalarla temas, ciddi
yaralanmalara veya uzuv kaybina neden
olur.

Makine calisirken asla ayar yapmayin.

NOT - KESiM YUKSEKLIiGi

Kesimden 6nce, silindiri dogru kesme
ylksekligine ayarlayin. Bkz. "5.2.2. Kesme
Yiiksekliginin Ayarlanmasi (Silindir)" p.30.

1. Makineyi a¢in (bkz. "5.3. Acma ve Kapatma"
p.35).

2. Park frenini birakin (Sekil 14A).

3. Ekranda surts modunu Surus (D) olarak
ayarlayin (Sekil 15A). “Surts baslatma/
durdurma” simgesinin rengi griden yesile
degisir.

4. OPC'ye basin (Sekil 15B).

5. Silindiri calistirmak icin “Kesici baslatma/
durdurma” dugmesine basin (Sekil 15C).

6. Tahrik motorunu devreye almak icin tahrik
anahtarini kullanin. Alternatif olarak,
ekranda “Surus baslatma/durdurma” secene-
gini secin (Sekil 15D).

7. Hafif bir dénus yapmak icin, gidonun karsi
tarafina basing uygulayin (yani saga yon

39,72

vermek icin sol tarafa, sola yon vermek icin
sag tarafa basin). Daha keskin veya180°lik
donusler icin, makineyi hafifce geriye dogru
egin ve tahrik anahtarini “nudge” (itme)
konumuna getirin.

. Silindir motorunu durdurmak icin OPC'yi

birakin veya “Silindir baslatma/durdurma”
digmesine basin. OPC'nin birakilmasi, tahrik
motorunu da durduracaktir (Sekil 15E).

. Tahrik anahtarini orta konuma geri getirin.

Fig.15. Tahrik Proseduru
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Sekil 15A - Surts modunun ayarlanmasi

Sekil 15B - OPC'ye basin
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Sekil 15C - Silindir unitesini ¢calistirin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

degerinin kullanilacagini belirlerken mesleki
muhakemenizi kullanin. Yanlis kesim hizlari, yizey
kalitesinin dusmesine ve kesilenlerin birikmesine
neden olabilir.

Silindir tipi olmayan kasetlerde (yani fircalar ve
kesiciler/kaziyicilar), kesim hizi yerine devir sayisi
(RPM) sec¢imi yapilir. Ancak, CPM'den farkh olarak
bu, makine hizini hesaba katmaz ve sabit kalir.
Devir sayisi secimi, tercihlere ve zemin kosullarina
gore belirlenir.

Sekil 12D - Tahriki, tahrik anahtari veya tahrik baslatma/
durdurma dtgmesi ile etkinlestirin. A DIKKAT - SORREL SiLiNDiRi

Sorrel silindirlerinin serbestce yuvarlanmasina
izin verilmeli ve dénmemesi saglanmalidir.
Kullanimdan énce sorrel silindiri secenegini
secmek ¢ok 6nemlidir. Bu islem motoru

devre disi birakacak ve serbest yuvarlanmaya
olanak saglayacaktir.

Kaset tipi
Silindir
(6, 8 veya Firca Kesici
11 bigak)
85, 90, 95,
CPM
Sekil 12E - Silindir motorunu durdurun | 100, 105, - -
secenekleri
110
RPM 1000, 1200, 1300,

5.5.2. Kesim Hizini Ayarlama _ - 1200, 1400, 1500,

secenekleri
Kesim hizi, silindir tarafindan yapilan kesim 1400. 1600, 1800.
sayisini, yani bir silindir bicaginin alt bicagin
tizerinden metre basina kag kez gectigini ifade Kasetin kesim hizini/RPM degerini ayarlamak igin
eder. Makine ayarlarinda bu deger “CPM” ekran Uzerinden asagidaki yontemlerden birini
(Metre Basina Klips Sayisi) olarak adlandirilir uygulayin:
ve asagidaki tabloda gosterildigi gibi 6nceden
belirlenmis cesitli degerlere ayarlanabilir. Makine, =~ Yontem 1:

i 5 ini Secenek

makine hizina gore kaset motorunun devrini Ana Menii Hiz Secimi ¢ .
otomatik olarak ayarlayarak, secilen kesim secin

hizinin her zaman korunmasini saglar. Bu sayede,
operatdrden veya yurime hizindan bagimsiz

olarak duzgun ve tektip bir kesim elde edilir. % > >
CPM, silindir bicak sayisi, zemin kosullari (6rn.

nem, egim vb.), ¢im uzunlugu ve ¢im turu gibi
cesitli faktorlere gére ayarlanmalidir; hangi CPM
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Yéntem 2: 5.5.4. Kesme Teknigi
) Kesim Kesim icin belirli bir teknik yoktur; bu, her bir
Ana Mend Operasyonlar hl{/ar/nl durumun 6zelliklerine gore degisir. Bununla
duzenle birlikte, asagidakileri 6neriyoruz:
@ «  Duz cizgiler halinde bicin - bigme sirasinda
> @ > ))7% yon degistirmek ¢imlere zarar verebilir ve
kesim kalitesini dusurebilir.
— +  Bir donus yapmak icin, makinenin 6n kismini
Gordnen adi kaldirmak Gzere gidonu asagi dogru bastirin;
Artir/Azalt duzenle/ Degisiklikleri ardindan tahrik anahtarina kisa sireli
Notlar kaydet dokunuslar yaparak sol/sag tarafa kuvvet
> diizenle uygulayin.

>
«  Standart bir yarime hizinda ¢im bicgin - bunu
@ saglamak icin hizi ekran Gzerinden ayarlayin.
*  Kesme islemini tek bir noktada uzun stre
gerceklestirmeyin veya silindir bicagini ¢im

bigmeden uzun sure ¢alistirmayin. Bu durum

Kesim hizi/RPM ayarlandiktan sonra, manuel bicaklarin asinmasini artirabilir.
olarak yeniden degistirilene kadar sabit kalir
(makine kapatildiktan sonra bile).

G

«  Cim sapinin Ucte birinden fazlasini kes-
mekten kac¢inin. Bunun yapilmasi, bitki icin
hastalik ve stres riskini artirabilir.

5.5.3. Siirtis Hizinin Ayarlanmasi

Ekranin sag tarafinda bulunan hiz simgelerini
kullanarak surus hizini ayarlayin. Duruma
gore artirin (+) veya azaltin (-). Tek basislarla
hiz 0,1 km/saat artislarla degisir

«  Hiz degisikligi, hareket etmeden dnce ya da
hareket halindeyken gerceklestirilebilir.

«  Hiz birimi km/saat, mil/saat veya m/sn olarak
degistirilebilir. Birimleri degistirmek igin:
'islemler > Varsayilan hizlar'.

Fig.16. Surus Hizinin Ayarlanmasi
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5.6. Bataryalar ve Sarj
5.6.1. Batarya Ozellikleri

Batarya ve sarj cihazinin teknik 6zellikleri
icin "4.1.2. Teknik Ozellikler Tablosu" p.13
kapsamina bakin ve batarya ile sarj cihazinin
Uzerindeki bilgilere goz atin.

5.6.2. Batarya Kullanimi

AA

Asla batarya veya sarj cihazini atese veya
acik aleve maruz birakmayin.

Asla bataryayi veya sarj cihazini
zedelemeyin ya da delmeyin.

* Asla batarya veya sarj cihazlarini asiri
sicakliklara, dogrudan glines isigina veya
neme maruz birakmayin.

* Hasar gérmemeleri icin bataryalari dikkatli
bir sekilde kullanin. Hasarli veya sizinti
yapan bataryalarla calisirken koruyucu
ekipman kullanin.

Cihazi agmayin, delmeyin, ezmeyin,
yakmayin, suya batirmayin, kisa devre
yaptirmayin, zorla bosaltmayin veya bu
kilavuzda belirtilen ¢alisma sicakhginin
Uzerindeki sicakhklara maruz birakmayin.
Yangin veya patlama tehlikesi.

« Bataryalarin ve sivinin gézlere, cilde veya
giysilere temas etmesini 6nleyin. Bir sizinti
durumunda, suyla bolca yikayin ve derhal
tibbi yardim alin.

* Asla ne bataryayi ne de sarj cihazini
sOkmeye, onarmaya veya degistirmeye
calismayin.

Aﬂ

Asla batarya veya sarj cihazini suya
batirmayin ve cihazin i¢inde yogusma
olusmasina izin vermeyin.

* Aslaslak ellerle bataryaya veya sarj
cihazina dokunmayin.

42,72

DIKKAT - BATARYA ERISiMi

A

Batarya, batarya kapagi kapaginin altinda yer
almaktadir ve gunluk kullanimin buyuk bir
kisminda bu kapagi acmaya veya bataryayi
¢ikarmaya gerek yoktur. Bu parca yalnizca
yetkili personel tarafindan bakim yapilirken
erisilebilir veya sokulebilir.

5.6.3. Batarya Yonetim Sistemi

Bataryaya bir batarya yonetim sistemi (BMS)
entegre edilmistir. Bu, batarya hucrelerini izleyen
ve guvenli ve optimum performans gosteren bir
batarya saglamak icin cesitli bilesenleri kontrol
eden bir elektronik sistemdir. Bu, asiri sarj veya
yetersiz sarj, kapasite kaybi ve asiri iIsinma gibi
sorunlari énler.

Operatorin herhangi bir miidahalesi gerekmez
ve sistem otomatik olarak calisir.

5.6.4. Sarj Talimatlari

Aﬂ

Daima makineyle birlikte verilen sarj
cihazini kullanin. Makineyi, OEM olmayan
hicbir sarj cihaziyla sarj etmeye asla
calismayin.

» Sarj cihaziyla birlikte verilen OEM Kullanim
Kilavuzunu mutlaka okuyun. Bu kilavuzda
yer almayan ek bilgiler s6z konusu belgede
verilmistir.

* Bataryayi yanici maddelerden uzak, iyi
havalandirilan bir alanda sarj edin.

* Bataryalari ve sarj cihazlarini hasar
belirtileri agisindan mutlaka dizenli olarak
kontrol edin. Herhangi bir fiziksel hasar
(siskinlik veya sizinti gibi) fark ederseniz,
makineyi derhal kullanmayi birakin ve "5.8.
Acil Durum Prosediirleri" p.47 kapsamini
uygulayin. Bataryayi degistirin.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Dogru ve guvenli kullanim igin asagidaki sarj
talimatlarini izleyin:

1. Sarj cihazini elektrik prizine takin. Sarj ciha- /
zindaki isiklarin yanip yanmadigini kontrol
ederek, gi¢ kaynaginin ac¢ik oldugundan
emin olun (Sekil 17A).

2. Makineyi sarj cihazinin erisim mesafesi icine
yerlestirin; sarj cihazi ile makine arasindaki
kablo en fazla 2 m uzunlugunda olabilir;
buna ek olarak, duvar prizinden sarj cihazina
kadar 1,5 m'lik bir gtic kablosu da bulunmali-
dir. Park frenini devreye alin ve makineyi a¢ik
birakin (Sekil 17B).

3. Makinenin sarj konnektoérind yuvasindan
¢ikarin. Bunu sarj cihazi ile makine arasin-
daki kabloya takin; bu kablo sadece tek
yonde takilabilir (Sekil 17C).

4. Makinenin ekraninda artik makinenin sarj
modunda oldugu gosterilecektir (Sekil 17D).
Sarj cihazi, sarj isleminin devam ettigini
belirtmek icin sabit kirmizi bir 1sik da goste-
recektir (Sekil 17E).

5. Batarya %100'a ulastiginda, sarj cihazindaki
kirmiziisik yerini yesil 1siga birakacaktir (Sekil
17F).

6. Sarj cihazi ile makine arasindaki kabloyu
makineden cikarin. Makinenin sarj konekto-
rand yuvasina geri yerlestirin.

Sekil 17C - Cihazin sarf konnektérdnd ¢ikarin ve sarj
cihazina takin

7. Artik normal kullanima devam edilebilir.

Fig.17. Sarj talimatlari

Charging In Progress...
Charge Mode: Main Charge

)

Serial No. ES360001
Machine Name:
DENNIS 001

Sekil 17D - Sarj ilerleme gdstergesi

Sekil 17A - Sarj cihazini elektrik prizine takin
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Z>ea<

Sekil 17F - Tamamen sarj olana kadar bekleyin

5.6.5. Dusuk Gii¢ Modu

Batarya sarj seviyesi (SoC)
%3'e ulastiginda, makine

“dusuk gui¢ moduna”
gececek; bu modda silindir

motoru duracak ve sadece

tahrik motoru calismaya devam edecektir. Bu
durum, ekranda kesme baslatma/durdurma
simgesinin bulundugu yerde dusuk batarya gtict
simgesi olarak gosterilir.

Bu noktada, devam etmeden dnce sarj

istasyonuna geri donup bataryayi sarj etmelisiniz.

DIiKKAT - BATARYA PERFORMANS
DUSUSU

A

Bataryanin uzun vadede performans kaybina
ugramasini 6nlemek icin makinenin sarj
seviyesinin %20'nin Uzerinde tutulmasini
tavsiye ederiz.

44,7,

5.6.6. Batarya ve Sarj Cihazi ipuclari

* %100'e kadar sarj etmek gerekli degildir;
“firsat sarjl” olarak da bilinen bu yéntemle,
batarya performansinda herhangi bir
bozulma yasanmadan kisa sureli sarj
islemleri uygun olacaktir. Sarj déngtsunun
herhangi bir asamasinda sarj cihazini ¢ikar-
makta bir sakinca yoktur.

+  Sarjislemi tamamlandiginda sarj cihazinin
fisini prizden ¢cekmenizi 6neririz. Ancak bu
noktaya kadar, BMS, asiri sarji 6nlemek
ve bataryanin tam sarj seviyesini korumak
amaciyla bataryayi izleyecek ve dizenleye-
cektir.

«  Batarya sarj seviyesi (SoC) %40-60 arasinda
olacak sekilde, +5 °Cile +25 °C arasindaki
sicakliklarda saklayin. Depolama konusunda
daha fazla bilgi icin bkz. "6.5. Depolama"
p.60.

5.6.7. Kendiliginden Desarj

Lityum batarya paketleri, bakim yapilmadiginda
uzun sureler boyunca kendiliginden desar;j
olur. Uzun sureli depolama veya kullaniimama
donemlerinde duzenli izleme ve bakim hayati
onem tasir - bkz. "6.5. Depolama" p.60.

Lityum-iyon bataryalar belirli bir gerilimin
altina dustuklerinde kullanilamaz hale gelirler
(yani derin desarj durumu); bu noktada
bataryalarin geri kazanilmasi mimkun olmaz
ve degistirilmeleri gerekir. Howardson Group,
ihmalden kaynaklanan hasarlardan sorumlu
tutulmayacaktir.

5.6.8. Bataryanin Cikarilmasi

ANA

Makine KAPALI konumda olsa bile batarya
sarjli kalir. Baglantiyi yalnizca belirtilen
konektori kullanarak kesin ve elektrik
yalitimli eldiven giyin. Konnektori sokerken
gerilim altindaki terminallere dokunmayin ve
metal aletleri bataryaya yaklastirmayin.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Bataryayi ¢ikarmak igin:
1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢cikarin.

2. 5 mm'lik bir altigen anahtar kullanarak
batarya kapagini agin.

3. Bataryanin arti ve eksi terminallerini bulun.
Terminal bashginin yan tarafinda bulunan
serbest birakma digmesine basin ve yukari
dogru cekin. Kablolari giivenli bir sekilde
saklayin.

4. Yeniden baglarken, arti ucu arti kabloya,
eksi ucu ise eksi kabloya takin. Baglantinin
glvenli sekilde yapildigini belirten bir "klik"
sesi duyulacaktir. Batarya kapagini sikica
kapatin.

5.6.9. Elektrik Kutusu

ANA

Elektrik kutusunu agmak, makinenin
garantisini gecersiz kilar. Ancak, erisim
gerekiyorsa, i¢ parcalari agmadan veya
bunlara dokunmadan énce her zaman
bataryayi sokun ve birkag dakika bekleyin.
Bunun nedeni, elektrik carpmasi, kisa devre
ve depolanmis elektrik enerjisi riskidir.

Elektrik panosu, makinenin arka kisminda yer
almaktadir ve hassas makine kontrol bilesenlerini
barindirmaktadir. Elektrik panosuna midahale
etmek garantinizi gegersiz kilar ve bu islem
yalnizca Howardson Group veya yetkili personel
tarafindan yapilabilir.

45,7

5.6.10. Degistirme ve Bertaraf

A\

* Eldiven ve koruyucu gézluk dahil olmak
Uzere uygun KKD giyin.

DiKKAT - BATARYA iLE iLGiLi
ONLEMLER

» Batarya agirdir ve makineden iki kisi
tarafindan ¢ikarilmasi tavsiye edilir.

» Bataryalari orijinal Dennis yedek
parcalariyla degistirin.

Makinenin lityum bataryasinin kullanim émra
sinirhdir ve sarj tutma kapasitesi zamanla
azalacaktir. Bu kullanim émru, bataryanin
kullanim sekline ve bakimina bagli olacaktir
ve eninde sonunda bataryanin degistirilmesi
gerekecektir.

Asagidaki durumlarda bataryanin degistirilmesi
tavsiye edilir:

+ Batarya derin desarj durumuna ulasmistir
(genellikle <40V) veya sarjli olmasina ragmen
makineyi hic calistirmamaktadir (yani
"bitmis" batarya).

+ Bataryada sizinti, sisme ve korozyon gibi
gozle goraltr bozulma belirtileri bulunmak-
tadir.

« Batarya, sarj olurken veya kullanim sirasinda
asiri derecede isinmaktadir.

+  Bataryanin ¢alisma suresi, yeni halininkine
kiyasla belirgin sekilde azalmistir.

Sarj suresi 6nemli 6lcide uzar ya da batarya,
sarji uzun sure tutmakta zorlanir.

Bataryalarin bertarafi ve geri dontsimu
konusunda yerel yonetmeliklere uyun. Uygun bir
geri donusum tesisine teslim edin.

Bataryayi ¢cikarmak igin:
1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. "5.6.8. Bataryanin Cikariimasi” p.44
kapsamindaki talimatlari izleyerek batarya
kapagini acin ve bataryayi ¢ikarin.

3. ki kisi ile bataryayi destekleyerek sasiden

kaldirin ve zemine indirin.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.7. Calisma Ortami

A

Asagida belirtilen kosullara uyulmamasi,
operatdr icin tehlike olusturabilir ve makineye
zarar verebilir.

DIKKAT - GEVRESEL KOSULLAR

Sicaklhk:

«  -20ile +40°C arasinda kullanin*. Ancak bu
araligin Ust ve alt sinirlarinda kullanim, per-
formansi ve batarya 6mrunu etkileyecektir.

Operatorler, glinesten korunma ve uygun
giysiler giyme gibi sicak hava kosullarina
karsi gerekli dnlemleri almalidir.

*Makine, ¢im bicme icin en uygun sicaklik araliginin
disinda da ¢alisabilir. Cim en iyi 10-30°C arasinda
bicilir.

Hava durumu:

* Mdmkun oldugunca kuru kosullarda
kullanin. Asiri islak veya donmus zeminde
kullanmayin. Bu sayede, motor bilesenlerin-
deki kaygan cimden kaynaklanan hasarlar ve
cekis tehlikeleri dnlenir.

« Islak ¢imleri bicmek, bicme kalitesinin
dismesine, ¢cimlerin topaklanmasina ve ¢im
torbasina toplanan miktarin azalmasina
neden olur. Bu durum, makinenin ek bir
temizlik isleminden gecmesine neden olur.

+ Islak havalarda topragin sikismasi daha
olasidir.

«  Olumsuz hava kosullarinda (6rnegin firtina,
siddetli rtzgar, yildinnm tehlikesi vb.) kullan-
mayin.

Operatorler, glinesten korunma ve uygun
giysiler giyme gibi hava kosullarina karsi
gerekli dnlemleri almalidir.

Arazi/Egim:

*  Zeminin saglam ve tercihen kuru oldugun-
dan emin olun. Yumusak veya islak zemin,
manevra kabiliyetinde sorunlara yol acgabilir.

+  Maksimum egim acisi sinirt bulunmamak-
tadir; ancak egimli arazilerde kullanirken
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mesleki muhakemenizi kullanmalisiniz (bkz.
"5.4.2. Egimli Arazide Calisma" p.38.)

+  Kullanmadan 6nce, arazide kayalar, dallar ve
enkaz gibi engellerin bulunmadigindan emin
olun.

Nem:

%30-70 bagil nem araliginda kullanin.
YUksek nem, metal parcalarda pas ve
korozyona yol acabilecegi gibi, ¢cim bicildikten
sonra ¢imlerde mantar hastaliklarina da
neden olabilir.

«  Dusuk nem orani, cimlerin bicildikten sonra
solmasina ve kahverengilesmesine neden
olabilir.

Toz ve partikuller:

*  Tozlu veya kumlu ortamlardan kaginin. Bu
tUr ortamlar makineye zarar verebilir ve
operator icin tehlike olusturabilir.

Titresim ve Darbe:

Makine bilesenlerinin hasar gérmesini
onlemek icin titresimi ve darbeleri en aza
indirin. Bunlar arasinda timsekler, cukurlar
ve bordurler yer alir.

Makineyi yoldan gecen araglardan uzak bir
yerde saklayin ve engebeli arazide tasima
yapmaktan kacinin; kaldirim kenarlarindan
yavasca indirin veya alternatif glizergahlar
kullanin.

Aydinlatma Kosullari:

+  Makineyi, ister dogal ister yapay olsun,
iyi aydinlatiimis ortamlarda kullanin. Bu,
makinenin guvenli bir sekilde calistirilmasini
saglar.

Guvenlik Bolgeleri:

«  Operator disinda, diger tUm personel,
makine kullanim sirasinda makineden uzak
durmalidir. Operatér, bu alanin strekli
olarak bos tutulmasini saglamalidir.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.8. Acil Durum Prosedirleri

5.8.1. Ariza Durumunda

* Bir anizanin nedenini arastirirken azami
6zen ve dikkat gosterin. Eldiven ve
koruyucu gozlik dahil olmak tizere uygun
KKD giyin.

* Sizan maddelere asla dokunmayin; cilt ve
gozlerle temasindan kaginin. Hemen suyla
durulayin ve gerekirse tibbi yardim alin.

* Calisma alanini uygun uyari levhalariyla
guvenli hale getirin.

Duzenli servis ve bakim, makine arizalarinin
¢ogunu Onleyecektir. Asagidaki proseddr,
makinenin tamamen calismaz hale gelmesi
durumunda alinmasi gereken acil 6nlemleri
aciklamaktadir. Makine beklendigi gibi
calismiyorsa ve sorun kuguk ¢caplysa, bkz. "6.7.
Sorun Giderme ve S5§5" p.61.

Ariza durumunda:
1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Mumkunse, makineyi daha ayrintili inceleme
yapilabilecek guvenli bir alana tasiyin.
Makine tasinamiyorsa, Uzerine “arizall” ibare-
sini agikca yazin ve yetkisiz kisilerin makineye
erismesini 6nlemek icin makinenin gevresini
kordonla gevirin.

3. Yag sizintisi olmasi durumunda, derhal
temizleyin ve uygun malzemelerle yagi alin.

4. Guvenli bir alana ulastiginizda veya cihazin
¢alisir durumda oldugu bir anda, batarya
kapagini acin ve bataryayi ¢ikarin. Makineyi
g0zle goralur bir kusur olup olmadigina dair
inceleyin.

« Sorunun nedeni tahrik silindiriyle ilgiliyse,
tahrik motorunda hasar veya gevsek
baglanti olup olmadigini kontrol edin. Her iki
koruyucu kapagi da ¢ikarin ve tahrik zincirini
ve park freni mekanizmalarini inceleyin. lyi
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durumda oldugundan emin olun.

« Sorunun nedeni silindirle ilgiliyse, silindir
motorunda hasar veya gevsek baglanti olup
olmadigini kontrol edin. Kayisin ve mekaniz-
malarin duzgun c¢alisip calismadigini kontrol
etmek icin sol tarafindaki koruma kapagini
¢ikarin - daha fazla bilgi icin "6.2.1. Tahrik/
Kaset Kayisinin Degistirilmesi/Gerginlestiril-
mesi" p.52 kapsamina bakin.

+ Uygun yeterlilige sahip degilseniz, temel
sorun giderme islemlerinin 6tesinde onarim
girisiminde bulunmayin. Tim onarim
islemleri, yetkili servis muhendisi tarafindan
gerceklestirilecek ve buna iliskin kayitlar
tutulacaktir.

5. Arizanin kaynagi tespit edilemezse, daha
fazla bilgi icin Bayinize veya Howardson
Group'a basgvurun.

5.8.2. Tehlikeli Maddeler ve Yangin

Makine, kullanim sirasinda hicbir tehlikeli madde
yaymaz. Ancak lityum-iyon batarya, sizinti ya da
yangin durumunda zehirli olabilecek tehlikeli
maddeler icermektedir.

Yangin durumunda, lityum bataryalar ve
elektronik cihazlarda kullanilabilen, uygun sinifta
bir yangin sonduruacua kullanin,

*  Lityum batarya- Lith-Ex marka 6zel yangin
soéndurtcu kullanin,

+  Elektrikli bilesenler -CO, gibi uygun ve
elektrik sistemlerine zarar vermeyen bir
yangin séndurdcu kullanin.

Yalnizca bu konuda egitim almissaniz ve bunu
yapmak guvenli ise yangini sdndurmeye calisin.
Kisisel guivenlik her zaman oncelikli olmahdir.
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Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.8.3. Batarya Sizintisi

A DIKKAT - BATARYA SIZINTISI

Eldiven ve koruyucu goézlik dahil olmak
Uzere uygun KKD giyin.

Sizan maddelere asla dokunmayin; cilt ve
gozlerle temasindan kaginin. Hemen suyla
durulayin ve gerekirse tibbi yardim alin.

Batarya agirdir ve makineden iki kisi
tarafindan cikarilmasi tavsiye edilir.

Batarya icindeki kimyasallar, sizdirmaz bir Unite
icinde tutulmaktadir. Bu maddelere maruz kalma,
yalnizca bataryanin sizinti yapmasi, yuksek
sicakliklara maruz kalmasi ya da fiziksel veya
elektriksel olarak yanlis kullaniimasi durumunda
s6z konusu olacaktir. Ancak, bataryai sizintisi
durumunda:

1.

Eldiven ve koruyucu gozluk dahil olmak
Uzere uygun KKD giyin.

Park frenini birakin ve makineyi dikkatlice
iyi havalandirilan bir alana tasiyin (Makineyi
acmayin).

.5 mm’lik bir altigen anahtar kullanarak

batarya kapagini agin ve "5.6.8. Bataryanin
Cikarilmasi” p.44 kapsamindaki talimatlar
izleyerek bataryayi cikarin.

Bataryanin devriimemesine veya sallan-
mamasina dikkat ederek bataryayi ¢ikarin.
Kum veya vermikdilit iceren seffaf bir plastik
torbaya koyun. Tehlikeli madde oldugunu
belirtecek sekilde etiketleyin.

Kalan kahntilari temizlemek icin bir beze
notralize edici bir ¢ozelti (6rnegin beyaz
sirke) surun.

Bezleri iyice kurulayin ve atin.

Bataryayi glvenli bir sekilde bertaraf edin.
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6. Bakim ve Servis

6.1. Bakim Programi

* Makinenin bakimini her zaman asagida
belirtilen program ve prosedurlere uygun
olarak yapin.

* Bu kontrollerin belirtilen araliklarla
yapilmamasi, makinenizin hasar
goérmesine, makine performansinin
dismesine ve personelin yaralanmasina
neden olabilir.

* Makinenize dogru sekilde bakim
yapilmamasi, garantinizi gecersiz kilar.

* Her zaman bakim ve yedek parca
degisimlerinde daima orijinal Dennis
parcalari kullanin.

* Makine herhangi bir sekilde hasarli veya
arizaliysa asla kullanmayin.

Asagidaki kontroller, tarih veya calisma saatlerine
gore (hangisi 6nce gelirse) gerceklestirilmelidir.
Kontroller, sizinti/yag riski nedeniyle sahada degil,
uygun bir alanda (6rnegin bir depo kulUbesi)
gerceklestiriimelidir. Kontrolleri makine kapali
durumdayken gerceklestirin.

Gunluk
Bakim Kontrolii T ; Haftalik Aylik 6 ayda bir Yilhk
akim Kontroll K K
? animruflanim 25 saat 100 saat 600 saat | 1.200 saat
Oncesi | sonrasi

Elektrik (batarya dahil)

Asagidakilerin hasar belirtileri agisindan
durumunu kontrol edin:
Tahrik motoru dis govdesi
«  Silindirli motorun dis gévdesi
Batarya
«  Sarj girisi kapagi ve mandali
Ekran

Kablolama/kablo demetinin durumunu
kontrol ederek hasar veya yipranma
belirtileri olup olmadigini inceleyin.

Batarya seviyesinin, planlanan aktivite igin
yeterli sarj seviyesinde olup olmadigini
kontrol edin. Batarya seviyesini daima
%5'in (47,6 V) Uzerinde tutun

Bataryada herhangi bir hasar olup
olmadigini kontrol edin (korozyon vb.).

Makine sarj cihazi tutucusunun, makine
sarj cihazi konektérint saglam bir sekilde
tuttugundan ve hasarsiz oldugundan emin
olun.
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6. Bakim ve Servis

Bakim Kontroll

Gunluk

Kullanim
Oncesi

Kullanim
sonrasi

Haftalik
25 saat

Ayhk
100 saat

6 ayda bir
600 saat

Yillik
1.200 saat

Sarj cihazinda herhangi bir hasar olup
olmadigini kontrol edin ve cihazin duzgin
bir sekilde acilip agilmadigini kontrol edin.

Kaset A

Kaset ve alt kesme bicaginda asinma
veya hasar (darbe, ¢dkintiler, malzeme
catlaklari ve asiri incelme) olup olmadigini
kontrol edin. Asinmis bicaklari degistirin
veya yeniden biletin. Hasarli bicaklar
degistirin.

Silindirin serbestce dondugunu ve
herhangi bir gicirti ya da metalin metale
surtinmesinden kaynaklanan ses
¢ikmadigini kontrol edin (her zaman 6nce
makineyi kapatin).

Kesimin kalitesini kontrol edin. Gerekirse
alt bicagi ayarlayin.

Silindir rulmanlarini ve alt kesme bicagi
ayar cubuklariniyaglaym .

Kasetin kolayca ¢ikarilip takilabildigini

kontrol edin.

Surucu kaplininin G¢ piminin kasete
oturdugunu kontrol edin.

Metal yonlendiriciyi ayarlayin.

Gerektigi gibi

Sasi

Tam koruyucularin dogru sekilde

takildigindan emin olun.

Tam sabitleme elemanlarini gozle kontrol
edin (siki ve yerinde olup olmadiklarini
inceleyin).

Kesme yuksekliginin dogru ayarlandigini
kontrol edin.

Gim toplama haznesinin dogru sekilde takili
olup olmadigini kontrol edin.

Govdedeki tum cim kirintilarini temizleyin.
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6. Bakim ve Servis

Gunluk

Bakim Kontrold KullarmlKullanim Haftalik Ayhk 6 ayda bir Yillik
. 25 saat 100 saat 600 saat | 1.200 saat
Oncesi | sonrasl

A Silindir bicagindaki tm ¢im kirintilarini

temizleyin (6nce makinenin kapali °

oldugundan emin olun). Uzun sapli bir fir¢ca

kullanin).

On silindir burclarini ve rulmanlarini

asinma acgisindan kontrol edin. Gerekirse .

degistirin.

Sol ve sag arka silindir bileziklerini .

gresleyin'.

Her iki koruyucu kapagi da cikarin ve tahrik

zincirinin/kayisinin durumunu gozle kontrol

edin. Gerekirse ayarlayin/degistirin (ilk 20 L

saat icinde ve degistirildikten sonra kontrol

edin).

Arka silindir rulmanlarinin ve burglarmin

durumunu kontrol edin. Gerekirse i

degistirin.

Arka silindirlerin i¢ gresini degistirin. 4

Kontroller

Asagidaki parcalarda hasar belirtisi

olup olmadigini ve sorunsuz ¢alisip

calismadiklarini kontrol edin:

+  Kontak anahtari ° o

+ OPC

« Acil durdurma

«  Parkfreni.

Tahrik anahtarinin hem “itme” hem de

“kilitli” konumlarinda ¢alistigini kontrol i 4

edin.

' Bkz. bolum "6.2.5. Yaglama" p.58
2 Bkz. bolum "5.5. Kesme" p.39

51,72

SP20057_TR REV8

Mayis 2026



6. Bakim ve Servis

6.2. Bakim Talimatlari

Bakim calismalari 6ncesinde makineyi
mutlaka kapatmalisiniz. Bunu yapmamak,
ciddi yaralanma riskini artirir.

Her zaman yapacaginiz ise uygun KKD
giyin.

AIA

Bakim veya onarim yapmadan énce
mutlaka guicu kapatin ve bataryayi ¢ikarin.

Elektrik panosunu asla agmayin veya icinde
herhangi bir islem yapmaya kalkismayin.

Elektrik kablolar1 hasarliysa veya kablonun
iletken kismi a¢iktaysa makineyi asla
kullanmayin.

A DiKKAT - SERVIS YERI

Bakim islemleri sirasinda makineyi (6rn.
yag dokilmelerine karsi) calismaya
uygun bir ortama yerlestirin. Uzun sure
kullanilmayacaksa da uygun bir ortamda
birakin.

6.2.1. Tahrik/Kaset Kayisinin Degistirilmesi/
Gerginlestirilmesi

Asagidaki prosedur ve resimler tahrik kayisinin
sokulmesini aciklamaktadir; ancak silindir kayisi
da ayni yontem ve aletler kullanilarak sékualtr. Sag
kapak arkasinda tahrik motoru kayisi, sol kapak
arkasinda ise kaset kayisi bulunmaktadir.

Gerekli araclar:

« Yivli tornavida

« 17 mm anahtar

+ 13 mm anahtar x 2

+  Yedek kayis (gerekirse, kaset kayisi par¢a no.
SP11086, tahrik kayisi parca no. SP11118)

52,72

. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

. Sol/sag kapagin disindaki 3 vidayi [duz

tornavida] ile sokun (Sekil 18A) ve kapag bir
kenara koyun.

. Motoru destekleyen 3 adet Ust somunu

hafifce gevsetin [2 adet 13 mm anahtar] -
makinenin icinden sikin ve disindan gevsetin
(Sekil 18B).

. Gergi blogunu/motoru destekleyen orta

somunu hafifce gevsetin [2 x 13 mm
anahtar] - makinenin disindan sabitleyin ve
icinden gevsetin (Sekil 18C).

. Motorun ve kayisin agirhgini desteklerken,

gergi blogunun altindaki gergi blogu kilit
somununu [17 mm anahtar] tamamen
gevsetin ve asagl indirin (Sek. 18D ve Sek.
18E).

. Gerekirse kayisi degistirin (Sekil 18F).

. Kayisi gergin hale gelene kadar motor

grubunun tamamini yukari dogru kaydirin.
Gergi blogunun kilit somununu sikin [17 mm
anahtar] (Sekil 18G).

. Kayisin gerginligini kontrol edin. Bukulme

acisi 90°den fazla olmamalidir. Gerekirse kilit
somununu yeniden ayarlayin (Sekil 18H).

. Gergi blogunu destekleyen somunu sikin

[2 x 13 mm anahtar] - makinenin disindan
sabitleyin ve icten sikin (Sekil 18I).

10.Motoru destekleyen 3 adet tst somunu

[2 adet 13 mm anahtar] sikin - makinenin
icinden sabitleyin ve distan sikin.

11.Kayisin gerginligini bir kez daha kontrol edin.

Bukulme agisi 90°den fazla olmamahdir.

12.Sol/sag kapagi takin [oluklu tornavidal.

13.Makine kullanima hazirdir.

SP20057_TR REV8
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6. Bakim ve Servis

Fig.18. Tahrik kayisinin degistiriimesi / gerginlestiriimesi

Sekil 18B - Motorun st kismindaki 3 somunu hafifce
gevsetin.

T
i

Sekil 18C - Gergi blogu/motor somununu hafifce gevsetin.

Sekil 18D - Gergi blogunun kilit somununu tamamen
gevsetin.

Sekil 18H - Buikiim gerginliginin derecesini kontrol edin.
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A
VW

Sekil 181 - Gergi blogu/motor somununu sikin.

6.2.2. Ters Bileme

Kesme bigaklari zamanla korelir ve kesim
kalitesinde dususe neden olur. Ters bileme,
silindir ve alt bicagin, tahrik sistemi ters yonde
cahstinlirken uygulanan asindirici bileme macunu
ile es zamanli olarak bilenmesi islemidir. Bu islem,
bicaklarin mrinu uzatmak amaciyla bicaklarda
gecici olarak keskin bir kenar saglar; ancak gercek
bir bileme isleminin yerini tutmaz. Hasarl veya
onarilamayacak bicaklarda asla ters bileme
yapmayin.

Bicaklarin keskinlestirilmesi icin bileme

macunu gereklidir. Genellikle tg¢ farkli kum tipi
mevcuttur (80/120/220 kum) - secilecek tip, bicak
numarasina, asinma durumuna ve beklenen
kullanima gore belirlenmelidir.

*  Mutlaka g6z koruyucusu da dahil olmak
Uzere uygun KKD takin.

* Mutlaka uzun sapli bir fir¢ca kullanin. Bu,
dénen silindirle yakin temas riskini en aza
indirir.

* Ters bileme islemini, bileme macununun
daha sonra yikanarak temizlenebilecegi
uygun bir alanda gergeklestirin. Macun
etrafa sigrayabilir, bu nedenle makinenin
cevresinde yeterli mesafe birakilmasini
saglayin.

Gerekli araclar:
+  Uzun sapl firca

+  Geribileme macunu

1. Makineyi calistirin.

2. Makineyi dikkatlice geriye dogru egerek arka
silindir ve gidon Uzerine oturmasini saglayin.
Bu islem, silindirin alt kismini ortaya ¢ika-
racak ve alt bicak yukari dogru bakacaktir.
Istenmeyen yuvarlanmayi énlemek icin arka
silindiri takozla sabitleyin.

3. Uzun saph bir firca kullanarak her bir bicagin
tum uzunlugu boyunca az miktarda taslama
macunu surdn.

4. Ekrana geri donuln ve ters bileme mendsune
gidin:

Ana Menli Bakim

»»

Aylik

54,7,

Ters bilemeyi
baslat/durdur
simgesi

5. Ters bilemeyi baslat/durdur simgesine basin.
Bu islem, kaset motorunu ters yénde calisti-
racaktir. Bu islem, her bir silindir kanadinin
on kenarinda keskin bir kenar olusana kadar
surdurulmelidir. Bu islem birkac dakika
surebilir; ara sira durup kenari gozle kontrol
edin ve gerekirse macunu yeniden surun.

6. Ters bileme islemi tamamlandiginda, silindir
Uzerindeki tum taslama macunu temizlen-
melidir. Bunu, dusuk basingl bir hortum ya
da bir stinger ve bir kova suyla yapabilirsiniz.
lyice temizlenmemesi, kesim sirasinda
asinmanin hizlanmasina neden olur.

7. Makineyi nazikge tekrar dik konuma getirin.
Silindirde yapilan degisiklik nedeniyle artik
alt bicagin yeniden ayarlanmasi gerekecektir.
"5.2.5. Alt Bicak Ayari" p.34.
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Fig.19. Ters Bileme

6.2.3. Kesme Bicaklarinin Taslanmasi

Taslama da, ters bilemede oldugu gibi, bicaklarin
kenarlarini yeniden keskinlestirerek temiz ve
hassas bir kesim elde edilmesini saglar. Kesme
kasetinin optimum performansini korumak ve
dmrunu uzatmak i¢in taslama islemi yapilmasi
siddetle tavsiye edilir. Ancak, ters bileme
yonteminden farkli olarak, bu yontem gegcici bir
cilali kenar yerine “yeni gibi” keskin bir kenar
olusturur.

Kagit, alt kesme bicagi testinde duizgun bir sekilde
kesilmediginde veya ters bileme ile istenen keskin
kenar elde edilemediginde (genellikle kenarin,
ters bileme isleminin kapasitesinin ¢ok ¢tesinde
yuvarlanmis olmasi nedeniyle) taslama yapilmasi
onerilir. Taslama islemi, silindirin silindirik seklini
geri kazanmasina da yardimci olabilir; aksi
takdirde ¢im bicme kalitesinde disus ve ¢izgi izleri
goralar.

Kesici silindirlerimiz Gzerinde iki taglama yontemi
uygulanir: silindirik taslama (spin) ve bosaltma
taslamasi (relief). Standart olarak tim Dennis
kesici silindirlerine spin (silindirik) taslama
uygulanir; sekiz veya daha fazla bicaga sahip
olan kesici silindirlere ise ayrica relief (bosaltma)
taslamasi uygulanir. Bosaltma taslamasi, hafif bir
acl (yani "bosaltma acisi") olusturmak amaciyla
her bir kesici silindir bicaginin arka kismindan
malzeme kaldiriimasi islemidir.

55,72

Bu bosaltma ag¢isi asagidaki avantajlari saglar:
Kesim kalitesinde iyilesme.

Verimlilik artisi: Bosaltma taslamasi uygulan-
mis kesici silindirlerin, kesim icin gereken guig
ihtiyacini azalttigi ve bdéylece enerji tuketi-
mini dasurdugu gosterilmistir. Bu, silindir ile
alt bicak arasindaki surtinmenin azalmasiyla
saglanir.

+ Silindir ile alt bicak arasindaki asinmanin
azalmasi, asagidakileri saglar:
i. Hem silindir bicaklar hem de alt bigaklar
icin daha uzun kullanim émru s6z
konusu olur.

ii. Silindir bicagi/alt bicak ayarlamalari daha
az gerekli olur.

iii. Ters bileme bakimina daha az ihtiyag
duyulur.

*  Rulmanlar ve disliler gibi bitisik hareketli
parcalar icin daha uzun kullanim 6mru s6z
konusu olur.

Fabrika standardi bosaltma taslamasi, %50 temas
ylzeyi ve 30° bosaltma acisi olacak sekilde
uygulanir (bkz. Sekil 20). Bu degerlere gore
taslama yapilmasi tavsiye edilir.

~
P
-7 \ 300
I
I
4+
HALF RELIEF
(50% LAND) - NO RELIEF /
28 blades SPUN
GROUND
(100% LAND) -
=6 blades

Fig.20. Onerilen silindir taslama acisi
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Alt bigaklarin da taslanmasi gerekir; ideal Her turlt taslama islemi icin profesyonel bir
olarak bu islem kesici silindirle ayni anda taslama hizmeti veya bu is icin 6zel olarak
gerceklestirilmelidir. Bosaltma taslamasinin tasarlanmis bir taglama makinesi kullanmaniz
uygulanmasi 6nemlidir; cinkud ¢imin dogru kesim gerekir. Bunu yapmamak, kesimin kalitesinin
yuksekliginde kesilmesine yardimci olur. Bu ayar 6nemli 6lcide dusmesine ve yaralanma riskinin
yapillmazsa, diz veya pozitif 6n agi kullaniimasi, artmasina neden olabilir.

kesme yuksekliklerinde tutarsizliga ve ¢im
yuzeyinde duzensizlige yol acabilir (bkz. Sekil 22).

Sekil 21'da gosterildigi gibi, fabrika ayarlari 6n agl
-10° ve Ust agi -8° 'dir.

TOP ANGLE

/’_1 Qo \
FRONT ANGLE

Fig.21. Onerilen alt bicak bileme acisi

Dliz 6n agi - yanlis kesme temas noktasi (silindir bicaginin
kesme yayininin altinda)

Negatif 6n a¢i - dogru kesme temas noktasi (silindir bicagin
kesme yayinin kesistigi noktada)

Fig.22. ikifarklr alt bicak agisi ve bunlarin ¢cimle temas
noktalarinin gosterimi
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6.2.4. Park Freninin Kontrolu

Park freni serbest birakilmis olmasina ragmen
ekranda park freni devrede olarak gortnuyorsa,
mikro salterde veya fren diskinde bir sorun
olabilir ve bu durumun daha ayrintili bir inceleme
gerektirebilir:

Gerekli araclar:

* Yivli tornavida

1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.
2. On ve arka silindirleri takozlarla sabitleyin.

3. Sol kapaktaki 3 adet dis vidayi [dUz torna-
vida] sokin ve kapagi bir kenara koyun.

4. Park freni kolunu ¢alistirin ve sunlara dikkat
edin:

+  Fren cekicisinin oyugu, fren diskinin oyukla-
rina oturur (Sekil 23A).

*  Fren ¢ekicinin ucu, bastirildiginda mikro
saltere yeterli baskiyr uygulamalidir (Sekil
23B).

Yukaridakilerden herhangi biri gerceklesmiyorsa,
bilesenlerde ilave ayarlamalar yapilmasi
gerekecektir.

Fig.23. Park Freni Kontrolu

Sekil 23A - Fren cekici (A), fren diskinin (B) oyuklarina
dogru sekilde oturmus durumda.

5772

)
@\E)

[~

Sekil 23B - Fren cekicinin (A) ucu

mikrosaltere (C) basar.
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6.2.5. Yaglama

Asagidaki noktalari belirtilen araliklarla yaglayin.

Gok amacli lityum EP2 gres ile birlikte bir gres
tabancasi ve bir firca kullanmanizi 6neririz.

Konum

Siklik

 Silindir rulmani

+ Alt bicak ayar cubugu

Konum x
5
Sol taraf:
 Silindir rulmani
+ Alt bicak ayar cubugu
== o
et
Ty
— LY
,,“‘
= \\‘\'
e »
a
n
(a\]
S
g
X
©
Sag taraf: £
T

Arka silindir - Sol ve sag silindir bilezikleri

S0 oL
5 o

Haftalik veya 25 saat

58,72
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6.3. Temizlik

Al®

Makineyi kapatmadan ve anahtari ¢ikarmadan
once ellerinizi asla silindir bélgesinin icine
yerlestirmeyin. Temizlik icin gtivenlik eldiveni
giymenizi ve uzun sapli bir firca kullanmanizi
Oneririz.

6.4. Tasima ve Nakliye

Makinenin belirlenmis kaldirma noktalari
olmadigindan makineyi kaldirmayin. Makineyi
kaldirmak, yaralanmalara ve makineye zarar
vermeye neden olabilir.

A DIKKAT - SU HASARI
Makinenizi temizlerken basin¢li hortum
kullanmayin. Bunu yapmaniz su sizmasina

ve hasara neden olabilir; ayrica garantinizi
gecersiz kilabilir.

Yumusak bir firca kullanarak ¢im ve kalintilari
muUmkun oldugunca temizleyin. Daha fazla
temizlik gerekiyorsa:

+  Sasi- Batarya kapaginin kapali ve sikica
sabitlendiginden emin olun. Cim toplama
haznesini ¢ikarin ve makineyi, gidon Uzerine
dayanacak sekilde geriye dogru egin. Dusuk
basincli bir hortum kullanarak, makinenin
altindaki ve kasetin cevresindeki tim cimleri
yikayin. Motorlar ve rulmanlarin ¢evresinde
Ozellikle dikkatli olun; hortumun bunlarla
dogrudan temas etmesini dnleyin. Kullanim-
dan sonra iyice kurulayin.

+  Cim toplama haznesi - Dusuk basingl bir
hortum kullanarak haznenin icini durulayin.
Makineye geri koymadan once ters ¢evirerek
damlayarak kurumasini bekleyin.

59,72

«  Makineyi araca yuklemek icin bir rampa
kullanin. Makinenin teknik dzellikleri icin
litfen "4.1. Teknik Ozellikler" p.12 kapsa-
mina bakin. Agirlik, seri numarasi plakasinda
da belirtilmistir.

*  Makineyi, uygun yuk kapasitesine sahip
baglama kayislari kullanarak zemine/palete
sabitleyin. Baglanti noktalari Sekil 24'de
gorunttlenmektedir.

+  Yeterli sarj seviyesiyle tagima - nota bakiniz.
+  Nakliye sirasinda makineyi kapatin.

«  Batarya kutuplarini ayirin.

| K
Qo

Fig.24. Tasima icin sabitleme noktalari.

NOT - LITYUM BATARYALARIN
GONDERiMI

Lityum bataryalarin tagsinmasi ve sevkiyatina
iliskin dizenlemeler Ulkeden Ulkeye farklilik
gosterir. Hem mense hem de varis Ulkelerinin
mevzuatina uygunlugu saglayin.
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6.5. Depolama
6.5.1. Makine

A

Makinenin dogru sekilde saklanmamasi,
makinenin bozulmasina neden olur ve
kullanim dmrunu kisaltir.

DiKKAT - YANLIS DEPOLAMA

Makinenizi dogru sekilde saklamak icin asagidaki
hususlara uyun. Batarya depolanmasina iliskin
ayrintilar icin section '6.5.2. Batarya' kapsamina
bakin.

+  Dogrudan gunes isigindan, alevlerden,
1si kaynaklarindan ve siddetli darbe/titre-
simlerin oldugu alanlardan uzak bir yerde
saklayin.

+ -20ile +35arasinda sabit bir sicakhgin
korundugu bir yerde saklayiniz. Buytk
dalgalanmalardan kaginin. Unutmayin,
batarya cihazda kalacaksa, saklama
sicakliklari farkli olacaktir (bkz. 4.6.2.
Batarya).

«  Kuru bir yerde, tercihen bagil nemi %30-70
RH arasinda olan bir yerde saklayin.

+  Makineyi depolamadan dnce iyice temizleyin
ve kurutun.

«  Silindirin kesici kenarina ve alt bicaga az
miktarda gres surdn. Bunu yapmak igin
kicuk bir firca kullanin.

+  Makineyi park freni devredeyken duz bir
zeminde muhafaza edin. Makinenin 6n ve
arka taraflarini takozlarla sabitleyin.

«  Anahtari ¢ikarin ve guvenli bir yerde saklayin.

Makineyi hasar ve tozdan korumak icin
Gzerini ortan.

60,72

6.5.2. Batarya

A\

Bataryalarin, makineninkilerin 6tesinde ek
gereksinimleri vardir. Asagidaki yonergelere
uymaniz, bataryanin saglikli calismasini
saglamaya ve uzun vadeli 6mrunu uzatmaya
yardimci olacaktir. Bunu yapmamaniz, batarya
O6mrund 6nemli élcude kisaltabilir.

DiKKAT - BATARYA SAKLAMA

«  Batarya Sarj Durumu (SoC) %40-60 arasinda
olacak sekilde saklayin. Bataryayi asla
tamamen bosalmis veya tamamen sarj
edilmis halde saklamayin; ciinku bu, batarya-
larin uzun vadeli 6mrunu kisaltabilir.

« 2 haftadan uzun slre depolanacaksa batarya
terminallerinin baglantisini kesin.

+  +5°Cile +25°C arasindaki bir ortamda
saklayin. 0°C'nin altinda ve 30°C'nin Uzerinde
saklamaktan kacinin (makine saklama
sicaklik araliginin en ug degerlerinde
saklama, bataryanin uzun vadeli 6mranu
kisaltacaktir).

«  Bagil nem orani %30-70 RH arasinda olan bir
yerde saklayin.

*  Her U¢ ayda bir, batarya sarj durumunun
(SoC) %40-60 araliginda oldugunu kontrol
edin; bu seviyenin altindaysa bataryayi
sarj edin. Batarya baglantisi kesilmisse,
sarj durumunu (SoC) belirlemek icin voltaj
Olcllebilir; asagidaki tabloya bakin:

Batarya SoC Tipik Gerilim

%100 57,8V
%60 533V
%50 52,4V
%40 51,5V
%25 50,1V

%5 47,6 V

%2 46,2V

%0 441V
DERIN DESAR) 39,2V
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6.6. imha

6.6.1. Makinenin imhasi

A

Makineden parcalari ¢ikarirken dikkatli olun.
Hatali yapilirsa, kendinize veya cevrenize
zarar verebilirsiniz. Uygun KKD giyin ve s6kme
islemini uygun bir alanda gerceklestirin.

DiKKAT - YARALANMA

NOT - iMHA TALIMATLARI

TUm cevre yonetmeliklerini ve yerel atik bertaraf
kurallarini gézden gecirin ve bunlara uyun.

Uriinii cevreye zarar vermeyecek sekilde
bertaraf edin. Makine blyuk 6lciide metal ve
elektronik atiklardan olugsmaktadir; bunlar yerel
¢Op toplama merkezinde uygun sekilde geri
donustarulebilir,

1. Parcalarin s6kilmesine olanak saglamak icin
makineyi uygun bir alana géturun. Makineye
erisim, aletlerin kullanilabilirligi ile yag ve
diger kirleticileri goz 6ntinde bulundurun.

2. Uygun KKD giyin. Bunlar arasinda en azindan
koruyucu gozlik ve eldiven bulunmahdir.

3. Makinenin altina ve cevresine yag emici
pedler yerlestirin.

4. Bataryayi ayirin ve ¢ikarin. Her iki motoru ve
tum elektrik kutusunu sékun.

5. Yag gibi kalan sivilari guvenli bir sekilde
bosaltin ve yerel yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edin.

6. Makineyi iyice temizleyin.

7. Gidon, gdvde parcalari, makaralar ve kaset
gibi sokudlebilir parcalari ¢ikarin.

8. Metal, plastik ve elektronik parcalari gibi
geri donusturdlebilir parcalari ayirin. Geri
dondsum tesisinde geri donusturan.

9. Geri donusturulemeyen bilesenleri, yerel
atik bertaraf yonetmeliklerine uygun olarak
bertaraf edin.
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10.Kayit tutma amaciyla hizmetten c¢ikarma
surecini belgelendirin.

6.6.2. Tehlikeli Maddeler

Batarya, tehlikeli bilesenler icermektedir ve
uygun sekilde bertaraf edilmelidir. Bataryalarin
bertarafi ve geri ddonisumu konusunda yerel
yonetmeliklere uyun. Uygun bir geri dondsum
tesisine teslim edin.

Dikkat edilmesi gereken diger bilesenler arasinda,
geri donusum surecinde atiklari kirletebilecek
yaglama gresi ve makarali rulman yagi yer
almaktadir. Bertaraf edilmeden 6nce tum yag ve
gres, fren temizleyicisi veya denature alkol gibi
uygun bir ¢6zUlcU ya da yag sékicu ve mendiller
kullanilarak temizlenmelidir.

6.7. Sorun Giderme ve SSS

En sik karsilasilan sorun giderme konulari Ek D'de
gosterilmistir. Sorununuz burada yer almiyorsa
veya hala sorun yasiyorsaniz, lutfen dogrudan
Howardson Group ile iletisime gecin.

6.8. Garanti Politikasi

Garanti sart ve kosullarinin tam metni i¢in lutfen
bayinize basvurun veya ayri olarak verilen garanti
belgesine bakin.
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Appendix A. istege Bagli Parca ve
Ekler

A1. Weile (Oluklu) Silindir

Bu sec¢enek, standart diiz 6n silindiri bir weile
(oluklu) silindirle degistirir. Weile silindir, yuzey
alani daha az oldugu icin makine ¢im tzerinde
daha algak bir konumda durur; bu da yapraklarin
kesilmeden 6nce oluklarda daha dik durmasini
saglar. Bu sayede genellikle kesim yUksekligi ve
kalitesi daha tutarl hale gelir. Bu oluklar ayrica
daha iyi tutunma saglanmasina yardimci olur; bu
nedenle daha kalin ¢cim, engebeli zemin ve egimli
araziler icin daha uygundur.

Bununla birlikte, diz silindir makinenin agirligini
daha esit bir sekilde dagitir ve bu sayede ¢ime
daha az zarar verir. Bakimi iyi yapiimis diz

bir ¢im Uzerinde ya da ¢iminiz yipranmissa,
yakin zamanda havalandirilmigsa veya zemin
yumusaksa duz silindir kullanin.

Silindiri ¢lkarmak igin:

Gerekli araclar:
+ 17 mm anahtar

. 19 mm anahtar

1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tasima
cercevesini yukari dogru katlayin.

3. Sekil 25A'da gosterildigi gibi, makarali kadran
Uzerindeki Ug¢ sabitleme elemanini s6kun [19
mm anahtar, 17 mm anahtar].

4. Baglanti cubugunu sabitleyen M12 civatayi
gevsetin (¢ctkarmayin) [19 mm anahtar] (Sekil

62,72

25B).

. Artik silindir kadrani, 6n silindiri citkarmak

icin yer agmak Uzere hafifce hareket edebile-
cektir (Sekil 25C).

. Silindiri istediginiz sekilde degistirin ve

silindir kadranini tekrar yerine yerlestirin.

. Baglanti cubugunu sabitleyen M12 civatasini

sikin [19 mm anahtar].

. Silindir kadranindaki U¢ sabitleme elemanini

yeniden takin ve sikin [19 mm anahtar, 17
mm anahtar].

Fig.25. On silindirin sékilmesi

sokan.

Sekil 25C - Silindiri ¢ikarin.
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A2. Asma romork koltugu

Hem standart hem de otomatik yonlendirmeli
romork koltuklari, uzun sureli kullanim sirasinda
operatdrin yorgunlugunu azaltmak Uzere
tasarlanmistir. Bunun yani sira, makinenin arka
silindiriyle birlikte ¢cim Uzerinde ilave serit etkisi de
olustururlar. Her iki koltukta da daha fazla konfor
saglamak amaciyla entegre stispansiyon sistemi
ve ayar secenekleri bulunmaktadir.

Otomatik yonlendirmeli romork koltugunun
altinda ek bir pivot bulunur ve makinenin arka
baglanti cubugundan romork koltugunun arka
makarasina uzanan bir capraz destek vardir. Bu
sayede manevra kabiliyeti artar; romork koltugu,
makinenin donuslerini daha yakindan takip eder.
Bu romork koltugu, teslimat sirasinda nakliyeyi
kolaylastirmak amaciyla silindirin Gzerinde bir
dénme dnleyici braket ile birlikte gelecektir;
makineye baglamadan dnce M8 kanat somununu
sokun ve braketi yukari bakacak sekilde ¢evirin.
Kullanimina gegmeden 6nce bu konumda
sabitleyin. Bir makineye baglanmadan nakliye
yaparken asagi yonlu konumuna geri get|r|n

Her iki koltuk da, makinenin arka baglanti
cubuguna monte edilen bir ceki topuzu braketi ile
birlikte verilmektedir.

NOT - MOTOR BOYUTU

Eski bir makineye rémork koltugunu sonradan
takacaksaniz, arka silindir motorunun zincir

kiti ile birlikte daha ytksek watt'lik versiyona
yukseltildiginden emin olun. Daha fazla bilgi igin
Ittfen Howardson Group ile iletisime gegin.

Rémork koltugunu takmak igin:
1. Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Ceki topuzu braketini arka baglanti
cubuguna/kaziyiclya yerlestirin (Sekil 26A).
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3. Ust deliklere iki adet M10 civata takin ve
hafifce sikin [17 mm anahtar] (Sekil 26B).

4. Dort adet M10 civatayr yan deliklere yer-
lestirin ve gevsek bir sekilde sikin [17 mm
anahtar] (Sekil 26C).

5. Her bir civatayi tekrar kontrol ederek
tamamen sikin.

6. Romork koltugunun ¢eki demirini geki
topuzuna oturtun. Dogru sekilde yerlestiril-
diginden ve tamamen sabitlendiginden emin
olun.

7. Romork koltugunun direksiyon ¢apraz
destek cubugundaki catal pimi, pim ¢eki
topuzu braketindeki delikten gececek sekilde
ayarlayin. Stkma somunu ile sabitleyin (Sekil
26D).

Fig.26. Romork Koltugu Aparati

(i

Sekil 268 - Ust civatalari takin ve gevsek bir sekilde sikin.
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Sekil 26C - Yan civatalari takin ve gevsek bir sekilde sikin.

Sekil 26D - Direksiyon capraz destegini ¢catal pim ile
sabitleyin.
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Appendix B. Servis Kiti

Asagidaki servis kitleri, makinenin bakimina yardimci olmak amaciyla satin alinabilir:

_ Makinenin , - Uriin parca
Makine ) Kit numarasi Urin agiklamasi Adet
hizmet alani numarasi
Makara Rulmani 6205-2RS 062662 2
(SK02) - Arka DiSLi YAGI EP90 PETROL 0,7L
o SK02001
Silindir Arka Silindir Tahrik Kayisi (30 mm) SP11118 1
GRUB VIDASI 3/8" BSPT 171702 1
Silindir Tahrik Kayisl SP11086 1
SK05001
Arka Silindir Tahrik Kayisi (30 mm) SP11118 1
ASM MOTOR ARKA MUHAFAZASI 370400 1
ASM MOTOR KLIPSi - A 370401 1
ASM MOTOR KLIPSi - B 370402 1
MOTOR SAPLAMASI 370407 3
MOTOR SAPLAMASI ARA PARCASI 370408 1
ES-760 & | (SKO5)-Tahrik / M6 YAYLI RONDELA E1-1061 3
ES-860 GU
i SKO5010 M6 Standart Somun SP02003 3
M6 Naylon kilitli somun SP02004 2
M6 A TiPi RONDELA SP03010 5
MOTOR KABLO DEMETI (F42066) SP12106 1
Somun kapagl M6 (10 mm anahtar
. SP14058 2
agzi)
ASM103A 48V MOTOR VE SANZIMAN SP15102 1
U, V, W MOTOR KAPAK CIKARTMASI SP18050 1
Silindir Tahrik Kayisi SP11086 1
Tahrik Contasi 229335 1
SK06001
Makara Rulmani 6205-2RS 062662 2
PIN SPIROL M5 x 50 SP05008 1
34 in¢ Flansli Alt Bigak 229229 1
Bicak Vidasi (12 adet gereklidir) 185378 12
ES-860 SK06002 YAG KECESI 229701 2
(SKO06) - Kesici - . .
YAGLAMA NIPELI 1/4" UNF J20064 2
RULMAN 2205 2RS 228029 2
30 ing Flansli Alt Bigak 067171 1
Bicak Vidasi (10 adet gereklidir) 185378 10
ES-760 SK06003 YAG KEGESI 229701 2
YAGLAMA NiPELi 1/4" UNF 120064 2
RULMAN 228029 2
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, Makinenin , - Urtin parca
Makine , Kit numarasi Urin agiklamasi Adet
hizmet alani numarasi
SILINDIR MOTORU ARA PARCASI 370185 1
ASM MOTOR ARKA MUHAFAZAS| 370400 1
ASM MOTOR KLIPSi - A 370401 1
ASM MOTOR KLIPSi - B 370402 1
MOTOR SAPLAMASI 370407 3
MOTOR SAPLAMASI ARA PARGASI 370408 1
GRUB VIDASI M6 X 6 D8068 2
M6 YAYLI RONDELA E1-1061 3
£S-760 & o6 Kock o0 M8 x 8 GRUB VIDASI 20467 2
esggo | (OK0B)-Kesid M6 Standart Somun SP02003 3
M6 Naylon kilitli somun SP02004 2
M6 A TiPi RONDELA SP03010 5
ANAHTAR 6 x 6 x 30 RD UC SP10005 1
@60 PK 8 KANALLI KASNAK SP11088 1
MOTOR KABLO DEMETI (F42066) SP12106 1
Somun kapagi M6 (10 mm anahtar
3 SP14058 2
agzi)
ASM106 48V MOTOR SP15104 1
U, V, W MOTOR KAPAK GIKARTMASI SP18050 1
SP20057_TR REV8
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Appendix C. Kablolama Semasi
C1. Kablo Semasi (SP19031) - 1. Bélum

CONNECTED TO -
HANDLE CONTROLLER
HARNESS
(SP12108)

HANDLE WIRING HARNESS

(SP12107)

X

PARKING BRAKE
MICROSWITCH

k MOTOR WIRING HARNESS

GEARBOXED

103 MOTOR -

ROLLER DRIVE
(SP15102)

6772

(SP12106)

(%]
(%]
Ll
Z
(24
<
s
1=
4R T
H kd .
(24
) u
ELECTRICAL BOX TOP 5
800253A S
(%]
[¢]
wl
2
-4
<
I
[+4
w
o
o
o
=
2
S 106 MOTOR -
S CYLINDER
@ DRIVE
(SP15104)

NODE 1 BATTERY
(SP12126)
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C2. Kablo Semasi (SP19031) - 2. B6lum

GEN 2 () ELECTRICAL BOX TOP
with hand controls and 800253A
CANbus plug

PARKING BRAKE MICROSWITCH

HANDLE WIRING HARNESS
(SP12107)

DISPLAY PV450
(SP12099) 1

Red / Black TOP

Posn 30

NC2
SOFTWARE
UPGRADE USB

S NO3

L Orange-NO 3

Orange/Blue - M1

Posn 75

C- BLUE,
BLACK

- BLACK,
2x GRAY,
2XWHITE

12v

CANBUS CONVERTER

PLUG

DEADMAN’S
MICROSWITCH HAND CONTROLS
WIRING HARNESS
(SP12183)
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HANDLE CONTROLLER
HARNESS
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Appendix D. Sorun Giderme ve Sik Sorulan Sorular

Sorun Olasi Neden Eylem

1. Baslat dugmesi yeterince uzun siire | 1. Baslat dUgmesini 3 saniyeden uzun

basili tutulmadi. sure basili tuttugunuzdan emin
2. Kablo baglantisinda ariza. olun.
3. Batarya BMS baglanti sorunu. 2. Baslat dugmesine olan baglantilar

Ekran kisa bir stre acihyor, :
kontrol edin. C (Ortak) ve NO

ardindan kapaniyor . o
(Normalde Acik) terminallerinin

baglanmasi gerekmektedir.

3. BMS kablosunun baglantisini

kontrol edin.
1. Mekanik fren devreye girdi. 1. Park frenini birakin.
2. Park freni mikro salteri anzal. 2. a) Park freni mikro salterinin fren

Ekrandaki "Park Freni" simgesi

(P) devreden cikmiyor cekicisinden ayrildigini kontrol

edin. b) Mikro salterin sarekliligini

test edin.
1. Sarj cihazi yeterli gtic almiyor. 1. Sebeke elektrik prizinin ag¢ik oldu-
2. Sarj cihazi makineye dogru sekilde gundan emin olun. $arj cihazindaki
takilmamis. istklarin ve ekranin yandigini

3. Makine acik degil kontrol edin; cihazin sarj oldugunu
gostermek Uzere voltaj/sure/
akim/amper-saat degerleri sirayla
goruntulenecektir. Aksi takdirde,

Makine sarj olmuyor asagidaki Sorun bélimune bakiniz.

2. Sarj cihazinin fisinin tam olarak
takildigindan ve dogru yénde
yerlestirildiginden emin olun.

3. Makineyi calistirin, ardindan sarj
cihazini prize takin. Acil durdurma

dugmesini devre disi birakin.
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Sorun

Olasi Neden

Eylem

Makine aciimiyor

. Makine tamamen yeniyse, batarya

kutuplari baglantisi kesilmis
olacaktir.

. Batarya tamamen bitmis.
. Acil durdurma devreye girdi.

. Baslat dugmesi yeterince uzun sure

basili tutulmuyor ya da arizali.

. Kablo demeti fisi takili degil.
. Batarya kablolarinda hasar.

. Kablo baglantisinda ariza/sigorta

atmis.

. Batarya kutuplarini baglayin, bkz.

"3.2. Montaj Talimatlari" p.10

. Bataryayi yeniden sarj edin.
. Acil durdurma dugmesini birakin.

. Baslat dUgmesini 3 saniyeden

uzun sure basili tuttugunuzdan
emin olun. Dugmenin devamliligin
kontrol edin.

. BMS kablo demetini, gidon kablo

demeti baglantisini ve sarj cihazi
fisindeki pimleri hasar belirtileri
acisindan kontrol edin.

. Kablolarda hasar olup olmadigini

gozle komA\ edin. ACIKTA
BULUNAN ELEKTRIK KABLOLA-
RINA ASLA DOKUNMAYIN.

. Bayinize veya Howardson Group

Servis'e basvurun.

Makine calismiyor ve "LUTFEN
GUVENLIK KOLUNU [OPC]
TUTUN" mesajini gosteriyor

OPC, birakildiginda yerinden
¢tkmayacaktir

. OPC'nin sorunsuz ¢ahstigini ve

pivot blogunda herhangi bir hasar
bulunmadigini kontrol edin.

. Park freni mikro salteri arizali.

. OPC arizaliysa bakim yapin veya

degistirin.

. a) Park freni mikro salterinin fren

cekicisinden ayrildigini kontrol
edin. - bkz."6.2.3. Kesme Bi¢cak-
larinin Taslanmasi” p.55

b) Mikro salterin strekliligini test
edin.

Sarj cihazinin isiklari yanmiyor

. Sarj cihazina gti¢ gelmiyor.

. Sebeke elektrik prizinin a¢ik

oldugundan emin olun.

. Fig sigortasinin durumunu kontrol

edin; gerekirse degistirin.

Sarj cihazinin isiklari yanip
sénuyor

. Sarj cihazi sarj oluyor ya da bir

ariza var.

. “Sarj” bélumine bkz: "5.6.4. Sarj

Talimatlari" p.42

Cihaz sarj gostermiyor (bos
olarak gérunuyor)

Ekranda "BMS Commes" hatasi
gorunuyor

. BMS kablosu bagh degil.
. BMS kablosunda ariza var.

. Yanhs batarya turu segildi.

. BMS kablosunun dogru sekilde

baglandigini kontrol edin.

. BMS kablosunu cikarin ve ig

pimlerin durumunu kontrol edin.
Pimler bikulmusse, yedek bir kablo
gerekecektir.

. Fabrika ayarlarini degistirmek icin

yerel bayinize basvurun.
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Sorun Olasi Neden Eylem

RN

1. Motor kablosu baglantisinda ariza. . Elektrik panosundan motorlara
giden baglantinin gtvenli olup

olmadigini kontrol edin

Ekranda "Motor comms" hatasi
2. Her bir motora giden U¢ gug¢

kablosunun da harfleri (U, V ve W)
uyumlu olacak sekilde baglandigini

goranuyor

kontrol edin.

“Ana MenU" simgeleri ne anlama geliyor?
Bkz. "5.2.3. Kesme Yiiksekliginin Ayarlanmasi (Skarifikasyon, Kece Temizleme ve Fircalama)" p.32.

Varsayilan ileri ve Déniis hizlarini nasil diizenleyebilirim?

Ana Menii Operasyonlar varsayilan
perey hizlar
" g
; Artir / Degisiklikleri
Kesim / RPM
Azalt kaydet
> >

N

7+ 3
A4

09

Neden baslangicta “Gunlik Kontroller” mesaji gérunuyor?
Operator, ilk calistirma 6ncesinde gerekli gtinliik kontrolleri tamamladigini onaylayana kadar, her glin sistem
baslatildiginda “Glnliik Kontroller” ekrani gértinttilenecektir.

Kontroller tamamlandiktan sonra, “tamamlandi” olarak isaretlenebilir (onay isareti simgesi); bu islem,
kontrol kayit defterine tarihi kaydeder.

Varsayilan sifre nedir?
11171.

Bir sifre kullanmak, cihazinizi yalnizca degerlerin ve ayarlarin (hiz gibi) yetkisiz olarak degistirilmesinden
korur. Bu, diger kullanicilarin makineyi kullanmasini engellemez. Sifrenizi unuttuysaniz, Howardson Group ile
veya bayinizle iletisime gegin.
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