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1. Giris

1.1. Kullanim Kilavuzu Genel Bakis

Bu kullanim kilavuzu, bu kilavuzda “makine”
olarak anilan P30/P36 modelinin guvenli, dogru
ve verimli bir sekilde calistiriimasina iliskin 6nemli
bilgiler icermektedir. Bu kullanim kilavuzu her
zaman el altinda bulunmali ve makinenin her
kullanicisi tarafindan okunmalidir. 'Kullanicr',
makine Uzerinde veya makineyle calismakla
gorevlendirilmis yetkili kisiler olarak tanimlanir;
bunlar genellikle operatorler, saha gorevlileri ve
bakim personelidir.

Bu kullanim kilavuzuna uyulmasi, kullanici olarak
sizin ve makinenin maruz kalabilecegi risklerin
dnlenmesine ve en aza indirilmesine yardimci
olacaktir. Ayrica kesim kalitesini artiracak, onarim
maliyetlerini dUstrecek ve ariza sUrelerini
azaltacaktir. Kullanimdan énce her Kullanicr:

«  Butalimatlari bastan sona okuyup anlamal,
+  Makinenin kumandalarini anlamal,

« llgili tehlikeleri ve riskleri ve bunlari azalt-
maya yonelik yéntemleri anlamalidir.

Benzinli motorun kullanimi, guvenligi ve bakimi
konularina deginilecektir. Ancak bu bilgiler
yalnizca ek niteliktedir; ayrica motorla birlikte
verilen OEM kilavuzunu da mutlaka okumalisiniz.

Herhangi bir sorun yasarsaniz veya daha fazla
bilgiye ihtiyaciniz olursa, Dennis'i veya bayinizi
arayin. Bilgilerin hizli ve dogru bir sekilde
aktarilabilmesi i¢in, sorularinizi iletirken lutfen
makinenin seri numarasini belirtiniz.

Bu kilavuzda yer alan konum tanimlamalari
(6rn. sol/sag taraf), Sekil 1'de gosterildigi gibi,
operatdrin normal slrls pozisyonundayken
gordugu bakis agisina gore verilmistir.
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Sol taraf

Sag taraf

Fig.17.  Gorunumler

1.2. Makine A¢iklamasi

P30 ve P36, sirasiyla 30" (762 mm) veya 36" (914
mm) silindir ¢capina sahip profesyonel benzinli ¢im
bicme makineleridir. Bu, maksimum performans
icin buyuk bir silindir kullanan, sabit (yani
sokulemez silindirli) bir makinedir.

TUum modeller, hava sogutmali, tek silindirli, dort
zamanl benzinli bir motorla ¢alismaktadir; bu
motorun teknik 6zellikleri, Granle birlikte verilen
OEM kilavuzunda veya bu kilavuzda yer alan
belirli teknik 6zellikler bélimunde bulunabilir.

Arka silindir ve kesici silindir, gidon tzerinde
bulunan kumandalar araciligiyla bagimsiz olarak
kontrol edilir.

Makinenin tasariminda, kesme yuksekliginin

hizl bir sekilde ayarlanmasini saglayan bir

sistem ile ana bilesenlerin servis ve bakiminin
kolayca yapilabilmesini saglayan bir moduler
montaj sistemi yer almaktadir. Aracta, devreye
sokuldugunda sanzimanin devreye girmesini
engelleyen bir mekanik park freni bulunmaktadir.

SP20065_TR REV2
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2. Guavenlik Bilgileri

2.1. Givenlik Beyanlari

Bu kilavuzun genelinde, olasi guvenlik riskleri bir
kelime ve renk kodlu bir kutu ile belirtilmistir.
Asagidakileri ifade ederler:

Zorunlu isaretler

-
O

Genel zorunlu eylem

Kullanim kilavuzuna/

A

Kacinilmadig
takdirde 6lim veya
ciddi yaralanmaya
yol acacak, acil bir
tehlike durumunu
belirtir.

Onlenmezse

olum veya ciddi
yaralanmaya yol
acabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir
durumu belirtir.

DiKKAT

A\

Onlenmezse hafif
veya orta derecede
yaralanmaya yol
acabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir
durumu belirtir.

Onemli oldugu
kabul edilen ancak
tehlikeyle ilgili
olmayan bilgileri
belirtir.

NOT

2.2. Uyari Sembolleri

Asagidaki uyari sembolleri, bu Kullanim
Kilavuzu'nun tamaminda ve makinenin her
yerinde kullaniimaktadir. Makineyi ¢alistirmadan
once bu talimatlari iyice inceleyin. Bu isaretler,
potansiyel tehlike bdlgelerinin yakininda bulunur
veya makinenin kullanimiyla ilgili ek bilgiler icerir.

Uyari isaretleri

A

Genel uyari isareti

Yasak isaretleri

O

Genel yasak isareti

6/60

Uyari: Keskin parca

isareti brosure bakin

GOz koruyucu kullanin

@®

Kulak koruyucu takin

S
@

Koruyucu eldiven giyin Guvenlik ayakkabisi giyin

Diger isaretler

B

Onemli Not Agir

2.3. Guvenlik Talimatlari

A\

TEHLIKE - GUVENLIK TALIMATLARI

Bu makine, dogru sekilde kullanilmadiginda
ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Kullanmadan 6énce, asagidaki tim glivenlik
talimatlarini ve ortaya ¢ikabilecek olasi
tehlikeleri dikkatlice okuyunuz. Bunlara
uyulmasi bayuk 6nem tasimaktadir.

Guvenlik bilgilerine ve dogru kullanim
prosedirlerine uyulmamasi, ciddi
yaralanmalara veya 6lume yol acabilir.

SP20065_TR REV2
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2. Guavenlik Bilgileri

2.3.1. Genel Guvenlik Talimatlar

Bu makine, mekanik ve icten yanmali
motorla ilgili tehlikeler barindirmaktadir.
Bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun
ve tum guvenlik talimatlarini anladiginizdan
emin olun.

2.3.2. Motor ve Yakit Guvenligi Talimatlari

A

Bu makine benzinle calisir ve sicak motor
parcalari icerir. Yanhs kullanim, yangin,
patlama, karbonmonoksit zehirlenmesi veya
ciddi yaniklar gibi riskler dogurabilir. Her
zaman gosterilen talimatlara uyun.

Egitim ve Erisim
+  Kullanimdan 6nce tim talimatlari ve

makineye iliskin tehlikeleri okuyup anlayin.

Makineyi yalnizca egitimli ve yetkili personel
kullanabilir.

+  Makine sahibi, kullanim kilavuzunun tim
kullanicilar tarafindan her zaman erisilebilir
olmasini saglamalidir.

Bolge Guvenligi ve Erisim Kisitlamasi

+  Cocuklarin makineyi calistirmasina, ¢alisma
alanina girmesine veya makine depolandigi
sirada makineye yaklasmasina asla izin
vermeyin.

«  Yayalar ile aranizda guvenli bir mesafe
birakin ve cevrenize karsi dikkatli olun.

Hicbir kosulda yetkisiz kisilerin makineyle
etkilesime girmesine izin vermeyin.

Guvenli Calistirma
+  Her zaman iki elinizi de gidonda tutun.

+ Asla normal yardme hizini agmayin.

+  Yalnizca asagida belirtilen belirli cevre
kosullari dahilinde calistirin "5.8. Calisma
Ortami” p.33.

Calismaya Uygunluk

Asagidaki durumlardan dolayi muhakeme
yeteneginiz veya fiziksel yetenekleriniz
etkilenmisse, makineyi kullanmayin:

+ Hastalik ya da yorgunluk.
+  Fiziksel kapasitede azalma.

«  Uyusturucu veya alkol etkisi.

7 /60

Yakit Prosedurleri

*  Her zaman sadece normal kursunsuz benzin
kullanin (pompadaki oktan derecesi 86 veya
Gzeri). Yanlis yakit kullanmak motora zarar
verir.

«  Yakit ikmalini her zaman motor kapali ve
sogukken acik havada yapin. Motor calisirken
asla yakit eklemeyin.

*  Benzin veya yakit sisteminin yakininda asla
sigara icmeyin veya acik alev kullanmayin.

«  Yakit ikmali sirasinda daima uygun KKD giyin.
+ Yakit deposunu asiri doldurmayin.

+  Dokulen yakiti derhal temizleyin. Temizlik
islemini tamamladiktan sonra, motorun
dokuntuden guvenli bir mesafede ¢alistirildi-
gindan emin olun.

Bir sizinti oldugundan supheleniyorsaniz,
makineyi asla calistirmayin veya kullanmayin.

*  Yanici madde riski - Benzini daima uygun
bir kapta, dogrudan glnes i1sigindan, yuksek
sicakliklardan ve kivilcim ¢ikma riski olan
alanlardan uzak bir yerde saklayin.

Motor Calismasi

*  Bu kilavuz, motorun c¢alistiriimasi ve bakimi
ile ilgili genel talimatlari icermektedir. Bu
kilavuzda yer almayan Ozel talimatlar ve
guvenlik bilgileri icin daima Uretici tarafin-
dan saglanan motor 'Kullanim Kilavuzunu'
okuyun.

Asagidaki hususlara dikkat edin:

o TUm motor teknik 6zellikleri konusunda
orijinal ekipman ureticisinin motor

SP20065_TR REV2
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2. Guavenlik Bilgileri

kilavuzu onceliklidir.

Bu Kullanim Kilavuzunda belirtilen
Onerilen bakim araliklari, orijinal ekipman
Ureticisinin (OEM) onerdiklerinden farkh
olabilir. Uyusmazlik olmasi durumunda,
daha sik olan bakim araligini dikkate alin.

Motoru yalnizca acik ve iyi havalandirilan
alanlarda cahstirin. Egzoz gazlar, birikmesi
halinde 6limcul olabilecek karbon monoksit
ve diger zehirli gazlar icerir.

Motoru calistirmadan 6nce daima tahrik ve
silindir kollarini serbest birakin. Talimatlari

lere uygun olarak yaptirin.

Yakit ikmali, depolama, nakliye, servis veya
bakim islemleri yapmadan 6nce motorun
tamamen sogumasini bekleyin.

Temizlik, inceleme veya bakim islemlerinden
once daima motoru durdurun ve buji kablo-
sunu ¢ikarin.

Yakit deposunu, yakit hatlarini, kapagini ve
baglanti parcalarini dizenli olarak kontrol
edin. Yakit sisteminin herhangi bir parcasi
hasarliysa veya sizinti varsa, makineyi
calistirmayin.

dikkatlice izleyerek motoru galistirin. +  Dogru guvenlik ve performansin korunmasi

Egzoz, yakit deposu ve ¢evresindeki motor icin yalnizca orijinal yedek parcalar kullanin.
parcalarini ot, kir ve yag birikintilerinden

arindirin. Yasaklar

+  Motor calisirken ¢im bigme makinesini asiri .
derecede egmeyin.

Asla motorun i¢ parcalarini veya yakit
sistemindeki bilesenleri agmayin, Gzerinde
degisiklik yapmayin veya onarmaya calis-
mayin. Yalnizca yetkili personel bunlari
yapabilir. Yanlis onarim, yangin, patlama
veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.

+  Motor hiz regtlatdérinun ayarlarini asla
degistirmeyin ve motoru asiri hizda ¢alistir-
mayin.

+  Makine calisirken asla ayar yapmayin.

*  Motoru asla delmeyin, ezmeyin, yakmayin,
suya batirmayin veya herhangi bir sekilde
kurcalamayin - yangin veya patlama tehlikesi
vardir.

Sicak Yuzeyler

Motor parcalari ve egzoz sistemi calisma
sirasinda asiri derecede i1sinir ve kullanimdan
uzun sUre sonra bile sicak kalir. Makine
tamamen soguyana kadar motor parcalarina
asla dokunmayin.

2.3.3. Mekanik Guvenlik Talimatlari

+ Depolamadan veya herhangi bir bakim
islemi yapmadan 6nce motorun tamamen
sogumasini bekleyin. Bu makine keskin ve hizli hareket eden

parcalar icermektedir. Yanlis kullanim, ciddi

yaralanmalara neden olabilir. Gl¢ kesildikten
sonra da hareket etmeye devam edebilecek
dénen parcalardan tum vucut kisimlarinizi
daima uzak tutun. Asla koruyucu kapaklar
veya emniyet cihazlarini devre disi birakarak

cahstirmayin.

«  Giysilerinizi, ellerinizi, ayaklarinizi ve yanici
maddeleri her zaman sicak yuzeylerden uzak
tutun.

* Yangin tehlikesi nedeniyle motora asla higbir
sey koymayin.

Bakim ve Muayene

Motoru bakimini her zaman "6. Bakim ve
Servis" p.36 kapsaminda ve orijinal Ureti-
cinin motor “Kullanim Kilavuzu”ndaki bakim
bolimunde yer alan program ve prosedur-

Dikkat

«  Bicaklar, fircalar ve silindirler gibi bilesenler,
makine kapatildiktan sonra kisa bir stre
daha dénmeye devam edebilir. Tum hareket

SP20065_TR REV2
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2. Guavenlik Bilgileri

tamamen durana kadar azami dikkat
gosterin.

+ Herhangi bir parca hasarli, gevsek veya
asiri derecede asinmissa, makineyi derhal
kullanmay! birakin.

Bakim ve Muayene

+  Guvenli ve guvenilir bir calisma saglamak igin
"6.1. Bakim Programi" p.36 kapsaminda
gosterildigi sekilde bakim kontrollerini
gerceklestirin.

«  Tdm bakim ve onarim islemleri, uygun
niteliklere sahip bir kisi tarafindan orijinal
parcalar kullanilarak gerceklestirilmelidir.

2.3.4. Girilti ve Titresimle ilgili Giivenlik
Talimatlari

Bu makine, normal kullanim esnasinda
guralti ve disiuk seviyede mekanik titresim
Uretir. Glvenli ve uzun sireli kullanim
saglamak ve gurultuye maruz kalmanin

yol acabilecegi uzun vadeli saglik risklerini
6nlemek icin daima isitme koruyucu kullanin.

Titresime maruz kalma sinirlari konusunda
yerel yonetmeliklere basvurun. Makinenin
calismasi icin izin verilen azami sureyi
asmayin.

«  Olagandisi bir glrultu veya titresim algila-
nirsa, makineyi derhal kullanmayi birakin ve
hasar veya asinma olup olmadigini kontrol
edin.

«  GUrdltu ve titresim seviyelerinin 6ngorulen
sinirlar icinde kalmasini saglamak icin tim
bakim islemlerinin belirtilen sekilde gercek-
lestirildiginden emin olun.

9,60

2.3.5. Kisisel Koruyucu Donanim (KKD)

Kullanim sirasinda Kisisel Koruyucu Donanim
(KKD) ile ilgili yerel kurallara ve yonetmeliklere
uymalisiniz. Bunun yani sira asagidakileri
giymenizi 6neririz:

2.

9200006

* Ayakkabi; yaralanmalari dnlemek
icin agir hizmet tipi, kaymaz botlar.

* GOz korumasi; ucan parcalardan
korunmak igin.

Isitme koruyucusu; makine
calisir durumdayken her zaman
takilmalidir.

* Giyim; ¢calistiginiz ortama uygun
(sicak, soguk, nemlivb.)

* El korumasi; kesik ve su
toplamalarini dnlemek igin.

* Solunum korumasi; toz ve polen
yogunlugunun yuksek oldugu
durumlarda.

3.6. Kullanim Amaci ve Kalan Riskler

Bu makine, yalnizca ince ¢im yuzeylerini
bicmek Gzere tasarlanmistir. Makineyi

asla bu amag disinda baska bir sey icin
kullanmayin. Makinenin alternatif amaclarla
kullaniimasi, kisisel yaralanmalara ve makine
hasarina yol acabilir.

Sinirlamalar

Makineyi, belirtilen maksimum kesme
yuksekliginin Uzerindeki ¢cimleri kesmek icin
veya farkl ekipmanlarin (6rnegin, ¢ali kesici-
ler veya ¢im bigme makineleri) kullanilmasi
gereken kalin ve sert bitki 6rttistinu kesmek
icin kullanmayin.
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2. Guavenlik Bilgileri

Yasaklanmis islemler

Makineye binmeyin, makineyi cekmeyin
veya yuk tasimak ya da mal nakletmek icin
kullanmayin.

Makineyi, ince ¢im bicme disinda herhangi
bir is icin genel amach bir alet olarak kullan-
mayin.

Makineyi degistirmeyin veya onaylanmamis
ek parcalar takmayin.

Yuzeyler

Makineyi ¢cim disindaki yuzeylerde (6rnegin
cakil, ciplak toprak, sert yuzeyler) kullanma-
yin. Baska bir arazide calistirmak, hasara
yol acabilir veya tehlikelere (6rnegin, etrafa
sacilan parcalar) neden olabilir.

2.3.7. Makine Cikartmalari

Makinenizin ¢ikartmalari, asinmis veya hasar
gormus oldugunda degistirilmelidir. Asagida

belirtilen parca numarasini belirterek Howardson

Group Servis Departmani ile iletisime gegin:

ENGAGE 4= ENGAGE 4r==
L X A
CUTTING ROLLER
CYLINDER DRIVE
- 'R
DISENGAGE DISENGAGE
229600 229601
sLow ON
| B A
THROTTLE PARKING
CONTROL BRAKE
| Y
FMSTA OFF (O’
229602 229603
1060

229599

{ cut

ON OFF

229376

) L
% o

SP18037 (95 dB)

/N\WARNING

READ MANUAL BEFORE
OPERATING THIS MACHINE.
ENSURE YOU ARE FAMILIAR
WITH IT'S OPERATION,
CONTROL & SAFETY ASPECTS.
MAINTAIN MACHINE DAILY.

229375

/
\

1IN

B32903_REVO

(B ENNIS

B32902_REV2 - (200x50
mm)
J20362_REV2 -
(120x30 mm)
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3. Montaj ve Kurulum

3.1. Ambalajin Agilmasi ve inceleme

Makine, ahsap bir palet tabani Uzerinde, karton
ya da ahsap bir dis cerceve ile birlikte teslim
edilecektir. Bu dig ambalaji dikkatlice cikarin.
Alternatif olarak, makineyi fabrikamizdan veya
bayinizden dogrudan teslim alabilirsiniz.

Makineyi, nakliye sirasinda meydana gelmis
olabilecek herhangi bir hasar belirtisi olup
olmadigini gérmek Uzere gozle inceleyin.
Herhangi bir hasar olmasi durumunda, en kisa
surede Howardson Group ile veya bayinizle
iletisime gecin.

Makineyle birlikte bu kullanim kilavuzu,
garanti kayit belgesi ve makine par¢a katalogu
verilmektedir.

Makineyi paletten ¢ikarmak igin:
1. TUum sabitleme kayislarini ¢ikarin.

2. MUmkun oldugunca, makineyi geriye dogru
yere indirmek icin uygun kapasiteli bir rampa
kullanin. ilgili proseddirler icin "5. Kullanim ve
Acil Durum Prosediirleri” p.21 bolimune
bakin. Rampadan asagl inmeyi kolaylastir-
mak icin el frenini hafifce acip kapatin.

N

Makine ¢cok agirdir. Makinenin agirhgi, seri
plakasinda veya ilgili b6limde "4.1.2. Teknik
Ozellikler Tablosu" p.14 yer almaktadir.
Ahsap paletten c¢ikarirken dikkatli olun;

bu islemi iki kisinin yapmasini éneririz.
isletmenize ve bélgenize uygun tiim elle
tasima tekniklerine uyun.

DiKKAT - MAKINE AGIRLIGI

3. Rampa yoksa, park frenini birakin ve dogru
manuel tasima tekniklerini uygulayarak
arka silindiri zemine dikkatlice indirin. On
tekerlekler yerden kesilmis durumda kalacak
sekilde gidon Uzerine baski uygulayarak
geriye dogru hareket etmeye devam edin.
Paletten ciktiktan sonra, 6n kismi yavasca
yere indirin.

11,60

TUum ambalajlar yerel yasalara uygun sekilde atin;
mumkunse geri dontsturun.

3.2. Montaj Talimatlari

Makinenizi kullanima hazir hale getirmek icin ¢ok
az bir montaj islemi gereklidir:

1. Cim toplama haznesini takin; ¢cim toplama
kutusu cercevesini makinenin 6n tarafina
dogru indirin (Sekil 2A). Cim toplama haz-
nesini bu cerceveye yerlestirin (Sekil 2B) ve
Uzerinde kalmis olabilecek plastik ambalajlari
¢ikarin.

2. Gidon yuksekligini ayarlayin; gidonun
boyunuza en uygun hale gelmesi icin
yeniden ayarlanmasi gerekebilir. Daha fazla
bilgi icin "5.2.2. Gidon Yiiksekligi Ayari" p.24
bélimune bakin.

3. Yakit deposunu kursunsuz benzinle
doldurun (daha fazla bilgi icin Grunle birlikte
verilen OEM kilavuzuna bakin).

Fig.2.

Montaj Talimatlari

Sekil 2B - Cim toplama haznesinin takilmasi.

3.3. Kurulum Gereksinimleri
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3. Montaj ve Kurulum

Makinenin depolanmasi ve rutin bakiminin
yapilabilmesi icin yeterli alan saglamak tzere bazi
duzenlemeler yapilmasi gerekecektir:

+  Asgari alan gereksinimleriicin "4.1.1.
Boyutlar" p.13 bolimune bakin.

+  Dogru depolama kosullarrigin "6.5.
Depolama" p.53 boélimune bakin.

3.4. Devreye Alma

Makinenizin devreye alinmasi ve kurulumu igin
bayiniz veya bir Howardson Group temsilcisi hazir
bulunacaktir. Size temel kontrol islemlerini ve
makinenizi kullanmaya nasil baslayabileceginizi
sirasiyla anlatacaklar.

3.5. Kalibrasyon

Herhangi bir kalibrasyon islemi gerekmemektedir.

1260
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4. Makineye Genel Bakis

4.1. Teknik Ozellikler

4.1.1. Boyutlar

1360

(o)
Q)
B
J—0—9 ¢
| ] e (e ]
()]
A
Model
GOrinim
P30 P36
A 972 mm 1122 mm
B 1992 mm
C 1471 mm
D 1118 mm
E 1330 mm
F 809 mm
G 638 mm
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4. Makineye Genel Bakis

4.1.2. Teknik Ozellikler Tablosu

Model
Sistem
P30 P36
Makine 320 kg 340 kg
Agirlik
Cim toplama haznesi 10,4 kg 12,1 kg
Tar Benzinli Motor
Model Honda GX200
Net Glg 4,3 kW / 3.600 dev/dak
Yakit Deposu
Lo 31L
Kapasitesi
Motor 1 Motor'Yag'l 061
Kapasitesi
Motor Yagi Turu Orijinal Honda, SAE 10W-30
Surd
3 Kuru Agirlik 16,1 kg
Buji Tipi BPR6ES (NGK) veya W20EPR-U (DENSO)
Buji Agigl 0,7-0,8 mm
Arka Silindir Sistemi V' Kayisl
Silindir Tahrik Sistemi GCoklu 'V' Kayisi
Arka Silindir Capi 255 mm
On Silindir Capi 127 mm
Hiz (maksimum) ileri yonde 3,21 km/sa
Bigak Unitesi Ozel silindir
Kesme Genisligi 30" [762 mm] 36" [914 mm]
Bicak sayisi 6 veya 8 (siparise bagli olarak)
Kesme
Kesme yuksekligi 11-45 mm
Metre Basina Kesim Sayisi 79 (6 bigak) veya 105 (8 bigak)
) ) ) 180 L (fiberglas) 200 L (fiberglas)
Cim toplama haznesi hacmi ) .
280 L (plastik) 330 L (plastik)
14 SP20065_TR REV2
/60 Nisan 2026



4. Makineye Genel Bakis

Model

Sistem
P30 P36

-20°C ile +40°C arasi

alisma sicakhigr aralig
el & & (+10°C ile +30°C arasi optimum)

Cevre -20°C ile +35°C arasi
Depolama sicakhigr araligi Daha fazla bilgi icin, "6.5. Depolama” p.53 bolumiine
bakin.

"Motorun teknik 6zellikleri icin Iiitfen driinle birlikte verilen 'Kullanim Kilavuzu'na bakin.

4.1.3. Gurilta ve Titresim

A®

Bu makine, normal kullanim esnasinda gurulti ve dusuk seviyede mekanik titresim Uretir. Glivenli
ve uzun sureli kullanim saglamak ve gurultiye maruz kalmanin yol acabilecegi uzun vadeli saglik
risklerini 6nlemek icin daima isitme koruyucu kullanin.

Model
Sistem
P30 P36
Olgiilen Ses Glig
o 92 dB(A) 92 dB(A)
Seviyesi
Guraltu
Garantili Ses Guig
o 95 dB(A) 95 dB(A)
Seviyesi
El-kol sisteminin
Titresim maruz kaldigi toplam 2,6 m/sn 2 2,6 m/sn 2
deger
SP20065_TR REV2
1560
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4. Makineye Genel Bakis

4.2. Makine Bilesenleri

Fig.3.

Kontrol Bilesenleri

Gim Toplama Haznesi

Kayis Koruyucu

Kaziyici gubuk / Ceki Demiri Braketi
Arka Silindir

Motor

N o v b~ wDh =

Tahrik mili koruyucusu - Arka Silindir

16,60

Makine bilesenlerine genel bakis.

10.

11

Tahrik mili koruyucusu - Silindir
Sanziman koruyucusu

Seri Plakasi

. Alt Bicak Ayarlayicisi
12.
13.
14.

Kesme YUksekligi Ayarlayicisi
Silindir

On silindir
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4. Makineye Genel Bakis

1. Kontrol Bilesenleri
Bkz. "4.3. Kontrol Bilesenleri" p.18.

2. Cim toplama haznesi

GCim toplama haznesi, silindirden ¢ikan ¢im
kirintilarini toplar. Daha fazla bilgi icin "4.1.2.
Teknik Ozellikler Tablosu" p.14 kapsamina
bakin.

3. Kayis Koruyucu

Kayis koruyucusunun arkasinda iki kayis-kasnak
grubu bulunur: biri arka silindir, digeri ise

kesici silindir icindir. Bu koruyucu, operatoru

ve makineyi yaralanma ve hasardan korur. Her
zaman takili ve sabitlenmis halde tutulmalidir.

4. Kaziyicl cubuk / Ceki Demiri Braketi

Arka silindirden camuru, bicilmis cimleri ve diger
cim kalintilarini temizler. istege baglh rémork
koltugu, buradan bir ceki topuzu baglanti
noktasina takilir. Bkz. "A2. Asma rémork koltugu"
p.56.

5. Arka Silindir

Arka silindir, 6n silindirle birlikte dengeyi saglar;
ayni zamanda makinenin arkasinda ¢izgi deseni
olusturur. Ug béliime ayrilmistir; manevra
kabiliyetini artirmak amaciyla en distaki iki bolim
diferansiyel ile calistirilmaktadir.

6. Motor

Daha fazla bilgi icin trtnle birlikte verilen OEM
kilavuzuna ve "4.4. Motor Bilesenleri" p.20
kapsamina bakin.

7 / 8. Tahrik Mili Koruyuculari

Bu koruyucularin her birinin icinde, motordan
sirasiyla arka silindire ve silindir kasnagina/
kayislarina gu¢ aktaran tahrik milleri
bulunmaktadir. Bunlar her zaman takili ve
sabitlenmis halde tutulmalidir.

9. Sanziman Koruyucusu

Sanziman koruyucusunun arkasinda, motordan
gelen glict hem silindir hem de arka silindir
tahrik millerine dagitmak Uzere tek bir kayis ve
kasnak grubu bulunmaktadir. Fren balatalari ve

kaliperden olusan park freni sistemi de buradadir.

17 /60

Koruyucu kapak her zaman takili ve sabitlenmis
durumda olmalidir.

9. Seri Plakasi

Seri numarasi, makinenin sag tarafinda,

gidon ayarlayicisinin yaninda bulunur. Litfen
bu kilavuzun i¢ kapaginda yer alan tabloya
makinenizin ve motorunuzun seri numaralarini
not edin. Dennis ile yapacaginiz her turlt
iletisimde bunlari mutlaka belirtin.

S1 c@ MANUFACTURED IN UK. BY  DIMSION OF HOWARDSON GROUP,

KIRK LANGLEY, DERBY. DES 4MNJ
TEL: +44 (0)1332 824777 @—— S2
0 ERERER
MACHINE REF, SERIAL NO. YEAR MASS IN KG.
I Lo |

! "
S3 S4 S5 S6

Sekil 3A - Seri plaka bilesenlerine genel bakis.

S1. CEisareti
S2. Sirket/Uretici adresi ve
iletisim bilgileri

S3. Makine kodu tanimi
S4. Seri numarasi

S5. Uretim yili

S6. Makinenin kutlesi (kg)

11. Alt Bicak Ayarlayicisi

Zamanla bicagin asinmasi nedeniyle kesim kalitesi
dusecektir. Kesimin dlzgunligunu saglamak igin
kesme bicagi tutucusunun ayarlanmasi gerekir
"5.2.3. Alt Bicak Ayari" p.24.

12. Kesme Yuksekligi Ayarlayicisi

Makinenin her iki yaninda bulunan ilgili kisimdan
kesme yuksekligi ayarlanir - bkz. "5.2.1. Kesme
Yiiksekliginin Ayarlanmasi” p.21.

13. Silindir

Silindir, makinenin kesme Unitesidir. Bu,
operasyonel kullanimda sabit (yani sokulemez) bir
silindirdir; ancak yeniden taslama ve degistirme
amaciyla sokulebilir.

Asinmis veya hasar gormas silindiri orijinal
Dennis yedek parcasiyla degistirin.
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4. Makineye Genel Bakis

A

TEHLIKE - SILINDIR BICAKLARI

Asinmis veya hasarli bicaklar tehlikelidir.
Yanhs kullanim veya bakim, ciddi
yaralanmalara veya 6lume neden olabilir.
Her kullanimdan énce ve sonra, "6.1. Bakim
Programi” p.36 kapsamina uygun olarak
kontrol edin.

Bicaklari/diskleri daima makine kapali
durumdayken kontrol edin.

4.3. Kontrol Bilesenleri

14. On Silindir

On silindir, dengeyi saglar ve makineyi
yonlendirir. Standart olarak bir duz silindir
verilmektedir; ancak istege bagh olarak bir Weile
silindiri de temin edilebilir.

- ———

1 1 ENGAGE A= 1 n o 1
1 1 i 1 1= | 1
1 1 ROLLER 1 THROTTLE n PARKING 1
| 1 DRIVE 1 CONTROL 1 BRAKE 1
| [ ; M I M |
1 1 1 I 1
————————— e e e o e e e o o o e e e e e e e e o
&

Fig.4.

Kontrol bilesenlerine genel bakis.

15. Calistirma Dugmesi

16. Operatoér Mevcudiyet Kontrolt (OPC)
17. Gidon

18. Kesme/Silindir Kolu

1860

19. Tahrik Kolu
20. Gaz Kolu
21. Park Freni Kolu
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4. Makineye Genel Bakis

15. Calistirma Dugmesi
Calistirma dugmesi,
makineyi calistirmak ve

(ENGINE]

gug¢ kaynagini acik tutmak

=7

icin kullanilir. Mars kolunu
cekmeden 6nce anahtari
a¢ik konuma getirin. Bu
islem, bujinin ateslenmesi icin topraklama
devresini acar.

Sekil 5A - Baslat digmesi

Makine kullaniimadiginda veya gucun derhal
kesilmesi gerektiginde, anahtari kapalt konumuna
getirin. Bu, atesleme bobinini topraga baglayarak,
atesleme bobininin bujiye gerilim géndermesini
engeller.

16. Operatér Mevcudiyet Kontrolt (OPC)
Bu kol mekanizmasi,
glvenligi saglamak ve
kazalari 6nlemek amaciyla
tasarlanmistir. Bu, aktif
olsun ya da olmasin,
kontrol ettiginiz makineye
sinyal gonderir ve buna
bagl olarak silindire gli¢ saglar ya da keser.

P

Sekil 5B - OPC

Silindirin kullanilabilmesi icin OPC'nin surekli
devrede tutulmasi gerekir. Silindir kolu devrede
konumdayken kullanildiginda, silindir kavramasini
calistirir.

OPC serbest birakildiginda, bu durum artik

orada olmadiginizi veya kontrolun sizde
olmadigini gosterir. Bu durumda, makine, kolun
konumuna bakilmaksizin silindire giden tum gl¢
akisini derhal keser. Bu, makinenin gozetimsiz
olarak veya glvenli olmayan kosullarda
calisabilmesinden kaynaklanan riski en aza indirir.

TEHLIKE - OPC'Yi ATLAMA

A\

OPC'ye hicbir sekilde mudahale etmeyin veya
onu kurcalamayin. Buna bantlama, baglama,
mikro anahtarin ayarlanmasi vb. islemler
dahildir. Bunun yapilmasi, makinenin énemli
bir glivenlik mekanizmasini devre disi birakir ve
hem sizi hem de diger yayalari tehlikeye atar.

19,60

18. Kesme/Silindir Kolu

Bu kol, silindire giden glict devreye alir ya da
devreden cikarir. ileri dogru iterek devreye
alin (yani donmeye baslayin) veya geri cekerek
devreden cikarin (yani donmeyi durdurun).
Sadece makine ¢im Uzerindeyken ve bunu
yapmak guvenli oldugunda devreye alin.

19. Tahrik Kolu

Bu kol, arka silindire giden glicu devreye alir ya
da devreden cikarir. ileri dogru iterek devreye
alin (yani ilerlemeye baslayin) veya geri ¢ekerek
devreden cikarin (yani hareketi durdurun).
Yalnizca gluvenli oldugunda devreye alin.

20. Gaz Kolu

Bu kol, makinenin hizini ayarlar. Kaplumbaga
modunu (yani yavas modu) etkinlestirmek icin
ileri dogru itin, tavsan modunu (yani hizlh modu)
etkinlestirmek icin geri cekin. Kol oransal kontrol
saglar. Bu nedenle hiz, kolun iki u¢ konum
arasindaki konumuna gore degisir. Ortam
kosullarina uygun hizi secin.

21. Park Freni Kolu

Mekanik park freni devreye alindiginda, arka
silindir tahrik milinin donmesini fiziksel olarak
engeller. Bu, makinenin istem disi donmesini
onler ve makine kullanilmadiginda kullanilmalidir.
Devreye almak icin ileri dogru itin (yani el freni
acik) veya devreden cikarmak icin geri cekin (yani
el freni kapal).

A@®

* Makine kullaniimadiginda park frenini
mutlaka devreye alin.

DiKKAT - EL FRENI

* Makine hareket halindeyken durdurmak
icin park frenini kullanmayin. Bu durum
fren sisteminde hasara yol acabilir. Durmak
icin OPC'yi birakin; makine yavaslayarak
duracaktir.
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4. Makineye Genel Bakis

4.4. Motor Bilesenleri

Fig.5. Motor bilesenlerine genel bakis.

22. Hava Filtresi (kagit) 28. Yakit Deposu

23. Hava Filtresi (kopuk kapak) 29. Mars Kolu

24. Yakit Kolu 30. Motor Agma/Kapama
25. Jikle Kolu 31. Buji

26. Gaz Kontrol Kolu 32. Buji Kapagi

27. Egzoz

Yukarida belirtilen bilesenlerin her birinin agiklamasi ve kullanimi hakkinda bilgi icin lGtfen Grinle
birlikte verilen OEM “Kullanim Kilavuzu”na bakin.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.1. Galistirma Oncesi ve Giivenlik 5.2. Kesim Hazirhgi
"Kontro"eri
A TEHLIKE - KULLANIM RiSKLERI Silindirin veya kesme bicaklarinin herhangi bir

pargasini ayarlamadan énce makineyi daima
kapatin. Bunun yapilmamasi, kesilme veya
uzuv kaybi riskini ¢cok yluksek bir diizeye
cikarir. Mutlaka el koruyucusu takin.

* Makineyi kullanmadan 6nce, bu Kullanim
Kilavuzunu dikkatlice okudugunuzdan
ve anladiginizdan emin olun. Buna
uyulmamasi, yaralanmalara ve makineye
zarar verilmesine neden olabilir.

5.2.1. Kesme Yiiksekliginin Ayarlanmasi
+ Hareketli parcalar ciddi yaralanmalara

neden olabilir. Ellerinizi, ayaklarinizi ve
giysilerinizi hareketli parcalardan, 6zellikle
bicak silindiri ve diger silindirlerden uzak

Kesme yuksekligi, artinle birlikte verilen ayar
cubugu ve temel aletler kullanilarak ayarlanir.

tutun. Hareketli parcalarla temas, ciddi . .. .
I NOT - KESIM YUKSEKLIGI
yaralanmalara veya uzuv kaybina neden
olur. *  Hem kesme yuksekligini hem de alt bigak
* Motoru calistirmadan énce, cevrede kimse ayarini yaparken, alt bicagl daima énce
ve engel bulunmadigindan ve tim glivenlik ayarlayin. Tersini yapmak, planlanandan
koruyucularinin yerinde oldugundan farkli bir kesim yUksekligine yol acabilir.

mutlaka emin olmalisiniz. Kesme yuksekliginin, ¢cimin neminden,

* Motor ¢alisirken ve calismaya baslamadan makinenin agirligindan ve ¢im tabakasinin
once isitme koruyucu takilmalidir. yogunlugundan etkilendigini unutmayin.
Yuksekligi, tercih ettiginizden biraz daha
ylksek ayarlamaniz ve deneme yoluyla

_ e

Makineyi kullanmadan énce, "6.1. Bakim NOT - AYAR CUBUGU
Programi” p.36 kapsamina uygun olarak tim

bakim kontrollerinin tamamlandigindan emin Ayar cubugu iki adet civata ile birlikte

olun. verilmektedir. Kesme ytksekligini ayarlamak

icin kog civatasini kullanin ve civatayi fabrikadan

geldigi delik konumunda birakin.
_ Gerekli araglar:

ise baslamadan énce mutlaka durumu « 19 mm anahtar
degerlendirin. Daha fazla bilgi icin bkz. "5.8.
Calisma Ortami” p.33

«  Kural

«  Ayar cubugu

1. Motoru kapatin (Sekil 6A).

2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tagima
cercevesini yukari dogru katlayin.

3. Ayarlama ¢ubugunda, civata basinin tabani
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

ile cetvel arasindaki mesafe istenen ¢im
uzunluguna esit olana kadar civatayi cetvele
gore ayarlayin. Somunu [19 mm anahtar] ile
sikin (Sekil 6B).

4. Makineyi, arka silindir ve gidon Uzerine
dayanacak sekilde hafifce geriye dogru egin
(Sekil 6C).

5. Duzgun bir kesim elde etmek icin silindir
Uzerindeki iki noktanin 6l¢tlmesi ve ayarlan-
masi gerekmektedir. Silindirin iki ucundan
birini secerek, ayar cubugunu 6n ve arka
silindirlerin Gzerine yerlestirin. Civata basinin
alt kismi, alt bicagin kenarina temas ettiginde
veya bu kenarla ayni hizada oldugunda
dogru yukseklik elde edilir (Sekil 6D). Eger
zaten bu sekildeyse, baska bir ayarlamaya
gerek yoktur. Aksi takdirde, 6. adima gecin.

6. Silindir kadraninin Ust kelepge somununu
gevsetin [19 mm anahtar] (Sekil 6E). Ayni
islemi karsi taraftaki kadranda da tekrarlayin.

7. On silindiri yukari veya asagi kaldirmak
icin disli carki ¢evirin. Bunu yaparken, ayar
¢ubugunu tekrar 6n ve arka silindirlerin
arasina yerlestirin. Vida basi, alt bicagin
kivrimli kenari icinde kaldiginda ayarlamayi
durdurun. (Sekil 6F). Ust kelepce somununu
hafifce sikin.

8. Silindirin diger tarafindaki ikinci konum icin
7. adimi tekrarlayin (Sekil 6G).

9. Her iki taraf icin de ayar cubugunu tekrar
kontrol edin. Gerekirse ayarlayin. istenilen
yukseklige ulastiginizda, her iki Ust kelepce
somununu da sikin.

10.Makineyi dikkatlice kaldirarak 6n ve arka
silindirlerin Gzerine oturtun. Cim toplama
haznesi tasima cercevesini a¢in ve hazneyi
yerine yerlestirin.

11.Artik normal kullanima devam edilebilir.
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Fig.6. Kesme Yuksekliginin Ayarlanmasi

'EI:I_EIQE I

>y

Sekil 6A - Makineyi kapatin.

Sekil 6B - Civatayr istenen kesme yliksekligine ayarlayin ve
somunu sikin (yukaridaki 6rnekte 25 mm olarak ayarlan-
mistir)

Sekil 6D - Ayar cubugunu yerlestirin ve alt kesme bicaginin
ust kismi ile civata basinin alt kismi arasindaki mesafeyi
kontrol edin. Bu érnekte, civata basi alt kesme bicaginin

altinda yer almaktadir; bu durum, makinenin kesme
yuksekliginin su anda cok ylksek oldugunu ve dolayisiyla
alcaltilmasi gerektigini gostermektedir.
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Sekil 6E - Silindir kadraninin dst kelep¢e somununu
gevsetin

Sekil 6G - Ayni islemi diger tarafta da tekrarlayin

1

- Daha
Kesme disuk

yuksekligini . ) kesme
artirin S/ ! yuksekligi;

/A L —

Sekil 6F - Ayar cubugunu yukari dogru kaldirirken disliyi donddrin. Baslik, alt bicak ile ayni hizaya geldiginde durun
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5.2.2. Gidon Yuksekligi Ayari
Gerekli araclar:

2 adet 19 mm anahtar

1. Makineyi kapatin.

2. Makinenin herhangi bir tarafini secin,
gidonun alt kisminda bulunan iki somunu
bulun ve [19 mm anahtar] ile gevsetin (Sekil
7A ve 7B). Bu islemi yaparken dis civatanin
basini sabitleyin [19 mm anahtar].

3. Diger taraf icin de aynisini yapin.

4. Gidonun yuksekligini istediginiz seviyeye
ayarlayin.

5. Ayarladiktan sonra, 4 adet i¢ somunu sikin.

Fig.7. Gidon ayari

Sekil 7B - I¢ somunun gevsetilmesi
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5.2.3. Alt Bicak Ayari

QA

* Buislem éncesinde makineyi mutlaka
kapatin.

DiKKAT - YARALANMA
TEHLIKESI

* Kesilme ve parmaklarin sikismasi riskini
azaltmak i¢cin daima koruyucu eldiven giyin.

NOT - DUZELTME SIRASI

Ayni anda kesme yUksekligini ayarlamayi
planliyorsaniz, her zaman once alt kesme
bicagini ayarlayin, ardindan kesme ytksekligini
ayarlayin. Tersini yapmak, farkli bir kesme
yuksekligine neden olabilir.

NOT - BICAGIN GIKARILMASINDAN
SONRA YAPILACAK AYAR

Alt bicak veya kesici silindir yeni ya da

bilenmis bir parca ile degistirildiginde, bicagin
kesici silindire dogru hizalanmasi icin sag
tarafta bulunan eksantrik kullanilarak ilave
ayar yapilmasi gerekir. Asagidaki adimlari
uygulamadan 6nce bu islem, yetkili bir kisi
tarafindan tamamlanmalidir. Daha fazla bilgiye
ihtiyaciniz olursa Ittfen Howardson Group ile
iletisime gegin.

Gerekli araglar:
*  Hurda kagit

15 mm anahtar

1. Motoru kapatin ve kesme ve tahrik kollarini
devre disi birakin.

2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tagsima
cercevesini yukari dogru katlayin.
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Makineyi dikkatlice geriye dogru egerek arka
silindir ve gidon Uzerine oturmasini saglayin.
Istenmeyen yuvarlanmayi 6nlemek icin arka
silindiri takozla sabitleyin (Sekil 8A).

Silindirin sol veya sag tarafini sectikten
sonra, eldiven giydiginiz elinizle silindir
bicagini hareket ettirerek ve silindir ile alt
bicak arasina bir kagit parcasi yerlestirerek
kesimi test edin (Sekil 8B). Kagidi kesmiyorsa
veya duzgun kesmiyorsa, alt kesme bicaginin
ayarlanmasi gerekir - bkz. 5. adim. Eger
dizgun bir sekilde kesiyorsa, gerekirse 5.
adima gecmeden Once testi diger tarafta da
tekrarlayin.

. Silindirin her iki ucunda iki adet alt bicak

ayarlayicisi bulunmaktadir. Ayarlanacak
tarafta, ayarlayicinin piring altigen civatasini
[15 mm anahtar] cevirin (Sekil 8C). Sadece
cok kuicUk ayarlamalar yapiimasi gereklidir
- asagidaki nota bakiniz. Tek bir tiklamayla
baslayin ve kagit kesme testini tekrarlayin.
Kagit duzgun bir sekilde kesilene kadar
ayarlamayi tekrarlayin.

NOT - KADEME AYARI

6.
7.

Saat yonunde = Boslugu azaltin (yani
kesme bicagini silindire yaklastirin),

Saat yonunun tersine = Boslugu artirin
(yani kesme bicagini silindirden uzaklasti-
rin).

Ayarlayiciya her bir tiklamada alt bigak
0,003 mm (3 mikron) kayar. Bir tam devirde
alt bicak 0,1 mm hareket eder.

Bir tam devir 30 tiklamaya esittir.

5. adimi diger tarafta da tekrarlayin.

Kagit kesme testini her iki tarafta da tekrarla-
yin. Gerekirse ayarlayin.

Makineyi dikkatlice kaldirarak 6n ve arka
silindirlerin Gzerine oturtun. Cim tastyiclyi
agin.

Makine kullanima hazirdir.
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Fig.8. Alt bicak ayari

s
\
\
§
——————
—————————

Sekil 8B - Ayni ayari diger taraf icin tekrarlayin

Sekil 8C - Ayar ddgmesini saat yondnde veya saat
yénunun tersine cevirerek kesimi hassas bir sekilde
ayarlayin.
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5.3. Motor
5.3.1. Guvenlik Bilgileri

* Guvenlik Talimatlarini mutlaka okuyun:
"2.3.2. Motor ve Yakit Glivenligi Talimatlarr”

p.7.

* Bu kilavuz, motorun calistiriimasi ve bakimi
ile ilgili genel talimatlari icermektedir.
Bu kilavuzda yer almayan 6zel talimatlar
ve guvenlik bilgileri icin daima Uretici
tarafindan saglanan motor 'Kullanim
Kilavuzunu' okuyun.

« Ozellikle soguk havalarda, yola ¢ikmadan
6nce motoru kisa bir sure rélantide
calistirin.

5.3.2. Yakit ikmali

Yakit ikmalini dogru ve giivenli bir sekilde
gerceklestirmek icin asagidaki hususlara
dikkat edin:

* Yakit ikmali yapmadan 6nce motoru
kapatin ve motorun sogumasini bekleyin.

* Yakit ikmal alaninin yakininda sigara
icmekten veya herhangi bir tutusma
kaynagi kullanmaktan kacinin.

* Yakit ikmalini acik havada veya iyi
havalandirilan bir alanda yapin.

* Yalnizca kursunsuz benzinle yakit ikmali
yapin (pompadaki oktan derecesi 86 veya
uzeri).

* Deponun boyun kismindan daha yukariya
kadar doldurmayin.
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5.3.3. Kurulum ve S6kme

Motor, motor destekleri Uzerinde sasiye monte
edilmis olarak teslim edilir. Normal kullanim
kosullarinda motorun sékulmesi gerekmez.
Ancak, motorun tamamen sékulmesi gerekiyorsa:

1. Makineyi hem calistirma dugmesinden
(kontrol bilesenlerinin yaninda bulunur)
hem de motor agma/kapama anahtarindan
kapatin.

2. Motor kalici olarak sokulecekse, bir sifon
pompasl veya benzeri bir aragla tim yakiti
ve yagl bosaltin. Motor gecici olarak soku-
lUyorsa, yakit kapagi ve yag tapasinin sikica
kapah oldugundan emin olun.

3. Motoru motor rulmanlarina sabitleyen
4 adet M8 altigen civatayi sokin [13 mm
anahtar].

4. Motoru makinenin sag tarafina dogru
kaydirin; bu islem, motor kaplinini tahrik
milinden ayiracaktir.

5.3.4. Motor Teknik Ozellikleri

Motor teknik 6zellikleriicin "4.1.2. Teknik
Ozellikler Tablosu" p.14 kapsamina ve motorla
birlikte verilen OEM kilavuzuna bakin.

5.3.5. Degistirme ve Bertaraf

Motorun imha edilmesi gerekirse, bkz. "6.6. imha"
on page 54.
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5.4. Motorun Calistirilmasi
Motorunuzu ¢alistirmak icin:

1. Park frenini ON (a¢ik) konumuna getirin
(Sekil 9A).

2. Motor anahtarini (motorun Uzerinde
bulunur) acrtk konumuna getirin (Sekil 9B).

3. Yakit kolunu a¢ik konumuna getirin (6ne
dogru) (Sekil 9C).

4. Jikle kolunu kapali konumuna (arkaya dogru)
getirin (Sekil 9D). Unutmayin ki, motor
Isinmissa veya hava sicakhgi yuksekse, jikleyi
bu konuma ayarlamak gerekli degildir.

5. Kontrol elemanlarinin yaninda bulunan
calistirma dugmesini a¢tk konumuna getirin
(Sekil 9E).

6. Gaz kolunu orta konuma getirin (Sekil 9F).

7. Mars kolunu kavrayin ve bosluk giderilene
kadar cekin. Bu noktada, sabit ve akici bir
hareketle ¢ekin (Sekil 9G). Motor calisacaktir.

NOT - MOTORU CALISTIRMA

Motoru calistirmadan 6nce, silindirin ve tahrik
kollarinin her ikisinin de devre disi konumda
oldugundan emin olun. Guvenlik dnlemi olarak,
bunlar devredeyken makine calismayacaktir.

8. Mars kolunu yavasca geri birakin; kolun
yerine “sertce” geri oturmasina neden olacak
sekilde birakmaktan kaginin.

9. Jikle kolunu kademeli olarak a¢tk konuma
(6ne dogru) getirin (Sekil 9H). Gaz kolunu
yavas yavas “kaplumbaga” konumuna getirir-
ken, 3-5 dakika boyunca isinmaya birakin.
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Fig.9. Gu¢ a¢gma proseduru

-

PARKING
BRAKE

L@

b ||

Sekil 9A - Park freni devrede (ON).

Sekil 9D - Jikle kolu kapal.
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'ENGINEI
I— O."'... 5 .

Sekil 9E - Calistirma dugmesi agik.

A

THROTTLE
—-— -
CONTROL

\/

Sekil 9F - Gaz kolu yari actk konumda

Sekil 9H - Jikle kolunu agik konuma getirin.
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5.5. Motorun Durdurulmasi 5.6. Surus

Makinenizi kapatmak igin: 5.6.1. Tasinma ve Nakliye (kesim olmadan)

1. Gaz kolunu diistik (kaplumbaga) konumuna j

kadar hareket ettirin (Sekil 10A).

2. Kontrol elemanlarinin yaninda bulunan
calistirma dugmesini kapali konumuna
getirin (Sekil 10B).

3. Yakit kolunu kapali konumuna (arkaya
dogru) getirin (Sekil 10C).

Fig.10. Kapatma proseduru

THROTTLE
CONTROL

\/

Sekil 10A - Gaz kolu ddstik konuma ayarlanmis

'ENGINEI
1—o

Sekil 10B - Calistirma ddgmesi kapali

Sekil 10C -

Acil durumlarda, ¢alistirma dugmesini veya motor

anahtarini kapali konumuna getirin.
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DiKKAT - GiDON YUKSEKLIiGi

Makineyi hareket ettirmeden énce, gidonu
dogru ylikseklige ayarlayin. Bkz. "5.2.2. Gidon
Yiiksekligi Ayari" p.24.

1. "5.4. Motorun Calistiriimasi” p.27 kapsa-
mina uygun olarak motoru ¢ahstirin.

2. Park frenini birakin (kapal konumuna
getirin).

3. Gaz kolunu kaplumbaga hizina ayarlayin.
4, OPC'ye basin (Sekil 11A).

5. Tahriki devreye almak icin tahrik kolunu éne
dogru itin (Sek. 11B). Kavramanin kademeli
olarak devreye girmesini saglamak icin bunu
yavasca yapin.

6. Isterseniz hizi artirmak icin Gaz Kolunu
ayarlayin (Sekil 11C).

7. Durdurmak icin, Tahrik Kolunu arkaya dogru
cekerek 'devre disi' konumuna getirin (Sekil
11D).

NOT - MOTORU DURDURMA

El freni cekiliyken OPC'ye basiimasi, motorun
durmasina neden olur. Yukaridaki talimati
uyguladiginizda bu durumun yasanmasi
engellenecektir.
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NOT - SERT ZEMINDE SURUS — O -
[ )
Gim digindaki yuzeylerde suris yaparken, ENGAGE 4 h‘

makineyi geriye dogru egerek on silindiri A
kaldirin ve makinenin yalnizca arka silindiri S
Uzerinde ilerlemesini saglayin. Bu sayede DRIVE
silindir ve bicaklarda meydana gelebilecek olasi v OV ',

. . DISENGAGE :
hasarlar énlenir. e

y (i/] 7 Sekil 11D - Tahrik kolunu devreden c¢ikarin.
[Emp S

S 5.6.2. Egimli Arazide Calisma

Makine en iyi diiz zeminde c¢alisir. Egimli
arazide calisma yaparken asagidaki guivenlik
kurallarina uyun:

* Egimli zeminler, makinenin devrilmesine
neden olabilir. Son derece dikkatli
olun. Calistirmadan 6nce engeller veya
sekil 114 - OPCye basin. dengesizlige yol acabilecek her tiirli
durumun (6rnegin ¢ukurlar, timsekler,

——— ﬁ eggebeli zemin) olup olmadigini kontrol
‘ @ ! ‘ edin.
ROLLER * Makinenin ¢alisabilecegi maksimum egim
DRIVE acisi sinir1 yoktur; cevredeki kosullari ve
Y hava durumunu g6z 6ninde bulundurarak
= (DisenGAGE - kendi kararinizi verin. Herhangi bir

supheniz varsa, egimli bir ylizeyde

kullanmayin.

Sekil 11B - Tahrik kolunu devreye alin. - . . . .
* Egim yuzeyi boyunca ilerleyin, asla yukari

asagl hareket etmeyin.

* Islakken kullanmaktan kacinin; ¢cunki bu,
kaza riskini artirabilir.

A

THROTTLE
CONTROL

\/

* Yavas gidin; hiz, kaza riskini artirabilir.
Dénus yaparken 6zellikle dikkatli olun.

Sekil 11C - Gaz kolunu ayarlayin.
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5.7. Kesme

5.7.1. Hareket Ettirme ve Kesme

* Motor durduktan sonra bile bicaklar,
fircalar ve silindirler donmeye devam
edebilir.

* Asla herhangi bir parcasi hareket
halindeyken makineyi kaldirmayin veya
tasimayin.

* Cim olmayan herhangi bir ylzey tizerinden

gecmeden 6nce silindirin dénmesinin
durmasini mutlaka bekleyin.

* Makine calisirken asla ayar yapmayin.

NOT - KESiM YUKSEKLIiGi

Kesimden 6nce, silindiri dogru kesme
yuksekligine ayarlayin. Bkz. "5.2.1. Kesme
Yiiksekliginin Ayarlanmasi" p.21.

1. "5.4. Motorun Calistirilmasi" p.27 kapsa-
mina uygun olarak motoru calistirin.

2. Park frenini birakin (kapali konumuna
getirin).

3. Gaz kolunu kaplumbaga hizina ayarlayin.

4. OPC'ye basin (Sekil 12A).

5. Silindir kolunu éne dogru iterek silindiri

devreye alin. Kavramanin kademeli olarak

devreye girmesini saglamak i¢in bunu
yavasca yapin (Sekil 12B).

6. Tahriki devreye almak icin tahrik kolunu

one dogru itin. Kavramanin kademeli olarak

devreye girmesini saglamak i¢cin bunu
yavasca yapin (Sekil 12C).

7. Isterseniz hizi artirmak icin Gaz Kolunu

ayarlayin (Sekil 12D). Kaplumbaga modunu
(yani yavas modu) etkinlestirmek icin ileri
dogru itin, tavsan modunu (yani hizl modu)
etkinlestirmek icin geri ¢ekin. Kol oransal
kontrol saglar. Bu nedenle hiz, kolun iki ug
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konum arasindaki konumuna goére degisir.

. Hareketi durdurmak icin, Suris Kolunu

arkaya dogru “devre disI” konumuna cekin;
OPC de basili tutulursa silindir dénmeye
devam edecektir (Sekil 12E).

9. Silindirin dénmesini durdurmak icin Silindir

Kolunu geriye dogru cekerek ‘devreden
¢lkarma’ konumuna getirin. Alternatif olarak,
OPClyi birakin (Sekil 12F).

Fig.12. Kesme islemi

Sekil 12A - OPClye basin.

ENGAGE 4=

i X2
CUTTING
CYLINDER

Y N

DISENGAG ’

Sekil 12B - Silindir kolunu devreye alin.

ENGAGE == ﬁ

e
ROLLER
DRIVE

Y

-
DISENGAGE

Sekil 12C - Tahrik kolunu devreye alin.
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A

THROTTLE
CONTROL

\/

Sekil 12D - Gaz kolunu ayarlayin.

ENGAGE 4=

A
ROLLER
DRIVE

A 1%

DISENGAGE

| —

Sekil 12E - Tahrik kolunu devreden ¢ikarin.

ENGAGE 4=
— | — \ ——
1 X
CUTTING
CYLINDER

y

DISENGAGE

Sekil 12F - Silindir kolunu devreden cikarin.

5.7.2. Kesme Teknigi

Kesim icin belirli bir teknik yoktur; bu, her bir
durumun 6zelliklerine gore degisir. Bununla
birlikte, asagidakileri dneriyoruz:

+  Duz cizgiler halinde bicin - bigme sirasinda
yon degistirmek cimlere zarar verebilir ve
kesim kalitesini dusurebilir.

+ Donus yapmakicin, sol/sag tarafa kuvvet
uygulamadan 6nce gidonu asagi dogru
bastirarak makinenin 6n kismini kaldirin. Ug
parcali diferansiyelli arka silindir, daha kolay
ve daha dar donuslere olanak tanir.
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Standart bir yirime hizinda ¢im bicin; bunu
saglamak icin gaz hizini buna gore ayarlayin.

Kesme islemini tek bir noktada uzun sure
gerceklestirmeyin veya makineyi ¢cim
bicmeden uzun sure ¢alistirmayin. Bu durum
¢cimlere zarar verebilir ve bicaklarin asinma-
sini artirabilir.

Gim sapinin Ucte birinden fazlasini kes-
mekten kaginin. Bunun yapiimasi, bitki icin
hastalik ve stres riskini artirabilir.
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5.8. Calisma Ortami

A\

Asagida belirtilen kosullara uyulmamasi,
operator i¢in tehlike olusturabilir ve makineye
zarar verebilir.

DIKKAT - GEVRESEL KOSULLAR

Daha fazla bilgi icin OEM motorunun
“Kullanim Kilavuzu”na bakin.

Sicaklik:

«  -20ile +40°C arasinda kullanin*. Ancak,
bu arahgin Ust ve alt sinirlarinda kullanim,

performansi ve motor 6mrinu etkileyecektir.

Operatorler, giinesten korunma ve uygun
giysiler giyme gibi sicak hava kosullarina
karsi gerekli dnlemleri almahdir.

*Makine, ¢im bicme icin en uygun sicaklik araliginin
disinda da ¢alisabilir. Cim en iyi 10-30°C arasinda
bicilir.

Hava durumu:

+  Mumkun oldugunca kuru kosullarda
kullanin. Asiri islak veya donmus zeminde
kullanmayin. Bu sayede, motor bilesenlerin-

deki kaygan cimden kaynaklanan hasarlar ve

cekis tehlikeleri onlenir.

« Islak cimleri bigmek, bicme kalitesinin
dusmesine, ¢cimlerin topaklanmasina ve ¢im
torbasina toplanan miktarin azalmasina
neden olur. Bu durum, makinenin ek bir
temizlik isleminden gecmesine neden olur.

+ Islak havalarda topragin sikismasi daha
olasidir.

+  Olumsuz hava kosullarinda (6rnegin firtina,
siddetli rizgar, yildirim tehlikesi vb.) kullan-
mayin.

*  Operatorler, ginesten korunma ve uygun
giysiler giyme gibi hava kosullarina karsi
gerekli onlemleri almalidir.
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Arazi/Egim:

+  Zeminin saglam ve tercihen kuru oldugun-
dan emin olun. Yumusak veya islak zemin,
manevra kabiliyetinde sorunlara yol agabilir.

«  Maksimum egim acisi siniri bulunmamak-
tadir; ancak egimli arazilerde kullanirken
mesleki muhakemenizi kullanmalisiniz (bkz.
"5.5. Motorun Durdurulmasi” p.29.)

+  Kullanmadan 6nce, arazide kayalar, dallar ve
enkaz gibi engellerin bulunmadigindan emin
olun.

Nem:

%30-70 bagil nem araliginda kullanin.
YUksek nem, metal parcalarda pas ve
korozyona yol acabilecegi gibi, ¢cim bicildikten
sonra ¢imlerde mantar hastaliklarina da
neden olabilir.

«  Dusuk nem orani, cimlerin bicildikten sonra
solmasina ve kahverengilesmesine neden
olabilir.

Toz ve partikdller:

+  Tozlu veya kumlu ortamlardan kaginin. Bu
tUr ortamlar makineye zarar verebilir ve
operator igin tehlike olusturabilir.

Titresim ve Darbe:

+  Makine bilesenlerinin hasar gérmesini
dnlemek icin titresimi ve darbeleri en aza
indirin. Bunlar arasinda timsekler, cukurlar
ve bordurler yer alir.

Makineyi yoldan gecen araglardan uzak bir
yerde saklayin ve engebeli arazide tagima
yapmaktan kacinin; kaldirim kenarlarindan
yavasca indirin veya alternatif glizergahlar
kullanin.

Aydinlatma Kosullari:

«  Makineyi, ister dogal ister yapay olsun,
iyi aydinlatiimis ortamlarda kullanin. Bu,
makinenin guvenli bir sekilde calistirilmasini
saglar.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

Guvenlik Bolgeleri: 5.9. Acil Durum Prosedurleri

+  Operator disinda, diger tUm personel, 5.9.1. Ariza Durumunda
makine kullanim sirasinda makineden uzak

durmalidir. Operatér, bu alanin surekli
olarak bos tutulmasini saglamalidir.

* Bir arizanin nedenini arastirirken azami
ozen ve dikkat gosterin. MUmkuin
oldugunda, eldiven ve koruyucu gézlik
dahil olmak tizere uygun KKD giyin.

* Sizan maddelere asla dokunmayin; cilt ve
gozlerle temasindan kag¢inin. Hemen suyla
durulayin ve gerekirse tibbi yardim alin.

* Calisma alanini uygun uyari levhalariyla
guvenli hale getirin.

* Benzin sizintisi durumunda, uygun emici
malzemeler kullanarak derhal temizleyin.

Duzenli servis ve bakim, makine arizalarinin
cogunu Onleyecektir. Asagidaki prosedur,
makinenin tamamen ¢alismaz hale gelmesi
durumunda alinmasi gereken acil dnlemleri
aciklamaktadir. Makine beklendigi gibi
calismiyorsa ve sorun kuguk caplysa, bkz. "6.7.
Sorun Giderme ve SSS" p.54.

Ariza durumunda:

1. Makineyi hem calistirma digmesinden
(kontrol bilesenlerinin yaninda bulunur)
hem de motor agma/kapama anahtarindan
kapatin.

2. Bujinin baglantisi, basparmak ve isaret
parmagiyla tutularak geriye dogru cekilerek
kesilir. Bu, motorun yanhslikla ¢ahstiriimasini
onler.

3. MUmkunse, makineyi daha ayrintili inceleme
yapilabilecek glvenli bir alana tasiyin.
Makine tasinamiyorsa, Uzerine “arizal” ibare-
sini agikca yazin ve yetkisiz kisilerin makineye
erismesini 6nlemek icin makinenin cevresini
kordonla cevirin.

4, Yag sizintisi olmasi durumunda, derhal
temizleyin ve uygun malzemelerle yagi alin.
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5. Kullanim ve Acil Durum Prosedurleri

5. Guvenli bir alana ulastiginizda veya makine
calisir duruma geldiginde, makineyi gozle
gorulur kusurlar agisindan inceleyin. Uygun
yeterlilige sahip degilseniz, temel sorun
giderme islemlerinin 6tesinde onarim giri-
siminde bulunmayin. Tim onarim islemleri,
yetkili servis mihendisi tarafindan gercekles-
tirilecek ve buna iliskin kayitlar tutulacaktir.

6. Arizanin kaynagi tespit edilemezse, daha
fazla bilgi icin Bayinize veya Dennis'e
basvurun.

5.9.2. Tehlikeli Maddeler ve Yangin

AA

* Cim bigme makinesini daima acik havada
veya iyi havalandirilan alanlarda calistirin
ve yakit ikmali yapin; motoru asla kapali
alanlarda calistirmayin. Egzoz dumanini
solumaktan kaginin.

* Benzinle calisirken eldiven ve koruyucu
gozluk gibi uygun KKD'leri giyin.

» Benzini ve kirlenmis malzemeleri yerel
yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edin.

AlA

Benzinle ¢alisirken ve benzinle ugrasirken
asagidaki hususlara dikkat edin:

* Benzin depolamak icin daima onayli kaplar
kullanin.

* Benzini, acik alevlerden veya kivilcimlardan
uzak, serin ve iyi havalandirilan bir yerde
saklayin.

+ Dokulmeleri 6nlemek igin yakit deposunu
asiri doldurmayin.

* Yangin tehlikesini 6nlemek i¢in motorun ve
egzozun hemen cevresindeki alani ¢cim ve
kalintilardan arindirin.

* Makineyi diizenli olarak yakit sizintisi
acisindan kontrol edin. Tespit edilen tim
arizalari derhal ve kullanima baslamadan
once giderin.

Gim bigme makinesini kullanirken, motordaki
benzinin yanmasi sonucu saglik ve ¢evre igin
zararli olabilecek cesitli emisyonlar ortaya ¢ikar.
Bunlar arasinda baslica sunlar yer almaktadir:

+  Karbonmonoksit (CO): Bas donmesine ve bas
agrisina neden olabilen, kokusuz ve zehirli
bir gaz,

*  Azot Oksitler (
edebilir,

nox)- Solunum sistemini tahris

« Diger emisyonlar arasinda karbondioksit
(CO,), yanmamis hidrokarbonlar, partikdl
maddeler ve Ucucu Organik Bilesikler
(VOC'ler) yer almaktadir.

Acik havada veya iyi havalandirilmis bir alanda
calismak riski azaltacaktir.
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Makine veya yakitla ilgili bir yangin durumunda:

*  Motoru derhal durdurun (eger bunu yapmak
glvenliyse).

+  Bolgeyi bosaltin ve tum kisilerin guvenli bir
mesafede bulundugundan emin olun.

+  Makine yaniyorsa, onu hareket ettirmeye
calismayin.

*  Yangin hizli ve gtvenli bir sekilde kontrol
altina alinamiyorsa acil durum hizmetlerini
arayin.

*  Benzin gibi yanici sivilar igin tasarlanmis B
sinifi yangin séndurucu kullanin.

Onemli: Yalnizca bu konuda egitim almissaniz ve
bunu yapmak guvenli ise yangini sondirmeye
calisin. Kisisel glvenlik her zaman dncelikli
olmalidir.
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* Asagida belirtilen bakim programina
uymaniz, makinenizin démrinu uzatacak
ve yuksek performans elde etmenizi
saglayacaktir.

* Bu kontrollerin belirtilen araliklarla
yapilmamasi, makinenizin hasar
goérmesine ve personelin yaralanmasina
neden olabilir. Herhangi bir konuda
emin degilseniz, Dennis'e veya bayinize
basvurun.

* Makinenize dogru sekilde bakim
yapilmamasi, garantinizi gegersiz kilar.
Daha fazla bilgi icin "6.8. Garanti Politikasi"
p.54 kapsamina bakin.

+ Bakim ve yedek parca degisimi sirasinda
daima orijinal Dennis/Honda parcalari
kullanin.

Asagidaki kontroller, tarih veya ¢calisma saatlerine
gore (hangisi 6nce gelirse) gerceklestirilmelidir.
Kontroller, sizinti/benzin/yag riski nedeniyle
sahada degil, uygun bir alanda (6rnegin bir depo
kultbesi) gerceklestirilmelidir. Kontrolleri motor
kapali durumdayken gerceklestirin ve “Kullanim
Sonras!” bolumundeki kontrolleri yalnizca motor
soguduktan sonra yapin.

Benzinli motorla ilgili kontroller, OEM
kilavuzundaki bakim maddeleriyle uyumlu olarak
yapilmalidir. Bakim araliklari farkhlk gosterdigi
durumlarda, optimum performans ve garanti
sartlarina uygunlugu saglamak icin daima daha
sik olan programi uygulayin.

Bu makine i¢in servis kitleri mevcuttur - bkz.
"Appendix B. Servis Kiti" p.57.

Gunluk
Bak Giivenlik Kontrolleri Haftahk Ayhk 6 ayda bir Yillik
akim ve Guivenlik Kontrolleri
Ktjllamm RUlS 25 saat 100 saat 600 saat | 1200 saat
Oncesi | sonrasi

Motor

Motor yagi seviyesinin Ust ve alt sinirlar

arasinda olup olmadigini kontrol edin.

Hava filtresinde kir veya hasar olup olmadigini

kontrol edin. Tim kalintilari temizleyin.

Yakit seviyesinin kullanim amacina uygun olup
olmadigini kontrol edin (boyun kismini asacak
sekilde asiri doldurmayin). Yakitin kirlenmesini L
onlemek icin dncelikle boyun ¢evresindeki tim

¢im ve kalintilari temizleyin.

Motorun tamamini (tahrik mili koruyucular
dahil) inceleyerek hasar belirtileri olup
olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar
varsa kullanmayin.

Motorun tamamindaki ¢im artiklari ve
kalintilari hava hortumu, firca veya benzeri bir
ekipman kullanarak temizleyin. Temizlenecek
parcalar arasinda yakit deposu, hava filtresi,

mars kolu ve egzoz da bulunmaktadir. Temizlik

yapilmamasi yangin riskini artiracaktir.
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6. Bakim ve Servis

Gunluk
Bak Al il Haftalik Ayhk 6 ayda bir Yillik
akim ve Guvenlik Kontrolleri
K?"amm ML 25 saat 100 saat 600 saat | 1200 saat
Oncesi | sonrasi
Takometre ile motor devrini 6lgiin. Tam gazda
devir sayisi 2800 rpm (£50 rpm) olmalidir. Buna .

gore ayarlayin (motor Kullanim Kilavuzu'ndaki
“Rolanti devri” bolimune bakin).

Motor yagini degistirin (ilk yag degisimi 20 saat

sonra).

Tortu kabini temizleyin.

Bujiyi kontrol edin/temizleyin.

Hava filtresi kapagini cikarin ve filtrenin

tabanindaki birikintileri temizleyin.

Hava filtresi kapagini ¢ikarin, dis kdpuk filtreyi
¢ikarin ve 1lik sabunlu suda yikayin. Yerine
takmadan 6nce tamamen kurudugundan emin

olun. Hasarliysa degistirin.

Hava filtresi kapagini ¢ikarin ve sert bir ylizeye
birkag kez hafifce vurarak kagit filtrenin
etrafindaki kirleri temizleyin. Asiri kirlenmis

veya hasar gormusse degistirin.

Valf araligini kontrol edin/ayarlayin®.

Yakit deposunu ve slizgeci* temizleyin.

Yakit hattini kontrol edin. Gerekirse degistirin*.

Motor Kullanim Kilavuzu'na bakin

Silindir&

Silindir ve alt kesme bigagini asinma veya
hasar (darbe, ezik, malzeme catlaklari ve

asir incelme) acisindan kontrol edin. Asinmis
bicaklari degistirin veya yeniden biletin. Hasarli

bicaklari degistirin.

Bicaklarin serbest¢ce dondugiini ve herhangi
bir gicirti ya da metalin metale strtinmesinden
kaynaklanan ses ¢ikmadigini kontrol edin (her

zaman 6nce makineyi kapatin).

Kesimin kalitesini kontrol edin. Gerekirse alt

bicagi ayarlayin.

Silindir rulmanlarini ve alt kesme bigagi ayar

blogunu yaglayin .

Metal yonlendiriciyi ayarlayin.

Gerektigi gibi

Sasi

Tam koruyucularin dogru sekilde takildigindan

emin olun.
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6. Bakim ve Servis

Bakim ve Guvenlik Kontrolleri

Gunluk

Kullanim
Oncesi

Kullanim
sonrasi

Haftalik
25 saat

Ayhk
100 saat

6 ayda bir
600 saat

Yillik
1200 saat

Tam sabitleme elemanlarini gézle kontrol edin

(siki ve yerinde olup olmadiklarini inceleyin).

Kesme yuksekliginin dogru ayarlandigini

kontrol edin.

Cim toplama haznesinin dogru sekilde takih

olup olmadigini kontrol edin.

Govdedeki tim ¢im kirintilarini temizleyin.

& Silindir bicagindaki tm ¢im kirtilarini
temizleyin (6nce makinenin kapal oldugundan

emin olun). Uzun sapli bir firca kullanimn).

On silindir burclarini ve rulmanlarini asinma

agisindan kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Arka silindirin i¢ duz dislisini yaglayin®.

Kayis koruyucusunu ¢ikarin ve tahrik
kayislarinin durumunu gozle kontrol edin.
Gerekirse ayarlayin/degistirin (ilk 20 saat icinde
ve degistirildikten sonra kontrol edin).

Kontrol kablolarina az miktarda yag strin.!

Her bir kontrol koluna az miktarda bakir gresi

surdan.'.

Arka silindir rulmanlarinin ve burclarinin

durumunu kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Arka silindirlerin yagini degistirin.?

Kontroller

Asagidaki parc¢alarda hasar belirtisi olup
olmadigini ve bunlarin sorunsuz ve amagclandigl
sekilde calisip calismadigini kontrol edin:
+  OPC
+  Calistirma dugmesi
+  Gidon Gzerindeki tim “Kontrol Bileseni”
kollari (4 adet):
o Park freni, fren kaliperini ¢alistirir.
o Gaz kolu, motordaki gaz kontrol kolunu
hareket ettirir.
o Tahrik ve kesme kollarinin her biri kendi

kavramasini ¢alistirir.

Park frenini ON (a¢ik) konumuna getirin.

OPC'ye basin ve motoru calistirmayi deneyin -

motor ¢alismamalidir.
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Bakim ve Guvenlik Kontrolleri

Gunluk

Kullanim|Kullanim
Oncesi | sonrasi

Haftalik
25 saat

Ayhk
100 saat

6 ayda bir
600 saat

Yillik
1200 saat

OPC'yi devreye alin (motor kapaliyken) ve
mikro salterden bir ‘klik’ sesi duyuldugunu

kontrol edin.

Motor calisir durumdayken, silindir yerden
yukari kalkacak sekilde makineyi hafifce geriye
dogru egin. OPC'ye basin ve ardindan silindiri
devreye alin. OPC'yi serbest birakin - silindir
mutlaka durmalidir. Aksi takdirde, bkz. "6.7.
Sorun Giderme ve SS5" p.54.

' Bkz. bolum "2.1. Glvenlik Beyanlari" p.é6.

2 Bkz. bolum "6.2.7. Arka Silindirin Yaginin Degistirilmesi" p.50.

*Yalnizca yetkili Honda bayileri veya mekanik konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.
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6.2. Bakim Talimatlari

« Bakim calismalari 6ncesinde motoru
mutlaka kapatmalisiniz. Buna uyulmamasi
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

* Her zaman yapacaginiz ise uygun KKD
giyin.

A

Bakim islemleri sirasinda makineyi (6rn.
yag dokilmelerine karsi) calismaya
uygun bir ortama yerlestirin. Uzun sire
kullanilmayacaksa da uygun bir ortamda
birakin.

DiKKAT - SERVIS YERI

6.2.1. Silindir ve Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi/Gerginlestirilmesi

A

Bir kayisin yanhs gerilmesi, ¢esitli sorunlara ve
bilesenlerin erken arizalanmasina yol acgabilir.
Sorunlar arasinda kayma (guc¢ aktariminin
bozulmasina yol acan), bilesenlerde artan
asinma, gurultunin artmasi, rulmanlar ve
kasnaklar Gzerindeki gerilimin artmasi,
kasnak hasari ve daha pek ¢ok sorun yer
almaktadir.

DiKKAT - KAYIS GERME

Yeni kayislar, kullanimin ilk saatlerinde
esneyecektir ve diizenli olarak kontrol
edilmelidir. Tam yuk altinda yaklasik 30 dakika
ile dort saat arasinda calistiktan sonra kontrol
edin ve gerektigi sekilde gerginligi yeniden
ayarlayin.

Yaklasik 24 saatlik calismanin ardindan
kontrol edin ve gerginligi yeniden ayarlayin.
Gerekli araclar:

+ Yivli tornavida

* Anahtarlar: 10 mm, 17 mm ve 9/16"

40,60

Yedek kayis (gerekirse, silindir kayisi parca
no. 228030 (2 adet), tahrik kayisi parca no.
228012)

1. Makineyi kapatin ve hem tahrik kolunu hem
de kesme kolunu serbest birakin (Sekil 13A).

2. Kayis koruyucusunun disindaki 3 vidayi [dUz
tornavida] ile sékun (Sekil 13B) ve bir kenara
koyun.

3. Silindir Kayist:

i. Yalnizca gerginligi yeniden ayarlayacak-
saniz, iv. adima gecin. iki adet M6 civatayi
[10 mm anahtar] sokerek yarim daire
seklindeki kayis kilavuzunu ¢ikarin (Sekil
13Q).

ii. Gergi kasnagini uzaga tutun. Kayislari
sokun ve yenileriyle degistirin (Sekil 13D
ve 13E).

iii. Kayis kilavuzunu yerine takin, ancak
sikmayin.

iv. Kesme kolunu devreye sokun; gergi
kasnagi kayislarla temas edecek ve kayis-
lari gergin hale getirecektir. Kayislarda
daha fazla veya daha az gerginlik elde
etmek icin kablonun iki somununu ayar-
layin (Sekil 13F). Ust kasnagi (elle) cevirin;
kayislar serbestce hareket etmelidir ve
alt kasnagi uygun sekilde cevirin (Sekil
13G). Kesme kolu serbest birakildiginda,
gergi kasnagi kayislarin Uzerinde ‘dinlenir’
ve herhangi bir sekilde siki bir baski
uygulamaz (kasnagin dénmesi kayisin
hareket etmesine yol agmaz).

v. Test edin; kayis koruyucusunu yerine
takin ve dis vidalarla sabitleyin (Sekil 13L).
Kesme kolunu devreden ¢ikarin.

i. Motoru ¢alistirin ve silindiri goz-
lemleyin; kesme kolu devre disi
konumdayken silindir dénmemelidir.

ii. Kesme kolunu devreye sokun —
silindir devreye girmeli ve donmelidir.
Simdi kesme kolunu devreden ¢ikarin
- silindir yedi saniye icinde durmalidir.
Motoru kapatin.
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Yukaridakilerden herhangi biri sag- Fig.13. Tahrik kayisinin degistiriimesi / gerginlestirilmesi
lanamazsa, gergi kasnaginda ilave
ayar yapilmasi gerekir; kol devreye
alinmis konumdayken silindir don-
muyorsa gerginligi artirin, kol devre
disi konumdayken silindir yedi saniye
icinde durmuyorsa gerginligi azaltin
(asagidaki kilavuz pimi uyari mesajini
dikkate alin). Yukaridaki v.i ve v.ii
maddelerini yeniden test edin.

Devrede konumdayken, gergi kasnagi kilavuz
pimine (daire icine alinmis) temas etmeme-
lidir. Daha fazla bilgi icin "6.2.9. Kilavuz Pimi
Ayari" p.52 kapsamina bakin.

Sekil 13A - Makineyi kapatin.

4. Tahrik Kayist:

i. Yalnizca gerginligi yeniden ayarlayacak-
saniz, iii. adima gecin. Gergi kasnagini
gevsetin [9/16" anahtar] (Sekil 13H).

ii. Gergikasnagini uzaga tutun. Kayisi
cikarin ve (gerekirse) yenisiyle degistirin
(Sekil 131).

iii. Kayisa gerginlik kazandirmak i¢in gergi
kasnagini ayarlayin ve sikin. Gerginlik,
kayisin en uzun duz kisminda basparmak
ve isaret parmagi arasinda kayisi bukerek
test edilir. 70-90° arasinda bir bikulme
saglayin (Sekil 13)). Gerekirse gergi
kasnagini yeniden ayarlayin; bu degere
ulagsmak icin temas alanini artirin veya
azaltin.

Sekil 13D - Kayisi cikarin ve yenisiyle degistirin.

5. Kayis koruyucusunu takin [oluklu tornavida].
6. Makine kullanima hazirdir.
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Sekil 13E - Her iki kayis kilavuzunun da diz oldugundan

(yani basamak olusmadigindan) (daire icine alinmis) ve

kayis ile kayis kilavuzu arasinda yeterli bosluk bulundu-
gundan (cizgiler) emin olun.

T
“ty

sl o,

Sekil 13F - Somunlari uygun sekilde ayarlayarak gerginligi
ayarlayin.

Sekil 13G - Kasnagi elle hareket ettirerek gerginligin dogru
olup olmadigini kontrol edin.

Sekil 13L - Kapagi tekrar takin.

Sekil 13H - Gergi kasnagini gevsetin.
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6.2.2. Sanziman Kayisinin Degistirilmesi/
Gerginlestirilmesi

Gerekli araclar:
* Anahtarlar: 10 mm, 13 mm ve 24 mm

Yedek kayis (gerekirse, kayis parca numarasi
228007)

1. Makineyi kapatin ve hem tahrik kolunu hem
de kesme kolunu serbest birakin.

2. Sanziman koruyucuyu sabitleyen 4 adet M8
civatayl s6kin [13 mm anahtar] (Sekil 14A).

3. Motoru motor rulmanlarina sabitleyen
4 adet M8 altigen civatayl sokun [13 mm
anahtar] (Sekil 14B).

4. Motora bagh topraklama [10 mm anahtar] ve
atesleme kablolarini sékun (Sekil 14C).

5. Yakit kapaginin ve motor yagi tapasinin sikica
takili olup olmadigini kontrol edin. Motoru
makinenin sag tarafina dogru kaydirin ve
dikkatlice yana dogru cikarin (Sekil 14D).

6. Yarim dairesel kayis kilavuzunu sabitleyen
2 adet M6 civatayl s6kun [10 mm anahtar]
(Sekil 14).

7. Fren diskini sokun [24 mm anahtar] (Sekil
14F).

8. Kayislari sékun ve (gerekirse) yenileriyle
degistirin (Sekil 14G).

9. Fren diskini [24 mm anahtar] ve kayis kilavu-
zunu [10 mm anahtar] tekrar monte edin.

10.Tahrik kolu devre disi konumdayken
kasnagin destek braketine (Sekil 14H) daya-
nacak ve kayisla temasi mimkun oldugunca
onleyecek sekilde ayarlayin.

11.Tahrik kolunu devreye alin. Cikis milini (elle)
cevirdiginizde, kayisin hareket ettiginden ve
tahrik mili kasnagini déndurduginden emin
olun (Sekil 141). Bunu saglamak i¢in kablonun
ve kolun gerginligini ayarlayin (Sekil 14]).
Gerginligi ayarlamak, tahrik kolu/kasnaginin
kavrama noktasini da degistirecek ve bu da
daha hizli veya daha yavas bir hizlanma ile
sonuglanacaktir - tercihinize gore ayarlayin.

4360

12.Tahrik kolunu devreden ¢ikarin. Cikis milinin
kaplinini ve motor tasiyici civata deliklerini
hizalayarak motoru yerine takin.

13.Motoru motor mesnetlerine sabitleyin [13
mm anahtar].

14.Sanziman koruyucuyu yerine takin [13 mm
anahtar].

15.Makine artik kullanima hazirdir.

Fig.14. Sanziman kayisinin ayarlanmasi

Sekil 14B - Motor civatalarini tastyicilardan sokan.
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Sekil 14H - Kayisin devre disi durumdayken kasnakla
temas etmemesi icin kasnagi ayarlayin.

Sekil 141 - Kasnagi elle hareket ettirerek gerginligin dogru
olup olmadigini kontrol edin.

Sekil 14/ - Somunlari uygun sekilde ayarlayarak gerginligi
ayarlayin.

Sekil 14F - Fren diskini s6kdin.
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6.2.3. Silindir Cikarma

Gerekli araclar:

Yivli tornavida

Anahtarlar: 10 mm, 19 mm, 3/4 in¢ ve 5/16
ing

5 mm altigen anahtar

Mutlaka g6z koruyucusu da dahil olmak tzere
uygun KKD takin.

. Makineyi kapatin ve hem tahrik kolunu hem

de kesme kolunu serbest birakin.

. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve cerceveyi

yukari dogru katlayin.

. Makineyi dikkatlice geriye dogru egerek arka

silindir ve gidon Uzerine oturmasini saglayin.
istenmeyen yuvarlanmayi énlemek icin arka
silindiri takozla sabitleyin.

. Silindirin altina bir tahta parcasi veya benzeri

bir esya yerlestirin; bu, silindiri makineden
cikardiginizda sabit kalmasini saglayacaktir.

. Kayis koruyucusunun disindaki 3 vidayi [duz

tornavida] ile sékun (Sekil 15A) ve kapagi bir
kenara koyun.

. Iki adet M6 civatayl [10 mm anahtar] sékerek

yarim daire seklindeki kayis kilavuzunu
cikarin (Sekil 15B). Gergi kasnagini uzaga
tutun. Kayislari ¢ikarin (Sekil 15C).

. Silindir kasnaginin soktlmesi gerekiyor,

ancak bu kasnak konik bir burcla sabitlen-
mistir. iki adet vidayi [5 mm altigen anahtar]
sokun ve ardindan bu vidalardan birini

bos olan Ug¢Uncu delige takin; konik burg

ile silindir kasnag birbirinden ayrilacaktir.
Sabitleme vidasini sokuin. Konik burcu silindir
milinden ¢ikarmak icin ek kuvvet gerekebilir.
(Sekil 15D).

. Alt bicak tutucusunu sabitleyen her iki taraf-

taki Ust ve alt altigen vidalar [3/4" anahtar
ve 5/16" anahtar] sokun (Sek. 15E ve Sek.
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15F). Alt bicak taslyicisini makineden asagi
indirirken destekleyin (Sekil 15G).

9. Silindiri sol taraftan sabitleyen 4 adet M12
altigen civatayi (Sekil 15H) sokun.

10.Silindiri sag taraftan sabitleyen 4 adet M12
altigen civatayi (Sekil 151) sokan. Silindiri
dikkatlice asagiya dogru indirin ve makine-
den uzaklastirin (Sekil 15))

11.Bir silindir takmak icin, kayisi yeniden takma
ve gerdirme islemlerinde yardimci olmasi
amaciyla "6.2.1. Silindir ve Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi/Gerginlestirilmesi" p.40-
kapsamindaki talimatlari kullanarak 1-10.
adimlari ters sirayla tekrarlayin.

Fig.15. Silindirin Cikariimasi ve Takilmasi

Sekil 15C - Kayisi ¢cikarin ve yenisiyle degistirin.
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sokdn.

sokan.

Sekil 15] - Silindiri makineden cikarin.

sokan.

Sekil 15H - Sol taraftaki silindir sabitleme civatalarini
SOkdn.
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6.2.4. Ters Bileme

Kesme bigaklari zamanla korelir ve kesim
kalitesinde disuse neden olur. Ters bileme,
silindir ve alt bicagin, tahrik sistemi manuel olarak
ters yonde calistirilirken uygulanan asindirici
bileme macunu ile es zamanli olarak bilenmesi
islemidir. Bu islem, bicaklarin 8mrint uzatmak
amaciyla bigaklarda keskin bir kenar saglar; ancak
gercek bir bileme isleminin yerini tutmaz. Hasarli
veya onarilamayacak bicaklarda asla ters bileme
yapmayin.

Bicaklarin keskinlestirilmesi icin bileme

macunu gereklidir. Genellikle tg farkli kum tipi
mevcuttur (80/120/220 kum) - secilecek tip, bicak
numarasina, asinma durumuna ve beklenen
kullanima gore belirlenmelidir.

* Mutlaka g6z koruyucusu da dahil olmak
Uzere uygun KKD takin.

* Mutlaka uzun sapli bir firca kullanin. Bu,
dénen silindirle yakin temas riskini en aza
indirir.

* Ters bileme islemini, bileme macununun
daha sonra yikanarak temizlenebilecegi
uygun bir alanda gerceklestirin. Macun
etrafa sicrayabilir, bu nedenle makinenin
cevresinde yeterli mesafe birakilmasini
saglayin.

Gerekli araglar:
«  Uzun sapli firca
+  Geri bileme macunu

*  Ters bileme tahrik adaptoru (parc¢a no.
229571)

«  Hizli kol / matkap (1/2" tahrik)
* Yivli tornavida

10 mm anahtar

1. 1-6 adimlari uygulayin: "6.2.3. Silindir
Cikarma" p.45.
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2. Uzun sapl bir firca kullanarak her bir bicagin

tum uzunlugu boyunca az miktarda taslama
macunu surun (Sekil 16A).

. Ters bileme tahrik adaptorunu silindir

kasnagina takin.

. Uygun bir manivela kolu veya matkap kulla-

narak kesici silindiri saat yontnde dondurun;
bu islem alt bicakla temas ederek taslama
etkisi olusturacaktir (Sekil 16B). Bu islem, her
bir silindir kanadinin 6n kenarinda keskin

bir kenar olusana kadar sturdurulmelidir. Bu
islem birkac¢ dakika surebilir; ara sira durup
kenari kontrol edin ve gerekirse macunu
yeniden surun.

Not: Silindiri saat yoninde dondirmek,
makinenin normal ¢alisma sekline ters
duser. Bu durum, tahrik kaplininin
gevsemesine neden olabilir. Boyle bir
durum ortaya c¢ikarsa, silindiri bir tahta
parcasi veya benzeri bir seyle sabitleyin
ve tahrik kaplinini sikin [sol disli].

. Ters bileme islemi tamamlandiginda, silindir

Uzerindeki tum taslama macunu temizlen-
melidir. Bunu, dusuk basingh bir hortum ya
da bir stinger ve bir kova suyla yapabilirsiniz.
lyice temizlenmemesi, kesim sirasinda
asinmanin hizlanmasina neden olur.

. Silindiri makineye geri yerlestirin. Silindirde

yapilan degisiklik nedeniyle artik alt bicagin
yeniden ayarlanmasi gerekecektir. "5.2.3. Alt
Bicak Ayari" p.24.

Fig.16. Ters Bileme

Sekil 16A - Bicaklara macun sdrdn
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Sekil 16B - Adaptéri kullanarak silindiri saat yontinde
dénddrdn.

6.2.5. Kesme Bigaklarinin Taglanmasi

Taslama da, ters bilemede oldugu gibi, bicaklarin
kenarlarini yeniden keskinlestirerek temiz ve
hassas bir kesim elde edilmesini saglar. Kesme
silindirinin optimum performansini korumak ve
omrinud uzatmak icin taslama islemi yapiimasi
siddetle tavsiye edilir. Ancak, ters bileme
yonteminden farkh olarak, bu yéntem gecici bir
cilali kenar yerine “yeni gibi"” keskin bir kenar
olusturur.

Kagit, alt kesme bicagi testinde (bkz. "5.2.3.

Alt Bigak Ayari" p.24)duzgun bir sekilde
kesilmediginde veya ters bileme ile istenen keskin
kenar elde edilemediginde (genellikle kenarin,
ters bileme isleminin kapasitesinin ¢ok ¢tesinde
yuvarlanmis olmasi nedeniyle) taslama yapilmasi
onerilir. Taslama islemi, silindirin silindirik seklini
geri kazanmasina da yardimci olabilir; aksi
takdirde ¢im bigme kalitesinde dusus ve cizgi izleri
goralar.

Kesici silindirlerimiz Gzerinde iki taglama yontemi
uygulanir: silindirik taslama (spin) ve bosaltma
taslamasi (relief). Standart olarak tim Dennis
kesici silindirlerine spin (silindirik) taglama
uygulanir; sekiz veya daha fazla bicaga sahip
olan kesici silindirlere ise ayrica relief (bosaltma)
taslamasi uygulanir. Bosaltma taslamasi, hafif bir
acl (yani "bosaltma acisi") olusturmak amaciyla
her bir kesici silindir bicaginin arka kismindan
malzeme kaldirilmasi islemidir.

Bu bosaltma acisi asagidaki avantajlari saglar:

+  Kesim kalitesinde iyilesme.
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Verimlilik artisi: Bosaltma taslamasi uygulan-
mis kesici silindirlerin, kesim icin gereken glic
ihtiyacini azalttigi ve boylece yakit tiketimini
dusurdigu gosterilmistir. Bu, silindir ile alt
bicak arasindaki sirtinmenin azalmasiyla
saglanir.

+ Silindir ile alt bicak arasindaki asinmanin
azalmasi, asagidakileri saglar:
i. Hem silindir bicaklari hem de alt bicaklar
icin daha uzun kullanim émru s6z
konusu olur.

ii. Silindir bicagi/alt bicak ayarlamalari daha
az gerekli olur.

iii. Ters bileme bakimina daha az ihtiyag
duyulur.

*  Rulmanlar ve digliler gibi bitisik hareketli
parcalar icin daha uzun kullanim édmru séz
konusu olur.

Fabrika standardi bosaltma taslamasi, %50 temas

yuzeyi ve 30° bosaltma acisi olacak sekilde
uygulanir (bkz. Sekil 17). Bu degerlere gore
taslama yapilmasi tavsiye edilir.

!
HALF RELIEF
(50% LAND) - NO RELIEF /
=8 blades SPUN
GROUND
(100% LAND) -
=6 blades

Fig.17. Onerilen silindir taslama acisi

Alt bicaklarin da taslanmasi gerekir; ideal

olarak bu islem kesici silindirle ayni anda
gerceklestirilmelidir. Bosaltma taslamasinin
uygulanmasi énemlidir; ¢inkd ¢imin dogru kesim
yuksekliginde kesilmesine yardimci olur. Bu ayar
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yapilmazsa, duz veya pozitif 6n a¢i kullaniimasi,
kesme yuksekliklerinde tutarsizliga ve ¢im
yuzeyinde duzensizlige yol acabilir (bkz. Sekil 19).

Sekil 18'de gosterildigi gibi, fabrika ayarlari 6n aci
-10° ve Ust ag1 -8° 'dir.

TOP ANGLE

11100 N\
FRONT ANGLE

Fig.18. Onerilen alt kesme bicag bileme acisi

Ddz on agi

Negatif 6n agi

Fig.19. ikifarkl alt bicak acisi ve bunlarin cimle temas
noktalarinin gosterimi

Her turlu taslama islemi icin profesyonel bir
taslama hizmeti veya bu is i¢in 6zel olarak
tasarlanmis bir taslama makinesi kullanmaniz
gerekir. Bunu yapmamak, kesimin kalitesinin
dnemli 6lcide dusmesine ve yaralanma riskinin
artmasina neden olabilir.
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6.2.6. Park Freninin Kontrolii/
Gerginlestirilmesi

Zamanla, asinma ve yipranma nedeniyle park
freninin etkinligi azalabilir. Park freni cekiliyken
asagidakiler meydana gelirse, ayar yapilmasi
gerekebilir:

+  Makine, egimli bir yuzeyde kendi agirligiyla
hareket eder ya da

*  Minimum direncle kolayca itilebilir,

Alternatif olarak, fren ¢ok siki ayarlanmis olabilir
ve devreye sokulamiyor olabilir.

Gerekli araclar:

« Anahtarlar: 10 mm ve 13 mm

1. Makineyi kapatin ve motorun sogumasini
bekleyin.

2. On ve arka silindirleri takozlarla sabitleyin.

3. 4 adet M8 civatayi [13 mm anahtar] gev-
seterek ve koruyucu kapagi yukari dogru
kaldirip makineden uzaklastirarak sanziman
koruyucu kapagini ¢ikarin.

4. Fren balatalarini kontrol edin. Asinma
gostergesi oluklari gérunlr durumdaysa,
degistirmeye gerek yoktur. Asinma goster-
geleri gorinmuyorsa, gerginligi ayarlamaya
devam etmeden énce bunlari yenileriyle
degistirin.

5. Opsiyonel - Park freni kablosu ayarina daha
kolay erisim i¢in fren kaliperini ¢ikarin [10
mm anahtar].

6. Fren kablosunun somununu gevsetin [10
mm anahtar] ve fren kablosunu buna goére
ayarlayn.

7. Fren kaliperini (¢ikariimissa) yerine takin ve
sikin.

8. Park freni kolunu calistirin; tam olarak
devreye girmeli ve makineyi guvenli bir
sekilde sabit tutmalidir.
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6.2.7. Arka Silindirin Yaginin Degistirilmesi Fig.20. Arka silindir yag
Arka silindir, bir diferansiyel disli sistemi iceren Gg
boélime ayrilmistir. Bu parca, her yil veya her 1200
saatte bir degistirilmesi gereken yag ile yaglanir.

Arka silindirdeki yagi degistirmek icin:

Gerekli araclar:

«  Kaldirma krikosu, yukseltilmis platform veya =
makineyi yukseltmek icin baska bir yontem Sekil 20A - Merkezdeki silindiri dénddiran.

+  Ahsap takozlar

S /Ay

*  Yag emici pedler
*  Yag (EP90 sinifi)-0,4 L

* Yag hunisi ve borusu veya benzeri

ekil 208 - Silindir tahliye deligi asagi bakacak sekilde.
1. Makineyi kapatin ve motorun sogumasini > ye aelsraos ;

bekleyin.

2. On silindirleri takozlarla sabitleyin. Makine-
nin arka kismini, 8 mm’lik altigen anahtar ve
yag tepsisi icin yeterli bosluk kalacak sekilde
kaldirin.

3. Silindirin altina yag emici pedleri ve bir yag
tepsisini yerlestirin.

4. Tahliye deligi asagiya bakana kadar merkezi
silindiri donduarun (Sekil 20A ve Sekil 20B).

5. Konik tapay! [8 mm altigen yuvali] ¢ikarin ve
yagin bosalmasini bekleyin.

6. Sutamamen bosaldiktan sonra, tahliye deligi
arkaya ve yatay duzlemin Uzerine bakacak
sekilde silindiri cevirin.

7. Huni/tup veya benzeri bir arag kullana-
rak silindire dogru tur ve miktarda yagi
doldurun.

8. Konik tapayi takin. Yag emici pedleri ve
tepsileri ¢ikarin ve ¢evreye duyarli bir sekilde
imha edin.

9. Makineyi indirin. Makine kullanima hazirdir.
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6.2.8. Yaglama

Konum 23
Asagidaki noktalari belirtilen araliklarla yaglayin. 2e%
Gres nipeli bulunan noktalar i¢in, cok amach £s
lityum EP2 gres ile birlikte bir gres tabancasi Arka silindir i¢ diiz disli (kayis koruyucusu-
kullanmanizi 6neririz. nun altinda bulunur)
Konum g%
Sol taraf:

 Silindir rulmani

« Alt bicak ayarlayicisi icin piring
altigen civata

Haftada bir kez veya her 25 saatte bir
pompalama

+ Ayarlayici pivot blogu

Kontrol kablolari (4 adet). Kontrol bilesen-
lerinin kapagini ¢ikararak erisim saglayin.
Kabloyu sasiye sabitleyen somunlari
gevsetin ve yayi c¢ikarin. Yagin koruyucu
kablolar boyunca akmasini saglayin ve

kabloyu yeniden takmadan 6nce birkag kez
hareket ettirin.

Sag taraf:

« Silindir rulmani

Ayda veya her 100 saatte bir birka¢ damla yag

+ Alt bicak ayarlayicisi icin piring
altigen civata

Haftada bir kez veya her 25 saatte bir pompalama

* Ayarlayici pivot blogu Kontrol kollari (4 adet). Kontrol bilesenle- % §
- o . o § o0
rinin kapagini ¢ikararak erisim saglayin. g =
Kontrol kollarinin metal-metal temas eden T2
[J]
parcalarina bakir gresi strun; bu sirada < ,‘%
mikro anahtarlara temas etmemeye dikkat ‘? é
edin. ? 3
v =
I QO
Arka silindir yagi - bkz. "6.2.7. Arka 8 ¢
N =
Silindirin Yaginin Degistirilmesi" p.50 N7
2%
c O
> =
S o)
=
> 2
« @
37
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6.2.9. Kilavuz Pimi Ayari

Kilavuz pimi, kesme gergi kasnagi ayrilmig
konumundayken kayisin ayrilmasini hizlandirmak
Uzere tasarlanmistir. Bunu, kayis icin bir temas
noktasi saglayarak ve Ust tahrik kasnagindan
uzaklasacak sekilde ku¢uk bir yukari dogru
hareket yaratarak gerceklestirir. Pim dogru
konumda degilse, kayis (ve dolayisiyla silindir)
gerekenden daha uzun sure ¢alismaya devam
edecektir.

Gerekli araglar:
+  Duz bash tornavida

13 mm anahtar

1. Makineyi kapatin. Park frenini ve kesme
kolunu devreye alin.

2. Kayis koruyucusunu ¢ikarin [dUz uglu torna-
vida].

3. Kilavuz pimin altigen vidasini gevsetin [13
mm anahtar].

4. Kilavuz pimi kayisa cok yakin hale gelene
kadar (ancak dokunmayacak sekilde) ve
mumkun oldugunca yukariya gelene kadar
kilavuz plakasini kaydirin/dondurin (Sekil
21A ve 21B). Kesme kasnaginin veya kolunun
hicbir pargasiyla temas etmemelidir.

5. Kilavuz pimin altigen vidasini sikin [13 mm
anahtar].

Fig.21. Kilavuz pimin ayarlanmasi

S

é

Sekil 21A - Kilavuzu dénd(dirdin ve sonuna kadar kaydirin
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S

O
/@
In

Sekil 21B - Kasnak devredeyken, civi ile kayis arasinda ¢ok
kuciik bir bosluk birakin

6.3. Temizlik

A\

Makinenizi temizlerken basin¢li hortum
kullanmayin. Bunu yapmaniz su sizmasina
ve hasara neden olabilir; ayrica garantinizi
gecersiz kilabilir.

DiKKAT - SU HASARI

Asla cihazi 6nce kapatmadan silindir

bélmesine ellerinizi sokmayin. Temizlik igin
guvenlik eldiveni giymenizi ve uzun sapl bir
firca kullanmanizi éneririz.

Yumusak bir firca kullanarak ¢im ve kalintilari
muUmkudn oldugunca temizleyin. Daha fazla
temizlik gerekiyorsa:

e Sasi- Cim toplama haznesini cikarin ve
makineyi, gidon Uzerine dayanacak sekilde
geriye dogru egin. DUsuk basinch bir hortum
kullanarak, makinenin altindaki ve silindir
cevresindeki tum ¢imleri yikayin. Rulmanlarin
cevresinde 6zellikle dikkatli olun; hortumun
bunlarla dogrudan temas etmesini dnleyin.
Kullanimdan sonra iyice kurulayin.

*  Motor - Temizlikten 6nce en az 30 dakika
sogumasini bekleyin. Hasara yol acabile-
ceginden temizlikte hortum veya basincli
hortum kullanmayin. Nemli bir bez ve firca
kullanin.

Cim toplama haznesi - Dusuk basingli bir
hortum kullanarak haznenin icini durulayin.
Makineye geri koymadan once ters cevirerek
damlayarak kurumasini bekleyin.
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6.4. Tasima ve Nakliye

Makinenin belirlenmis kaldirma noktalari
olmadigindan makineyi kaldirmayin. Makineyi
kaldirmak, yaralanmaya, makineye zarar
vermeye veya her ikisine birden yol acabilir.

+  Makineyi araca yuklemek icin bir rampa
kullanin. Makinenin teknik &zellikleri igin
Ititfen "4.1. Teknik Ozellikler" p.13 kapsa-
mina bakin. Agirlik, seri numarasi plakasinda
da belirtilmistir.

+  Makineyi, uygun yuk kapasitesine sahip
baglama kayislari kullanarak zemine/palete
sabitleyin. On ve arka baglanti cubuklarinin
etrafina sabitleyin (Sekil 21'de kirmizi ile
isaretlenmis).

+  Yakiti bosaltiimis halde tasima - nota bakiniz.

+ Tasima sirasinda makineyi kapatin (hem
motordan hem de gidondaki kontrol
bilesenlerinden). Tasima veya kaldirma
islemlerinden 6dnce motorun tamamen
sogudugundan emin olun.

NOT - MOTORUN GONDERIMi

Motorlu bir makinenin taginmasi ve sevkiyatina
iliskin mevzuat, ulkeden ulkeye degisiklik
gosterir. Cogu durumda, nakliye dncesinde yakit
deposu ve karburatoriin tamamen bosaltilmasi
gerekir. Ek gereklilikler arasinda sertifikalar,
beyanlar ve ambalajlama sartlari yer alabilir.
Her zaman Ulkeniz ve gideceginiz yerle ilgili
kurallara uyun.

Fig.22. Tasima icin sabitleme noktalari.
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6.5. Depolama

A\

* Makinenin dogru sekilde saklanmamasi,
makinenin bozulmasina neden olur ve
kullanim 6mrinad kisaltir.

DIKKAT - YANLIS DEPOLAMA

* Asagidaki hususlar, motor ve yakitla ilgili
Ozel gereklilikleri kapsamamaktadir. Bu
saklama kosullari hakkinda bilgi icin,
urunle birlikte verilen OEM “Kullanim
Kilavuzu”na bakin.

Makinenizi dogru sekilde saklamak icin asagidaki
hususlara uyun:

+  Dogrudan gunes isigindan, alevlerden,
1st kaynaklarindan ve siddetli darbe/titre-
simlerin oldugu alanlardan uzak bir yerde
saklayin.

+  -20°C ile +35°C arasinda sabit bir sicakligin
korundugu bir yerde saklayin. Buyuk dalga-
lanmalardan kaginin.

*  Kuru bir yerde, tercihen bagil nemi %30-70
RH arasinda olan bir yerde saklayin.

+  Makineyi depolamadan dnce iyice temizleyin
ve kurutun.

+  Silindirin kesici kenarina ve alt bicaga az
miktarda gres strun. Bunu yapmak igin
kucuk bir firca kullanin.

Makineyi park freni devredeyken duz bir
zeminde muhafaza edin. Makinenin on ve
arka taraflarini takozlarla sabitleyin.

+  Makineyi hasar ve tozdan korumak icin
Uzerini ortan.
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6.6. imha

6.6.1. Makinenin imhasi

NOT - iMHA TALIMATLARI

TUm ¢evre yonetmeliklerini ve yerel atik bertaraf
kurallarini gézden gecirin ve bunlara uyun.

Uriinii cevreye zarar vermeyecek sekilde
bertaraf edin. Makine buytk 6l¢ide metal
atiklardan olusmaktadir; bunlar yerel ¢cop
toplama merkezinde uygun sekilde geri
donusturulebilir.

A

Makineden parcalari ¢ikarirken dikkatli olun.
Hatali yapilirsa, kendinize veya cevrenize
zarar verebilirsiniz. Uygun KKD giyin ve s6kme
islemini uygun bir alanda gerceklestirin.

DiKKAT - YARALANMA

1. Parcalarin s6kulmesine olanak saglamak icin
makineyi uygun bir alana goturun. Makineye
erisim, aletlerin kullanilabilirligi ile yag ve
diger kirleticileri g6z 6niinde bulundurun.

2. Uygun KKD giyin. Bunlar arasinda en azindan
koruyucu gozluk ve eldiven bulunmaldir.

3. Makinenin altina ve cevresine yag emici
pedler yerlestirin.

4. Bir sifon pompasi veya benzeri bir arag
kullanarak, yag ve yakit dahil olmak tzere
makine ve motordan tim sivilari guvenli bir
sekilde bosaltin. Bu sivilari toplamak icin
uygun kaplar kullanin ve icindekileri acikca
belirten etiketler yapistirin.

5. Makineyi iyice temizleyin.

6. Gidon, govde parcalari, makaralar ve silindir
gibi sokudlebilir parcalari ¢ikarin.

7. Metal, plastik ve elektronik parcalari gibi
geri donusturulebilir parcalari ayirin. Geri
doénusum tesisinde geri dondsturun.

8. Geri donusturulemeyen bilesenleri, yerel
atik bertaraf yonetmeliklerine uygun olarak
bertaraf edin.
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9. Kayit tutma amaciyla hizmetten ¢ikarma
surecini belgelendirin.

6.6.2. Tehlikeli Maddeler

Motorda, tehlikeli atik olarak siniflandirilan benzin
ve yag bulunmaktadir. Uygun bir geri dontsim
tesisine teslim edin.

Dikkat edilmesi gereken diger bilesenler arasinda,
geri donusum surecinde atiklari kirletebilecek
yaglama gresi ve makarali rulman yagi yer
almaktadir. Bertaraf edilmeden 6nce yag ve

gres, fren temizleyicisi veya denature alkol gibi
uygun bir ¢6zlcU ya da yag sokicu ve mendiller
kullanilarak temizlenmelidir.

6.7. Sorun Giderme ve SSS

* Herhangi bir islem yapmadan 6nce.
makinenin kapatilmasi gerekir. Buna
uyulmamasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

* Her zaman yapacaginiz ise uygun KKD
giyin.

En sik karsilasilan sorun giderme konulari Ek C'de
gosterilmistir. Sorununuz burada yer almiyorsa
veya hala sorun yasiyorsaniz, lutfen dogrudan
Dennis ile iletisime gegin.

6.8. Garanti Politikasi

Garanti sart ve kosullarinin tam metni i¢in lutfen
bayinize bagvurun veya ayri olarak verilen garanti
belgesine bakin.
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Appendix A. istege Bagh Parca ve Ekler
A1. Weile (Oluklu) Silindir

Bu sec¢enek, standart diiz 6n silindiri bir weile
(oluklu) silindirle degistirir. Weile silindir, yuzey
alani daha az oldugu icin makine ¢im Utzerinde
daha algak bir konumda durur; bu da yapraklarin
kesilmeden 6nce oluklarda daha dik durmasini
saglar. Bu sayede genellikle kesim yuksekligi ve
kalitesi daha tutarli hale gelir. Bu oluklar ayrica
daha iyi tutunma saglanmasina yardimci olur; bu
nedenle daha kalin ¢cim, engebeli zemin ve egimli
araziler icin daha uygundur.

Fig.23. Weile Silindir

Bununla birlikte, diz silindir makinenin agirligini
daha esit bir sekilde dagitir ve bu sayede ¢ime
daha az zarar verir. Bakimi iyi yapiimis diiz

bir ¢cim Uzerinde ya da ¢iminiz yipranmissa,
yakin zamanda havalandiriimissa veya zemin
yumusaksa duz silindir kullanin.

Silindiri ¢gikarmak igin:

Gerekli araclar:

* Anahtarlar: 177 mmve 19 mm

Silindiri ¢lkarmak igin:
1. Makineyi kapatin.

2. Cim toplama haznesini ¢ikarin ve tasima
cercevesini yukari dogru katlayin.

3. Sekil 24A'da gosterildigi gibi, makarali kadran
Uzerindeki Ug¢ sabitleme elemanini s6kun [19
mm anahtar, 17 mm anahtar].

4. Baglanti cubugunu sabitleyen M12 civatayi

55,60

gevsetin (cikarmayin) [19 mm anahtar] (Sekil
24B).

. Artik silindir kadrani, én silindiri ¢itkarmak

icin yer agmak Uzere hafifce hareket edebile-
cektir (Sekil 24C).

. Silindiri istediginiz sekilde degistirin ve

silindir kadranini tekrar yerine yerlestirin.

. Baglanti cubugunu sabitleyen M12 civatasini

sikin.

. Silindir kadranindaki tg¢ sabitleme elemanini

yeniden takin ve sikin

Fig.24. On silindirin sékilmesi

sokan.

Sekil 24C - Silindiri ¢ikarin.
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A2. Asma rémork koltugu rahat oldugunuzdan emin olun.

Hem standart hem de otomatik yonlendirmeli
rémork koltuklari, uzun sureli kullanim sirasinda Fig.25. Romork Koltugu Aparati
operatdrin yorgunlugunu azaltmak Uzere
tasarlanmistir. Bunun yani sira, makinenin arka
silindiriyle birlikte ¢cim Uzerinde ilave serit etkisi de
olustururlar. Her iki koltukta da daha fazla konfor
saglamak amaciyla entegre stispansiyon sistemi
ve ayar secenekleri bulunmaktadir.

Otomatik yonlendirmeli romork koltugunun
altinda ek bir pivot bulunur ve makinenin arka
baglanti cubugundan romork koltugunun arka
makarasina uzanan bir capraz destek vardir. Bu
sayede manevra kabiliyeti artar; romork koltugu,
makinenin donuslerini daha yakindan takip eder.
Bu romork koltugu, teslimat sirasinda makaranin
Uzerinde bir nakliye braketi ile birlikte gelecektir;
kullanima baslamadan 6nce bunu cikarin.

Her iki koltuk da, makinenin arka baglanti
cubuguna monte edilmesi gereken bir ¢eki
topuzu braketi ile birlikte verilmektedir.

Sekil 25B - Civatalari alttan yerlestirin ve sikin.

Rémork koltugunu takmak igin:
\

1.
SR

Gerekli araclar:

* Anahtarlar: 19 mm (2 adet)

1. Makineyi kapatin.

2. Ceki topuzu braketini arka baglanti
cubuguna/kaziyiciya yerlestirin (Sekil 25A).

3. Alttaraftan iki adet M12 civata takin ve Gst Sekil 28BC - Capraz destek parcasini yayl klipsle sabitle-
taraftan somunlarla sikin [19 mm anahtar x yin.

2] (Sekil 25B).

4. Rémork koltugunu ceki topuzuna baglayin;
capraz destegin de takili oldugundan ve yayli
klips ile sabitlendiginden emin olun (Sekil
250Q).

5. Kullanmadan 6nce gidon ytksekligini rahat
bir konuma ayarlayin. Kontroller yurayusteki
gibi aynidir, ancak 6zellikle dénus yaparken
biraz farkh bir teknik gerekebilir. Kesim
yapmadan o6nce direksiyonu deneyin ve
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Appendix B. Servis Kiti

Asagidaki servis kitleri, makinenin bakimina yardimci olmak amaciyla satin alinabilir:

Makinenin . . Uriin parca
) Kit numarasi Uriin aciklamasi Adet
hizmet alani numarasl
CIRCLIP D1300 - 072 600411 1
TEK DUDAKLI KECE 42 x 65 % 10 SP08012 1
RULMAN 6207-2RS 3 062276 2
PIN SPIROL M5 x 45 228053 1
RULMAN 6204-2RS 3 J20052 4
(SK02) - Arka .
Silindir SK02010 M8 x 8 GRUB VIDASI ]20467 1
GERGI KASNAGI 229038 1
HEX SET VIDA 3/8" UNF X 2 1/4" SP01193 1
Somun 3/8" UNF naylon kilitli (T) SP02018 1
KAYIS, KANALLI, 4PK 698 228012 1
DISLi YAGI EP90 PETROL 0,4L
DONER TiP TAHRIK KABLOSU SP12064 1
KABLO GERi DONUS YAY! (SILINDIRIN
_$. ( 229421 2
DEGIL)
(SK04) - Kulplar SK04002 KESME TAHRIK KAVRAMAS| KABLOSU 229378 1
KABLO FRENi PREM SP12209 1
GAZ TELi NEW PREM 30" SP12208 1
GROMMET PV270A 260138 1
Silindir Tahrik Kayisi -V Z-997 228030 2
(SKO5) - Tahrik/ - .
Giic SK05009 Arka Silindir Tahrik Kayisi - 4PK 698 228012 1
Sanziman Tahrik Kayisi - V X10-665 LP 228007 1
Kesme Bigagi 36" Kenarl 086792 1
SK06005
Bicak Vidasi (12 adet gereklidir) 185378 12
(SK06) - Kesici
30 ing Flansli Alt Bicak 067171 1
SK06006
Bicak Vidasi (10 adet gereklidir) 185378 10
Sanziman Tahrik Kayisi - V X10-665 LP 228007 1
Silindir Tahrik Kayisi -V Z-997 228030 2
RULMAN 2205 2RS 228029 2
YAG CONTASI 32 X 47 X 7 229701 2
(SK06) - Kesici SK06010 , -
GERGI KASNAGI 229038 2
M8 x 8 GRUB VIDASI ]20467 1
RULMAN 6204-2RS 3 J20052 2
BAGLANTI ELEMANI 228103 1
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Appendix C. Sik Sorulan Sorular ve Sorun Giderme

Sorun

Olasi Neden

Eylem

Motor calismiyor

[Bkz. OEM ‘Kullanim Kilavuzu']

[Bkz. OEM ‘Kullanim Kilavuzu']

Motorda glc eksikligi var

[Bkz. OEM ‘Kullanim Kilavuzu']

[Bkz. OEM ‘Kullanim Kilavuzu’]

1.

"

Isinma isleminden sonra jikle “kapal
konumda birakildi.

1.

2.

Jikleyi "acik" konuma getirin.

KarbUratoru temizleyin.

Cim kesilmiyor.

Motor calisiyor ama sonra 2. Kirlenmis karburator. 3. Yakit sistemini kontrol edin ve
duruyor 3. Tikanmis yakit hatti veya filtre. temizleyin.
4. Dusuk yag seviyesi nedeniyle sistem | 4. Yag seviyesini kontrol edin.
kapaniyor.
1. Buiji araliginin kirli veya yanlis olmasi. | 1. Bujiyi temizleyin veya degistirin,
2. Kirli yakit. araligini kontrol edin.
3. Emme sisteminde hava kacag. 2. Yakiti bosaltin ve yenisiyle degistirin.
' . 3. Emme contalarini ve baglantilarini
. . 4. Tik hava filtresi.
Motor dizensiz ¢alisiyor ikanmis hava fiitrest kontrol edin.
veya tekliyor 5. Isinma isleminden sonra jikle “kapal” ' o o
konumda birakildi. 4. Hava filtresini temizleyin veya
degistirin.
5. Jikleyi "acik" konuma getirin.
1. Kesme yuksekligi, cim uzunlugundan | 1. Kesme yuksekligini, mevcut ¢im
daha fazla. yuksekliginin altinda olacak sekilde
2. Silindir ile alt bicak arasindaki bosluk ayarlayn.
cok fazla. 2. Kesme bigagini ayarlayin - bkz.
3. Silindir ve alt bicaklar keskin degil. 5.2.3. Alt Bicak Ayari” p.24.

Bkz. "6.2.4. Ters Bileme" p.47.
Eger ters bileme yeterli olmazsa,
cikarin ve profesyonel bir taslama
makinesi veya hizmetinden yararla-
narak yeniden bileme yaptirin.
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Sorun

Olasi Neden

Eylem

Kol “devre disI” konum-
dayken silindir ddnmeye
devam ediyor.

. Kavrama sikismistir veya cok gergin

ayarlanmistir; bu nedenle silindir
kayisindan ayrilamamaktadir.

. Kayisi cevreleyen koruyucular

birbirine ¢ok yakin yerlestirilmis ve
bir tlr 'kavrama’ etkisi yaratiyor.

. Kilavuz pimi dogru sekilde yerlestiril-

memis ve ayrilma islemi icin gerekli
ek destegi saglamiyor.

1.

Silindir kayisini yeniden gerin. Bkz.
"6.2.1. Silindir ve Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi/Gerginlestirilmesi"
p.40.

Devre disi durumda, Ust kasnak
hala déntyor olsa da kayis sabit
kalmaldir. Kayis koruyucusunu

acin ve koruyuculari kayisla temas
etmemeleri icin kayistan uzaga
dogru yeniden ayarlayin. Bkz.
"6.2.1. Silindir ve Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi/Gerginlestirilmesi"
p.40.

Devre disi durumdayken, kayis
kilavuz pimine hafifce temas etmeli-
dir. Bkz. "6.2.9. Kilavuz Pimi Ayari"
p.52.

Kol devredeyken silindir
dénmduyor.

. Kavrama ¢ok gevsek ayarlanmistir ve

tahrik kayisiyla kavrama saglayama-
maktadir.

. Kilavuz pimi, gergi kasnagina temas

ederek kasnagin tam olarak yerine
oturmasini engelliyor.

. Hatali OPC.

. Silindir kayisini yeniden gerin. Bkz.

"6.2.1. Silindir ve Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi/Gerginlestirilmesi"
p.40.

Silindir kolunu devreye alin ve

gergi kasnaginin kilavuz pimine
temas etmedigini kontrol edin. Eger
ediyorsa, kilavuz pimini buna gore
yeniden ayarlayin.

OPC mikro salterini kontrol edin,
gerekirse degistirin.

OPC, birakildiginda
yerinden ¢ikmayacaktir

. OPC'nin sorunsuz ¢alistigini ve pivot

blogunda herhangi bir hasar bulun-
madigini kontrol edin.

. Park freni mikro salteri arizali.

. OPC arizaliysa bakim yapin veya

degistirin.

OPC arizaliysa bakim yapin veya
degistirin.
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